DERIi URETIM TEKNOLOJiSi DERSI

Dersin Modiilleri

Kazandirilan Yeterlikler

Islatmaya Hazirlik

Ham derileri 1slatmaya hazirlamak

Islatma Asil 1slatma yapmak
Kil Giderme Kil giderme yapmak
1. Kireglik 1. Kireglik yapmak
Etleme Etleme yapmak

Kire¢ Giderme, Sama, Yag
Alma

Kire¢ giderme, sama yapma ve yag
Gidermek

Pikle

Pikle yapmak

Tabaklama

Tabaklama yapmak

Tabaklama Sonras! islemler
1

Tabaklama sonrasi tasnif ve istif
Yapmak

Tabaklama Sonrasi islemler
2

Sikma-yarma ve tras yapmak

Notralizasyon

Notralizasyon yapmak

Dolgu Verme Derileri dolgun hale getirmek
Boyama Derileri boyamak
Yaglama Derileri yaglamak

Finisaj Oncesi Mekaniksel
Islemler 1

Acki-sikma ve vakum yapmak

Finisaj Oncesi Mekaniksel
Islemler 2

Kurutma yapmak

Finisaj Oncesi Mekaniksel
Islemler 3

Yumusatma yapmak

Finisaj Oncesi Mekaniksel
Islemler 4

Gergi yapmak

Finisaj Oncesi Mekaniksel
Islemler 5

Polisaj yapmak

Finisaj 1 Yuzey boyama yapmak
Finisaj 2 Pres yapmak

Finisaj 3 Apre yapmak

Finisaj Sonrasi islemler 1 Alan o6lgmek

Finisaj Sonrasi islemler 2

Paketleme ve depolama yapmak




DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

DERi URETIM TEKNOLOJiSi

ALAN

KiMYA TEKNOLOJiSi

MESLEK / DAL

DERIi iSLEME

DERSIN OKUTULACAGI

1. Y1l /2. Donem, 2. Y1l /3. ve 4. DOnem

DONEM / YIL
SURE 1. Y1l /2. Dénem:_ Haftada 4 ders saati, .
2. YIl /3. ve 4. Dobnem Haftada 6 ders saati
Islatma, kil giderme, kireclik, etleme, sama, pikle,
DERSIN TANIMI tabaklama,notralizasyon, dolgu, boyama, yaglama, finisaj ile
ilgili bilgi ve becerilerin verildigi derstir.
Bu ders ile dgrenciye, derileri hazirlama, 1slatma, kil giderme,
etleme, kire¢ giderme, sama yapma, yag giderme, pikle,
tabaklama, yarma, tras ve ndtralizasyon yapma, dolgun hale
DERSIN AMACI getirme, boyama, yaglama, agki-sikma, kurutma, yumusatma,

gergi, polisaj, pres, vakum ve apre yapma, yuzey boyama,
paketleme ve depolama yeterliklerini  kazandirmak
amaclanmaktadir.

DERSIN ON KOSULLARI

DERS iLE
KAZANDIRILACAK
YETERLIKLER

Bu dersin sonunda:
1. Islatmaya hazirlik modull ile ham derileri 1slatmaya

hazirlama,

Islatma modulu ile 1slatma yapma,

Kil giderme modulu ile kil giderme yapma,

l. Kireclik modulu ile kireglik yapma,

Etleme modulu ile etleme yapma,

Kire¢ giderme, sama ve yag giderme modulu ile kireg

giderme, sama ve yag giderme yapma,

Pikle modull ile pikle yapma,

Tabaklama modulu ile tabaklama yapma,

. Tabaklama sonrasi islemler-1 modull ile tabaklama

sonrasi tasnif ve istif yapma,

10.tabaklama sonrasi igslemler-2 modulu ile sikma, yarma ve
tirags yapma,

11.Noétralizasyon modulu ile nétralizasyon yapma,

12.Dolgu verme modulu ile dolgu verme,

13.Boyama modulu ile boyama yapma,

14. Yaglama modulu ile yaglama ve fiksasyon yapma

15. Finisaj 6ncesi mekaniksel islemler-1 modulu ile agki-
sikma ve vakum yapma,

16.Finisaj 6ncesi mekaniksel islemler-2 modulu ile kurutma
ve tavlama yapma,

17.Finisaj 6ncesi mekaniksel igslemler-3 modulu ile
yumusatma ve budama yapma,

18.Finisaj 6ncesi mekaniksel igslemler-4 modulu ile gergi
yapma,
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19.Finisaj 6ncesi mekaniksel islemler-5 moddulu ile polisaj ve
tozalma yapma

20.Finisaj-1 modulu ile yizey boyama yapma,

21.Finisaj-2 modulu ile duz ve desenli pres yapma,

22. Finisaj-3 modull ile apre yapma

23. Finisaj sonrasi igslemleri — 1 modulu ile derilerin alan
Olcimu (desi) ve asortunu yapma,

24. Finisaj sonrasi islemleri — 2 modulu ile paketleme ve
depolama yapma

yeterlikleri kazandirilacaktir.

DERSIN ICERIGi

Bu ders;

Islatma oncesi islemler,

Islatma,

Kil giderme ve kireglik

Etleme,

Kire¢ giderme,sama ve yag giderme

Piklaj

Tabaklama

Tabaklama sonrasi mekaniksel iglemler

. Notralizasyon

10.Retenaj ( dolgu, boyama ve yaglama)

11.Acki — sikma ve vakum

12.Kurutma

13.Yumusatma

14.Gergi

15.Zimpara

16.Finisaj

17.Pres,

18.Desi

19. Asort, paketleme ve depolama
konularini icermektedir.
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YONTEM VE TEKNIKLER

Gosteri, anlatim, problem ¢ézme, soru cevap, beyin firtinasi,
grup caligmasi, tartigma, uygulamali gOsteri, gercek yasanti

ortamlarinda gézlem yapma, gezi, arastirma, gérisme, proje
hazirlama, deney, uygulama vb.

EGITIM OGRETIM
ORTAMI VE DONANIM

Ortam: Sinif, laboratuar, isletme, vb.
Donanim: Projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari vb.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

1. Her faaliyet sonunda kazanilan bilgi ve beceriler dlgilur.

2. Her modulun sonunda kazanilan yeterlikler ol¢ulir.

3. Dersin sonunda; Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegcme ve
Sinav Yonetmeligi ile Mesleki ve Teknik Egitim
Yonetmeligi'nin Mesleki Egitim Merkezleri ile ilgili
maddelerine gore 6lgme ve degerlendirme yapilacaktir.

OGRETMEN/EGITICI

1. Lisans egitimi almig, alaninda sektor deneyimi olan
ogretmenler,

2. Gerektiginde sektorde galisan ustalik ve usta dgreticilik
belgesi olan meslek elemanlari

IS BIRLIGI YAPILACAK
KURUM VE
KURULUSLAR

Ders ile ilgili aragtirma-gozlem ve uygulama konularinda;
universiteler, sosyal ortaklar, sivil toplum kuruluslari ve
isletmeler ile igbirligi yapilabilir.




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Islatmaya hazirlik

KODU

SURE : 40/24

ON KOSUL

ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, ham derileri 1slatmaya
alabileceklerdir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Ham derileri siniflandirabilecektir.
2. On 1slatma islemini yapabilecektir.

ICERIK:
A- Islatma iglemi 6ncesi yapilan islemler
B- Dolap, dolap cesitleri ve dolabin 6zellikleri
C- Islatma suyunun ozellikleri
D- Yumusatma Kavrami
1- Amacilari
2. Yumusatmayla Deride Meydana Gelen Degismeler
a) Su Alma veya Jisme
b) Proteinlerin Uzaklastiriimasi
c) Bakteri Faaliyetleri



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

yapmak

is : ham derilerin 1slatma 6ncesi durumunu tespit etmek ve 1slatma

Ham derileri beslenme sekline gore
siniflandiriniz

Ham derileri kil ylizeyi yukar1 gelecek
sekilde diiz bir zemin {izerine seriniz
Epidermis yiizeyini inceleyiniz
Tiirlinii belirleyerek ayri bir sinif
olusturunuz.

Derinin hipodermis yiizeyi yukariya
gelecek sekilde diiz bir zemin {izerine
seriniz

Terazinin ayarlarini yapiniz

Derileri katlayarak terazi lizerine
koyunuz

Tartimini yapiniz

Agirligina gore siiflandiriniz

yapilan iglemler

Saymak

Budama islemi yapmak

ISLEM NO : GA1 ISLEMIN ADI : Ham derileri stmiflandirmak
YETERLIK : Ham derileri 1slatma islemine hazirlamak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : hamderi, kesici alet, kantar, eldiven, onliik
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Ham derileri yoresine gore
siniflandiriniz A- 1slatma iglemi Oncesi Tartmak e Dikkatli ve titiz olmak

e Atolye kurallarina uymak
e Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIiZ FORMU

= Is : ham derilerin 1slatma oncesi durumunu tespit etmek ve 1slatma
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni yapmak
ISLEM NO : GA1 ISLEMIN ADI : 6n 1slatma islemini yapmak
YETERLIK : Ham derileri 1slatma islemine hazirlamak
ORTAM (Arac¢-gerec, ekipman ve kosullar) : dolap, su, deri, sicak su kazam
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Yumusatma dolabin1 yeteri kadar su ile
doldurunuz A- dolap, dolap gesitleri ve Dolaba yeteri kadar su e Dikkatli ve titiz olmak
Deriyi aliniz dolabin ozellikleri koymak
Yumusatma dolabina atiniz. . o e Atdlye kurallarina uymak
Yumusatma siiresince bekleyiniz B- 1slatma suyunun On 1slatma siiresini
ozellikleri belirlemek e Temizlige onem vermek
C- Yumusatma Kavrami Gozlem
1- Amagclar

2. Yumusatmayla Deride
Meydana Gelen Degismeler
a) Su Alma veya Sigsme
b) Proteinlerin
Uzaklastirilmasi
c) Bakteri Faaliyetleri

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Islatma

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : derse ait 6nceki modiilii almak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, 1slatma islemini
yapabileceklerdir.

Amaglar:

1. Asil 1slatma iglemini yapabilecektir..
2. Islatma isleminin kontroliinii yapabilecektir.
3. 1slatma hatalarini belirleyerek giderici 6nlemleri alabilecektir

ICERIK:
A- Yumusatmaya Etki Eden Faktorler
1. Derinin Durumu
2.Suyun Etkisi
3.Sicakligin Etkisi
4. Siirenin Etkisi
5.pH’1n Etkisi
6.Meckanik Etki
7.Yardime1 Maddenin Etkisi
8. Bakterisitlerin Etkisi
B- Yumusatmanin Pratikte Yapilist
1.Havuzda Yumusatmak
2.Pervaneli Teknede Yumusatmak
3.Dolapta Yumusatmak
C-Konservasyon Sekline Gore Yumusatmak
1. Taze Derilerin Yumusatilmasi
2. Salamura Derilerin Yumusatilmasi
3. Kuru Derilerin Yumusatilmasi
D- Yumusatma Isleminin kontrolii
H- 1slatma hatalar
1- bakteri olusumu
2- hidroliz
3- degisik deri tiplerine uygulanan islatma receteleri



ISLEM ANALIZ FORMU

is : ham derilerin 1slatma 6ncesi durumunu tespit etmek ve 1slatma
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni yapmak
ISLEM NO : GB1 ISLEMIN ADI :Asil 1slatma islemini yapmak
YETERLIK : Asil islatma islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : dolap, deri, su, alkali maddeler, terazi, siirfektan, 1slatma enzimi, eldiven, onliik,
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Islatma islemine hazir olan derileriA- Yumusatmaya Etki Eden
dolaba atiniz. Faktorler . .
Su sicakligini ayarlayiniz. » Derinin Durumu Islatma islemini yapmak o Dikkatli ve titiz olmak
Dolaba yeteri kadar su doldurunuz » Suyun Etkisi
Islatma  maddelerini  hesaplayarak » Sicakligin Etkisi  Atolye kurallarina uymak
tartiniz.(Siirfektan,bakterisit,islatma > Siirenin Etkisi o
enzimi,alkali ve digerleri) » pH’m Etkisi e Temizlige 6nem vermek
Kimyasallar1 dolaba veriniz. » Mekanik Etki .
Siireyi ayarlayimiz 9. Yardimc1 Maddenin Etkisi Gozlem
Dolap kapagini kapatiniz. 10. Bakterisitlerin Etkisi
Dolabin start diigmesine basarak dolabiB- Yumusatmanin Pratikte
calistiriniz Y apilisi
Makine, ara¢ ve gere¢ temizligini 1. Havuzda Yumusatmak
yapiniz. 2. Pervaneli Teknede
Yumusatmak
3. Dolapta Yumusatmak

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi:8

NOT




= Is ham derilerin 1slatma oncesi durumunu tespit etmek ve 1slatma

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni yapmak
ISLEM NO : EA1 ISLEMIN ADI : 1slatma isleminin kontroliinii yapmak
YETERLIK : Asil 1slatma islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, kesici alet, indikator cozeltisi, onliik, eldiven
STANDART

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Dolab1 durdurmak
Dolabin kapagini agmak
Dolaptan kontrol i¢in bir deri almak C-Konservasyon Sekline Gore Islatma isleminin e Dikkatli ve titiz olmak
Deriyi beton iizerine et yiizey zemine  [Yumusatmak kontrollerini yapmak
gelecek sekilde sermek 4. Taze Derilerin e Atdlye kurallarina uymak
Derinin sirt bolgesini rulo yaparak tutum Yumusatilmast o
kontrolii yapmak 5. Salamura Derilerin e Temizlige 6nem vermek
Derinin yayim ve kivrilma-biikiilme Yumusatilmasi )
kontroliinii yapmak 6. Kuru Derilerin Gozlem
Deriyi ters ¢evirmek Yumusatilmast N
Sisme kontroliinii yapmak D- Yumusatma Isleminin
Kuyruk kismindan keserek 6rnek almak [Kontroli
Kesitte renk kontroliinii yapmak
Kontroller tamamsa dolab1 siizmek

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi:8

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

is : ham derilerin 1slatma 6ncesi durumunu tespit etmek ve 1slatma
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni yapmak
ISLEM NO : EA1 ISLEMIN ADI : 1slatma hatalarim saptamak ve giderici énlemleri almak
YETERLIK : Asil islatma islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : bakterisit, 1slatma enzimi, fungasit, deri, dolap
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Dolab1 durdurmak
Dolaptan kontrol i¢in bir deri almak
Deriyi beton iizerine et yiizey zemine H- 1slatma hatalari Hatalar1 saptamak o Dikkatli ve titiz olmak
gelecek sekilde sermek _ ‘
Derinin sirt ve etek bélgesinin 1- bakteri olugumu Hatalar1 gidermek e Atdlye kurallarma uymak
kontroliinii yapmak i : .
Koku ve epidermis doludaki dokiilme 2- hidroliz Hatasi islatma islemini e Temizlige 6nem vermek
kontroliinii yapmak o e yapma "
Hidroliz ve bakteri etkisini saptamak 3- degigik deri tiplerine Gozlem

uygulanan islatma

receteleri
SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT:




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : kil giderme

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : derse ait 6nceki modiilleri almak
ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda kil giderme islemini
yapabileceklerdir.

Amagclar:

1. Badana ¢ozeltisini hazirlayabilecektir.
2. Deriyi temizleyebilecektir.
ICERIK:
A- Kil giderme
1- amaci ve onemi
2- metotlari
3- kontrolu
4- hatalari
5- hatalari saptamak ve giderici dnlemleri almak
6- kil giderme receteleri



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : kil giderme ve 1. kireclik
ISLEM NO : HA1 ISLEMIN ADI : badana cozeltisini deriye tatbik etmek
YETERLIK : kil giderme islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, kire¢, zirnik, siilfidrat, firca, kova, dolap, bomemetre
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Derileri diiz zemin tlizerine

yaymak A- Kil giderme Uygun metoda gore badana | e  Dikkatli ve titiz olmak
Badana ¢ozeltisi igin gerekli ) . ¢ozeltisini hazirlamak

kimyasallar1 hesaplamak ve 1- amaci ve 6nemi e Atdlye kurallarma uymak
tartmak Kil giderme islemi i¢in uygun

Badana ¢ozeltisini hazirlamak 2- metotlan ortami saglamak e Temizlige 6nem vermek

Bomesini ayarlamak

Derinin et yiiziine firca ile badana
¢Ozeltisini tatbik etmek

Stireyi belirlemek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : kil giderme ve 1. kireclik
ISLEM NO : HA2 ISLEMIN ADI : Derinin killarini temizlemek
YETERLIK : kil giderme islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : tarak, eldiven
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
4- kontrolu
Derinin Epidermis yiizeyine
mekanik etki uygulamak 5- hatalari Deriyi temizlemek e Dikkatli ve titiz olmak
a) elle killarin temizlenmesi
b) mekanik etki ile killarm 6- hatalari saptamak ve Kontrol etmek e Atolye kurallarina uymak
temizlenmesi giderici onlemleri almak
Epldermls yﬁzeyde kil giderme 7 k I d ¢ I ] Hatalar1 Saptamak [ ] TemiZlige onem Vermek
isleminin kontroliinii yapmak - Kil giderme receteler .
Varsa kil giderme hatalarini tespit Gézlem
etmek
SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 8

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : I kireclik

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, I. Kireglik islemini
yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Kireglik yapabilecektir.
2. Kireglik kontroliinii yapacak, hatalar1 belirleyebilecek ve giderici 6nlemleri
alabilecektir.

ICERIK:
A- Kireclik
1- amac1 ve 6nemi
2- Kireglik metotlar1
3- uygulama yontemleri
4- Mekanizmasi
B. Kiregligin Tola Uzerine Etkileri
1. Proteinler Uzerine Etkisi
2.Yaglar Uzerine Etkisi
3. Sisme Uzerine Etkisi
C Kireglik Isleminin Pratikte Uygulanis1
D Kireclik Isleminin Kontrolii
E. Kireclik Hatalar1
1-Sirca Cekmesi ve Belirgin Damarlanma
2-Sirga ve Etek Boslugu
3-Sir¢a Yiizeyde Tahris
4-Kil Koklerinin Kalmasi
5-Kireg¢ Lekeleri
6-Kan Damarlari
7-Demir Lekeleri
8-Tabii Yaglar



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : kil giderme ve 1. kireclik
ISLEM NO : HB1 ISLEMIN ADI : Kireclik yapmak
YETERLIK : LKireclik islemini yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Kire¢, zirnik, siilfihidrat, terazi, eldiven, onliik, siirfektan
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
A- kireglik

Uygun yontemi segcmek

Dolaba yeteri kadar su doldurmak

Kimyasallar1 hesaplamak ve
tartmak

Kimyasallar1 sirasina gore dolaba

vermek

Dolap kapagini kapatmak
Stireyi ve devir sayisini
belirlemek

Dolab1 dondiirmek

1- amac1 ve 6nemi

2- Kireglik metotlar1

3- uygulama yontemleri

4- Mekanizmasi

B. Kiregligin Tola Uzerine
Etkileri

1. Proteinler Uzerine Etkisi

2. Yaglar Uzerine Etkisi

3. Sisme Uzerine Etkisi

C Kireclik Isleminin Pratikte
Uygulanisi

Kireglik islemini yapmak

Kireglik siiresini tespit etmek

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Kil giderme ve Lkireclik yapmak
ISLEMIN ADI : Kireglik kontroliinii yapmak, hatalari belirlemek, giderici
ISLEM NO : HB2 onlemleri almak
YETERLIK : Lkireclik islemini yapmak
ORTAM (Arac¢-gerec, ekipman ve kosullar) : Kireclik yapilmis tola, eldiven, onliik, indikator ¢ozeltisi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
D. Kireglik Isleminin Kontrolii
Dolab1 durdurmak E. Kireclik Hatalar o
Dolap kapagini agmak 1. Sirga Cekmesi ve Belirgin Kireglik kontroliinii yapmak | e Dikkatli ve titiz olmak
Dolaptan deri almak Damarlanma _
Deriyi diiz zemin tizerine kil 2. Sir¢a ve Etek Boslugu Varsa hatalan bel‘lrlemek ve e Atdlye kurallarma uymak
yiizeyi yukariya gelecek sekilde 3. Sir¢a Yiizeyde Tahris giderici onlemleri almak o
sermek 4. Kil Koklerinin Kalmasi . i h e Temizlige 6nem vermek
Epidermis ylizeyi kontrol etmek 5. Kireg Lekeleri dBlr.so‘r.lre(li 1a§ai{maya atasiz .
Tolada kesit kontrolii yapmak 6. Kan Damarlar e gonderme Gozlem
Kireclik hatalarini belirlemek 7. Demir Lekeleri
Varsa hatalar1 giderici 6nlemleri 8. Tabii Yaglar
almak
SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Etleme ( Kavaleto )

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA
Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, etleme yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Etleme (kavaleto) yapabilecektir
2. II. Kiregligi yapabilecektir

ICERIK
A- Kavaleto makinesi

1- gesitleri
2- caligma prensibi

B- Kavaleto
1- tanimi, amaci ve 6nemi
2- yapihigl
3- hatalari

C- kavaleto atiklarini temizlemenin amaci ve dnemi

D- Il kiregligin
1- amaci ve dnemi
2- uygulanisi



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: Etleme, kire¢ giderme, sama ve yag giderme islemini yapmak

ISLEM NO : 1A1

ISLEMIN ADI : Kavaleto yapmak

YETERLIK

: etleme yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : tola,kavaleto makinesi, kesici alet, eldiven,

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Etleme makinesinin bigaklarini A- kavaleto makinesi
bilemek 1- gesitleri
Makineyi galistirmak 2- caligma prensibi Kavaleto makinsinin e Dikkatli ve titiz olmak
Tolay1 almak B- Kavaleto bigaklarini bilemek

Tolay1 et ylizeyi bigaklara gelecek

sekilde makineden ge¢irmek

1- tanimi, amaci ve
onemi

Makine ayarlarini yapmak

Atolye kurallarina uymak

Derilerin lesleme islemini 2- yapiligi . o Temizlige 6nem vermek
yapmak 3- hatalari Makineyi ¢alistirmak )

Leslemesi yapilmis derileri C- kavaleto atiklarini Gozlem

dolaba atmak temizlemenin amaci ve

Kavaleto makinesini ve onemi

¢evresinin temizligini yapmak

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Etleme, Kkire¢ giderme sama ve yag giderme islemini yapmak
ISLEM NO : 1A3 ISLEMIN ADI : II:kireclik yapmak
YETERLIK : etleme yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Kireg, tuz, terazi, tartim kabi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BIiLGIi BECERI TAVIR
Kavaletosu yapilmis derileri tartmak
Derileri dolaba atmak
Flote miktarmi hesaplamak ve D- Il kiregligin II. Kireglik iglemini yapmak e Dikkatli ve titiz olmak
dolaba su doldurmak } ]
Tuz ve kire¢ miktarim hesaplamak 1- amaci ve onemi e Atolye kurallaria uymak
ve tartmak 5 | L
Tuz ve kireci dolaba dokmek - uygulanisi e Temizlige 6nem vermek
Dolap kapagini kapatmak ..
Siireyi belirlemek Gozlem
Dolab1 dondiirmek
SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI

MODUL : Kireg¢ gidermek, sama yapmak ve yag gidermek
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, kire¢ giderme, sama yapma
ve yag giderme yapabilecektir.

Amagclar:
Ogrenci;
1. Kire¢ giderme yapabilecektir.
2. Sama yapabilecektir
3. Yag giderme yapabilecektir

ICERIK
A- Onkire¢ Giderme
1- Amaci
2- Onemi
B- Asil kireg¢ giderme
1- amaci
2- 6nemi
3- Maddeleri
4- Yontemleri
a) Fiziksel Kire¢ Gidermek ( Yikamak )
b)Kimyasal Kire¢ Gidermek
i-) Asitlerle kire¢ gidermek
ii-) Amonyum tuzlariyla kire¢ gidermek
5- kire¢ gidermeye etki eden faktorler
6- Kire¢ Gidermede Hata Kaynaklari
C-Sama
1-Amaci ve Onemi
2-Samada Kullanilan Enzimler, Ozellikleri ve gorevleri
3- Sama maddesinin siniflandirilmasi
a)Bakteriyel Sama Maddeleri
b)Modern Sama Maddeleri
4- Sama Uzerine Etkili Faktorler
5-Samanin Deri Uzerine Etkisi



6- Samanin Kontrolii
a)Fiziksel Kontrol Yontemi
b)Kimyasal Kontrolii
7-Sama Hatalar1
D- Deride bulunan yaglar
1- lipitlerin siniflandirilmasi
a) yaglar
b) yag asitleri
c) fosfolipitler
d) mumlar
2- Yag Giderme Metotlar1
a) Fiziksel Yag Gidermek
b) Kimyasal Yag Gidermek
E- Solventlerle yag giderme
1- amac1 ve 6nemi

F- Emiilgatorlerle yag giderme
I- Amaci
2- Onemi
3- Samadan Sonra Yag Gidermek
4- Pikle Isleminden Sonra Yag Gidermek
5- Yag Gidermenin Kontrolii
6- Yag gidermede etkili faktorler
a) Sicaklik
b) Siire
¢) Kullanilan solventin tiirti
d) Kullanilan solventin miktar1
7. Yag Giderme Hatalari



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU
IS : Etleme, Kkire¢ giderme sama ve yag giderme islemini yapmak

ISLEM NO :IB1 ISLEMIN ADI : kire¢ giderme yapmak
YETERLIK : Kire¢ giderme, sama yapma ve yag gidermek
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Amonyum tuzlari, asidik madde, indikator ¢ozeltisi, pH kagidi, terazi, tartim kabi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Flote miktarini hesaplamak ve A. On kire¢ Giderme
dolaba su doldurmak 1- Amaci )
Amonyum tuzu miktarini 2- Onemi On kireg giderme yapmak e Dikkatli ve titiz olmak
hesaplayarak tartmak ve dolaba B- asil kireg giderme
dokmek 1- amaci1 e Atolye kurallarina uymak
Dolab1 30 dakika dondiirmek ve 2- 6nemi

stizmek

Uygun kire¢ giderme metodunu
secmek

Gerekli kimyasallar1 hesaplamak ve
tartmak

Kimyasallar1 dolaba dokmek

Kireg giderme siiresini belirlemek

Dolab1 durdurmak

Dolap kapagini agmak

Dolaptan bir deri almak

3- Maddeleri
4- Yontemleri

a) Fiziksel Kire¢ Gidermek
( Yikamak )

b)Kimyasal Kire¢ Gidermek
i-) Asitlerle kire¢ gidermek
ii-) Amonyum tuzlartyla
kire¢ gidermek

5- kire¢ gidermeye etki eden

e Temizlige 6nem vermek

Gozlem




Deriyi diiz zemin iizerine sermek faktorler

Kire¢ gidermenin fiziksel kontroliinii 6- Kire¢ Gidermede
yapmak Hata Kaynaklari

Kimyasal kontroliinii yapmak

Varsa hatalar1 belirlemek ve giderici
onlemleri almak

Dolabi siizmek

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 8

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : Etleme, kire¢ giderme, sama ve yag giderme islemini yapmak

ISLEM NO 1B3 ISLEMIN ADI : Sama yapmak
YETERLIK : Kire¢ giderme, sama yapma ve yag gidermek
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : sama enzimi, terazi, tartim kabi, deri, dolap, indikator ¢ozeltisi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Su miktarini hesaplamak ve dolaba

su doldurmak

Uygun sama maddelerini segmek

Sama maddesinin miktarlarini
hesaplamak ve tartmak

Sama maddesini dolaba dokmek

Dolabin kapagin1 kapatmak

Sama siiresini belirlemek

Dolab1 dondiirmek

Dolab1 durdurmak

Dolap kapagin1 agmak

Dolaptan bir deri almak

Deriyi beton {izerine cilt ylizey
yukariya gelecek sekilde sermek

Samanin fiziksel kontrollerini
yapmak

C-Sama
1-Amaci ve Onemi
2-Sama da Kullanilan Enzimler,
Ozellikleri ve gorevleri
3- Sama maddesinin
siiflandirilmasi
a)Bakteriyel Sama Maddeleri
b)Modern Sama Maddeleri
4- Sama Uzerine Etkili Faktorler
5-Samanin Deri Uzerine Etkisi
6- Samanin Kontrolii
a)Fiziksel Kontrol Ydntemi
b)Kimyasal Kontrolii
7-Sama Hatalari

Sama islemini yapmak

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem




Samanin kimyasal kontrollerini
yapmak

Varsa sama hatalar1 belirlemek ve
giderici 6nlemleri almak

Dolap kapagin1 kapatmak

Dolabin suyunu siizmek

Dolaptaki samasi yapilmis derileri
bol su ile birka¢ defa temizleninceye
kadar yikamak

Dolabin suyunu siizmek

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 8

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : Etleme, kire¢ giderme, sama ve yag giderme islemini yapmak

ISLEM NO : EB4

ISLEMIN ADI : Yag gidermek

YETERLIK

: Kirec giderme, sama yapma ve yag gidermek

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : solvent; siirfektan, sicak su, terazi, tartim kabi, yagh deri, tuz

STANDART

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

Yag gidermesi yapilacak derileri
tartmak

Derileri dolaba atmak

Dolab1 35°C kadar 1sitmak

Uygun solventi ve siirfektan
segmek

Solvent ve siirfektan miktarini
hesaplamak ve tartmak

Solventi ve siirfektan1 dolaba
dokmek

Dolabin kapagin1 kapatmak

Siireyi belirlemek ve dolab1
dondiirmek

Ara kontrollerini yapmak

Dolab1 siizmek.

Derileri tuzlu su ile en az iki defa

D- Deride bulunan yaglar
1- lipitlerin siiflandiriimasi
a) yaglar
b) yag asitleri
c) fosfolipitler
d) mumlar
E- Solventlerle yag giderme
1- amac1 ve 6nemi
2- Yag Giderme Metotlar1
a) Fiziksel Yag Gidermek
b) Kimyasal Yag
Gidermek
F.Emiilgatorlerle yag giderme
1. Amaci
2. Onemi

3. Samadan Sonra Yag

Yag alma islemini yapmak

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem




15 dakika yikamak Gidermek
Dolab1 stizmek 4. Pikle isleminden Sonra Yag
Gidermek
5. Yag Gidermenin Kontrolii
6. Yag gidermede etkili faktorler
a)Sicaklik
b)Siire
¢)Kullanilan solventin tiirii
d)Kullanilan solventin miktar1
7. Yag Giderme Hatalar1

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT: emiilgatorlerle yag alma isleminin islem basamaklari verilmelidir.




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : pikle

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA
Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, pikle yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Tuz konsantrasyonunu hazirlayabilecektir.
2. Pikle yapabilecektir.
3. Pikle kontroliinii yapabilecektir.

ICERIK:
A- Piklaj
1- Tanimi, amaci ve énemi
2- Bomenin ayarlanmasi
3- Piklajda kullanilan asitler
4- Piklaj uzerine etki eden faktorler
5- piklaj kontrolu
a) fiziksel kontrolu
b) kimyasal kontrolu
6- Piklaj hatalari
a) Asit Sismesi
b) Cilt Soyulmasi
c) Cilt Kabalagmasi
d) Pikle Derinin Kuflenmesi
B- Depiklaj tanimi, amaci ve yapilisi



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : derileri pikle ve tabaklama yapmak
ISLEM NO A1 ISLEMIN ADI : Tuz konsantrasyonunu hazirlamak
YETERLIK : pikle yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : tuz, bomemetre, dolap, deri, sicak su, terazi, tartim kabi, karistirici
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Deri miktarina gore su miktarini
hesaplamak ve dolaba dokmek

Su miktarina gore tuz miktarini A- piklaj Bome 6lgmek e Dikkatli ve titiz olmak
hesaplayarak tartmak o .

Tuzu dolaba dokmek 1- Tarl1|m|, amaci ve Bome i¢in gerekli tuz e Atdlye kurallara uymak

Dolap kapagin kapatmak onemi miktarini 6lgmek

Siireyi ayarlamak _ e Temizlige 6nem vermek

Dolabi 20 dakika déndiirmek 2- Bomenin )

Dolab1 durdurmak ayarlanmasi Gézlem

Dolap kapagin1 agmak

Dolaptan su almak
Bomeyi 6lgmek Be’= 6,5-7
Dolabin kapagini kapatmak

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Derileri pikle ve tabaklama yapmak
ISLEM NO : 1A1 ISLEMIN ADI : Pikle yapmak
YETERLIK : pikle yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : formik asit, siilfiirik asit, terazi, tartim kabi, seyreltme kab, eldiven, onliik, su
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Dolab1 dondiirmek
Formik asit miktarin1 hesaplayarak
tartmak 3) Piklajda kullanilan Bome 6l¢limii yapmak e Dikkatli ve titiz olmak
Asiti 5 kat1 soguk su ile seyreltmek asitler o
ve donerken aksdan seyreltik asiti ) Asit ¢ozeltisi hazirlamak e Atolye kurallarina uymak
dolaba vermek 4) Piklaj Uzerine Etki Eden '
15-20 dakika dolab1 dondiirmek Faktrler Siire belirlemek e Temizlige 5nem vermek

Siilfiirik asit miktarini
hesaplayarak tartmak

Siilfuirik asidi 10 kat1 soguk su ile
seyreltmek ve donerken aksdan aralikli
olarak yavas yavas dolaba vermek

Pikla;j siiresini belirlemek

Ara kontrollerini yapmak

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 12

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU
is : Derileri pikle ve tabaklama yapmak

ISLEM NO : 1A3

ISLEMIN ADI : piklajin kontroliinii yapmak,

YETERLIK : piklaj yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : indikator cozeltisi, pikle deri, Kesici alet, eldiven, onliik

brom krezdl yesili) damlatmak
Renk kontrolii yapmak
Kesitteki renk kontrolii uygun ise
dolab1 20 dakika dondiirmek ve bir
sonraki agsamaya gegmek

6- Piklaj hatalari

a) Asit Sismesi

b)Cilt Soyulmasi

¢)Cilt Kabalasmasi

d)Pikle Derinin Kiiflenmesi

B- depiklaj tanimi, amaci
ve yapiligl

indikator kullanmak

piklaj hatalarini tespit etmek

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Dolab1 durdurmak 5- piklaj kontrolu
Dolap kapagin1 agarak bir deri
almak a) fiziksel kontrolu pH o6l¢iimii yapmak e Dikkatli ve titiz olmak
Deriden bir par¢a drnek kesmek . . 5
Deri kesitine bir damla indikator ( b) kimyasal kontrolu pH kagidi1 kullanmak e Atdlye kurallarina uymak

e Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: 6

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Tabaklama

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, tabaklama yapabilecektir.

Amagclar:
Ogrenci;
1. Mineral tabaklama yapabilecektir
2. Bitkisel tabaklama yapabilecektir.
3. Bazifikasyon yapabilecektir.

ICERIK:
A. Tabaklama
1- Amaci ve 6nemi
2-Tabaklama Maddelerinin Siniflandirilmasi
B. Mineral Tabaklama Maddeleri ve Ozellikleri
1- Krom Tabaklama
a) Krom Tuzlan
b) Deri Imalatinda Kullanilan Krom Sivilari
¢) Krom Sivilarmimn Ozellikleri
d) Kromla Tabaklamanin Mekanizmasi
e) Kromla Tabaklamaya Etki Eden Faktorler
f) krom tabaklamanin
i) kontrol yontemleri
ii) hatalari
2- Sap
a) eldesi ve ozellikleri
b) tabaklamanin amaci ve onemi
c) tabaklamanin yapilisi
d)Tabaklamanin kontrolu
C- Zirkonyum tabaklama
1- amaci ve onemi
2- kontrolu
3- hatalari



D- bitkisel tabaklama
1- Amaci ve énemi
2- Ozellikleri
3- Maddelerinin siniflandiriimasi
a) Hidrolize
b) Kondanse
4- Penetrasyonu
5- Fiksasyonu
6- Etki eden faktorler
7- Kontrolu
8- Hatalari
a) Cilt ¢atlamas1
b) Gevseklik
¢) Yatiklik ve incelik
¢) Renk hatalar
E- Bazifikasyon
1- amaci
2- maddeleri
3- hatalari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Derileri pikle ve tabaklama yapmak
ISLEM NO : iB1 ISLEMIN ADI : Krom tabaklama yapmak
YETERLIK : tabaklama yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : krom, deri, formiyat, pH kagidi, terazi, tartim kabi, kesici alet, indikator
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Krom tabaklama maddesini A.Tabaklama ve Amaci
hesaplamak ve tartmak B. Tabaklama Maddelerinin
Dolabin kapagini agmak Siiflandirilmasi Tabaklama islemini yapmak | e Dikkatli ve titiz olmak
Kromu dolaba dokmek C. Mineral Tabaklama Maddeleri
Dolap kapagini1 kapatmak ve Ozellikleri * Atdlye kurallarina uymak
Siireyi belirlemek C. Krom Tabaklama o
Dolab1 dondiirmek f) Krom Tuzlar e Temizlige 6nem vermek
Sodyum formiyat miktarini g) Deri Imalatinda Kullanilan .
hesaplamak ve tartmak Krom Sivilar Gozlem
Formiyat1 5 kat1 suda ¢6zmek h) Krom Sivilarinin
Cozeltiyi akstan dolaba donerken Ozellikleri
vermek 1) Kromla Tabaklamanin
Stireyi belirlemek Mekanizmasi
Yeterli siire sonunda dolab1 j) Kromla Tabaklamaya Etki
durdurmak Eden Faktorler
Dolap kapagini agmak D- krom tabaklamanin
Bazifikasyon oncesi ortamin pH’ 1- kontrol yontemleri
na bakmak (pH:3,6-3,8 araliginda ola) 2- hatalari
Dolabin kapagini kapatmak
Dolab1 dondiirmek
SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 12

NOT:




ISLEM ANALIZ FORMU

tartmak.
Tanenleri dolaba dokmek.
Dolap kapagini kapatmak.
Siireyi ayarlamak.
Dolab1 dondiirmek.
Formiyat1 5 kat1 suda ¢6zmek
(Cozeltiyi akstan dolaba vermek
Siireyi belirlemek

Dolab1 dondiirmek
Ara kontrollerini yapmak
Hatalar giderici 6nlemleri almak

3- maddelerinin
siniflandiriilmasi
a) hidrolize
b) kondanse
4- penetrasyonu
5- fiksasyonu
6-etki eden faktorler
7- kontrolu

sicaklik ayarlarini yapmak
stireyi belirlemek
bitkisel tabaklama yapmak

tabaklama hatalarim

i belirlemek
Yeterli siire sonunda dolab1 8- hatalar
durdurmak a. Cilt gatlamasi
Dolap kapagini agmak b. Gevseklik
Ortamin pH’ 1na bakmak c. Yatiklik ve incelik
Dolabin kapagini kapatmak ¢. Renk hatalar

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : derileri pikle ve tabaklama yapmak
ISLEM NO :iB5 ISLEMIN ADI : bitkisel tabaklama yapmak
YETERLIK : tabaklama yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : tanenler, terazi, tartim kaby, deri, ¢oziindiirme kabi, karistirici, eldiven, onliik,
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Tabaklama i¢in uygun bitkisel E- bitkisel tabaklama
tanenleri segmek 1- amaci ve dnemi
Bitkisel tanenleri hesaplamak ve | 2- 6zellikleri pH ayarlamak e Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 3

Ogrenme siiresi: 8

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Derileri pikle ve tabaklama yapmak
ISLEM NO : IB6 ISLEMIN ADI : Bazifikasyon yapmak
YETERLIK : Tabaklama yapmak
ORTAM (Arac-gerec,Ekipman ve kosullar) :Bazifikasyon maddeleri,sicak su,¢oziindiirme kabi ve tas.
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Bazifikasyon i¢in gerekli

kimyasallar1 hesaplamak ve tartmak F- Bazifi kasyon Baziﬁkasyon ¢oOzeltisini e Dikkatli ve titiz olmak
Kimyasallarin ¢ozeltilerini hazirlamak

hazirlamak 1-amaci ‘ . o e Atdlye kurallarina uymak
Kimyasallar belirli arliklarla dolap ) Bazifikasyon islemini

donerken aks dan dolaba dokmek. 2-maddeleri yapmak e Temizlige 6nem vermek

Siireyi belirlemek
Kontroliinii yapmak
Varsa hatalar1 belirlemek ve
giderici onlemleri almak
Tabaklama sonrasinda dolabi
bosaltmak.

3-hatalari e Gozlem

e Zaman iyi kullanmak

SURE: Yapilis Siiresi: 1 Ogrenme siiresi: 2

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Tabaklama sonrasi iglemler-1
KODU

SURE : 40/24

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, tabaklama sonrasinda
derileri tasnif ve istif yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Tabaklama sonras1 derilerin tasnifini yapabilecektir
2. Tabaklama sonrasi derilerin istifini yapabilecektir.

ICERIK

A-Tasnifin

1- Amaci ve 6nemi.

2- Smiflandirmada dikkat edilecek hususlar
B-istiflemenin

1-Amaci ve dnemi

2-istifleme kurallari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Tabaklama sonrasi islemleri yapmak
ISLEMIN ADI : Tabaklama sonrasi derilerin tasnifini(Simflandirmasim)
ISLEM NO : JA1 yapmak.
YETERLIK : Tasnif ve istif yapmak
ORTAM (Aracg-gerec, ekipman ve kosullar) :Projeksiyon makinesi. Tabaklanms deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1-)Dolaptan dokiilen derileri

tasnif yerine getirmek. A-Tasnifin Tabaklama sonrast tasnif o Dikkatli ve titiz olmak
2-)Derilerin cilt yiizeyini diiz bir ) ) yapmak

sekilde projeksiyon 1s18ina 1- nemi ve amaci. e Tasnif kurallarina uymak
tutmak.

2- Smiflandirmada dikkat e Temizlige 6nem vermek

3_ C.lt d.. . 1...,.. . . :
)Cilt diizgtinliigiint ve ispire edilecek hususlar.

durumunu kontrol etmek. )
4-)Derinin tabaklanma durumunu e Gozlem
kontrol etmek.

5-)Derileri siniflandirmak.

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIiZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Tabaklama sonrasi islemleri yapmak.

ISLEM NO : EA1 ISLEMIN ADI : Tabaklama sonrasi derilerin istifini yapmak.

YETERLIK : Tasnif ve istif yapmak.

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Istif iizerini kapatacak naylon, tabaklanms deri

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-)Deriler i¢in istif yerini segmek. )
2-)Derileri istif yerine getirmek. B-Istiflemenin Tabaklanmis derileri istif e Dikkatli ve titiz olmak
3-)Derilerin yoniinii tespit etmek. yapmak.
4-)Cilt ve et yiizeyin yiiz yiize 1-amaci e Kurallarina uymak
gelmesini saglamak. o-istifl kurall o
5-)Istif yiiksekligini belirlemek. -istifieme kuratiari e Temizlige dnem vermek

6-)istifin {izerini kapatmak.
e (Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Tabaklama sonrasi islemler-2
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA

Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, sikma, yarma ve tras
yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Sikma yapabilecektir
2. Yarma yapabilecektir.
3. Tras yapabilecektir.

ICERIK(Konu Basliklar)
A- Sikma
1) Amaci
2) Onemi.
3) Sikma makinesinin 6zellikleri.
4) Sikmanin yapilis1.
5) Sikma makinesinin bakimu.
B- Yarma
1) Amaci
2) Yarilacak derilerin 6zellikleri.
3) Yarma makinesinin 6zellikleri.
4) Yarma makinesinin bakimi.
C-Talaslama
1- amact
2-teknigi
E-Tiras
1- Amac1 ve 6nemi
2- Makinesinin 6zellikleri
3- Tiras makinesini kullanma ve tirag yapma
4- Kumpas kullanma
5-Tiras makinesinin bakimi
6-Tiras artiklarini temizleme



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyenligi IS

ISLEM ANALIZ FORMU

: Tabaklama sonrasi islemleri yapmak.

ISLEM NO : EA1

ISLEMIN ADI : Sikma islemini yapmak.

YETERLIK

: Sikma,yarma ve tiras yapmak.

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Sikma makinesi ve Forklif , deri

3-)Makineyi ¢aligtirmak.

almak ve istiflemek.

4-)Derileri diizgiin bir sekilde
stkma makinesinden gec¢irmek.
5-)Sikmadan gegirilen derileri

3) Sikma makinesinin
ozellikleri.

4) Sikmanin yapilisi.

5) Sikma makinesinin
bakimi.

Sikma makinesinin
bakimini yapmak.

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
A- Sikma
1-)Forklif ile derileri stkma
makinesinin Oniine getirmek. 1) Amaci Kromlu derilerin Dikkatli ve titiz olmak
2-)Sikma makinesinin ayarlarini . . stkmasini yapmak.
yapmak. 2) Onemi. Glivenlik talimatina

uymak.

Temizlige 6nem
vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi:6

NOT




ISLEM ANALiZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

IS

: Tabaklama sonrasi islemleri yapmak.

ISLEM NO : EA1 ISLEMIN ADI : Yarma islemini yapmak.
YETERLIK : Sitkma,yarma ve tiras yapmak.
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Yarma makinesi. Yarma yapilacak deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
B- Yarma Yarma makinesinin
Yarma yapilacak derileri ayarini yapmak.
ayirmak. 1) amac1 Dikkatli ve titiz olmak
Yarma  makinesinin  kalinlik Derileri yarma

ayarini yapmak.

Yarma makinesini ¢alistirmak.

Derileri uygun sekilde
makinesinden gecirmek.

yarmaj

Yarma makinesinden gelen cilt

derileri alip istiflemek.
Yarma  makinesinden
yarma derileri alip istiflemek.

gelen

2) Yarilacak derilerin
ozellikleri.

3) Yarma makinesinin
ozellikleri.

4) Yarma makinesinin
bakimi.

makinesine vermek.

Derileri yarma
makinesinden almak ve
istiflemek.

Yarma makinesinin
bakimini yapmak.

Gilivenlik kurallarina
uymak

Temizlige 6nem vermek
Gozlem

Cabuk hareket etmek.

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 8

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

IS : Tabaklama sonrasi islemleri yapmak.

ISLEM NO : EA1 ISLEMIN ADI : Tiras yapmak.
YETERLIK : Stkma,yarma ve tiras yapmak.
ORTAM (Arac¢-gerec, ekipman ve kosullar) : Tiras makinesi, kumpas, deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
C-Talaglama . Derileri katlamak.
Tiras yapilacak derileri almak 1- amaci o
Tirag makinesinin ayarin1 yapmak. 2-teknigi . Derileri talaglamak. Dikkatli ve titiz olmak
Tiras makinesini ¢alistirmak. E-Tiras

Derileri uygun bir sekilde tiras
makinesine vermek.
Tiras1 yapilarak makineden gelen
derileri almak ve istiflemek.
Derilerin kenarlarindaki tiras
talaslarini temizlemek

1- amac1 ve 6nemi

2- makinesinin 6zellikleri
3- Tiras makinesini
kullanma ve tirag yapma

4- Kumpas kullanma
5-Tiras makinesinin bakimi
6-Tiras artiklarini
temizleme

. Tiras makinesini

kullanmak ve
makinenin bakimini
yapmak.

. Kumpas kullanmak

. Tiras artiklarini

temizlemek.

Kurallara uymak
Temizlige 6nem vermek
Gozlem

Ara kontrolleri yapmak.

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Noétralizasyon

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, nétralizasyon islemini
yapabilecektir.

Amagclar:
Ogrenci;
1.Krom retenaj yapabilecektir
2. Notralizasyon yapabilecektir.

ICERIK

A- Krom Retenaj
1- Amaci
2- Onemi

B-Notralizasyon
1- Amaci ve énemi
2- Maddeleri ve ozellikleri
3- Kontrollu



ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is :Boyama oncesi islemler,boyama ve yaglama yapmak.

ISLEM NO : EAl ISLEMIN ADI : Krom retenaj islemini yapmak.

YETERLIK : Notralizasyon yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Terazi, foril, formik asit, krom bilesigi ve sodyum formiyat.

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
e Dikkatli ve titiz olmak
Derileri tartmak ve dolaba atmak | A- Krom Retenaj Teraziyi kullanmak e Kurallara uymak
Su miktarini hesaplamak ve 1- Amaci o
dolabr yeteri kadar uygun sicaklikta | 2- onemi Dolaba derileri atmak e Temizlige 6nem vermek

su ile doldurmak
Krom bilesigini hesaplamak,
tartmak ve dolaba vermek
Dolap kapagin1 kapatmak
Dolab1 ¢aligtirmak
Siireyi belirlemek
Sodyum formiyati hesaplamak
ve tartmak
Formiyati dolaba aktarmak
Zaman ayarini yapip dolabi
otomatige almak

Zaman ayarini yapabilmek o Gozlem

Derileri foril ile ytkamak e Ara kontrolleri yapmak

Derileri asitli su ile yikamak

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Boyama oncesi islemler,boyama ve yaglama yapmak.

ISLEM NO : EAl ISLEMIN ADI : Nétralizasyon islemini yapmak

YETERLIK : Notralizasyon yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Notralizasyon maddeleri, terazi, pH kagid1 ve indikator ¢ozelti.

STANDART

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

e Dikkatli ve titiz olmak
Su miktarin1 hesaplamak ve dolab1
yeteri kadar uygun sicaklikta su ile B-Notralizasyon Nétralizasyon ve kontroliinii e Kurallara uymak
doldurmak ) _ yapabilmek
Notralizasyon maddelerini 1- amaci ve Onemi e Temizlige 6nem vermek
hesaplamak ve tartmak.
Notralizasyon maddelerini dolaba
dokmek.
Dolap kapagini1 kapatmak
Dolabi ¢aligtirmak
Notralizasyon siiresini belirlemek
Yeteri kadar dolab1 dondiirmek
Kesit kontroliinli yapmak
Notralizasyonu tamamlamak
Dolabr siizmek

2- maddeleri ve ozellikleri e Gozlem

3- kontrolu

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Dolgu verme

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak

ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, derileri dolgun hale

getirebilecektir.

Amagclar:
Ogrenci;

1. Akrilik ve re¢ine dolgu maddeleri ile derileri dolgun hale getirebilecektir.

2. Tanenlerle derileri dolgun hale getirebilecektir.

ICERIK:
A- Dolgu verme
1- Amaci ve dnemi
2- Dolgu maddelerinin  siniflandiriimasi
a) Sentetik olanlar
i) Ozellikleri

ii) Cesitleri
iii) deriye Etkileri

b) Bitkisel dolgu maddeleri
i) Ozellikleri
ii) deriye etkileri
3- Retenaja etki eden faktorler
4- Deqisik deri tiplerinin retenaiji
5- Retenajin kontroll
6- Retenaj hatalari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyenligi IS : Boyama oncesi islemler,boyama ve yaglama yapmak.
ISLEM NO : KB1 ISLEMIN ADI :Derileri dolgun hale getirmek
YETERLIK : Derileri dolgun hale getirmek
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Kati, sivi dolgu maddeleri ve tanenler, terazi, tartim kabi,
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Su miktarini hesaplamak ve dolabi

yeteri kadar uygun sicaklikta su ile | A-dolgu verme Dolgu hazirlamak e Dikkatli ve titiz olmak
doldurmak. 1- amac1 ve dnemi
Dolgular1 hesaplamak ve tartmak | 2- dolgu maddelerinin Derileri dolgun hale getirmek | o  Kurallara uymak
Akrilik dolgu ¢ozeltisini siniflandiriimasi o
hazirlamak a) sentetik olanlar Derllerl'p (}olgunh'lk e Temizlige 6nem vermek
Akrilik dolgu ¢ézeltisini dolaba i) ozellikleri kontroliinii yapabilmek
dokmek i1) cesitleri o Gozlem
Siireyi belirlemek ii1) deriye etkileri o
Dolab1 dondiirmek e Zamani iyi kullanmak
Recineli ve fenolik dolgulari
hazirlamak
Hazirlanan dolgular1 dolaba
dokmek

Stireyi belirlemek
Ara kontroliinii yapmak

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU
IS : boyama oncesi islemler, boyama ve yaglama yapmak

ISLEM NO :KB2

ISLEMIN ADI : tanenlerle derileri dolgun hale getirmek

YETERLIK

: Derileri dolgun hale getirmek

ORTAM (Arac¢-gerec, ekipman ve kosullar) :Mimoza, quebrecho,valeks,palamut,mazi kestane,dolgu verilmeye hazir deri

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Bitkisel tanenleri hesaplamak ve b) Bitkisel dolgu maddeleri
tartmak 3- Retenaja etki eden
Dolab1 durdurmak faktorler siireyi belirlemek e Dikkatli ve titiz olmak
Dolap kapagin1 agmak 4- Degisik deri tiplerinin

Tanenleri dolaba dokmek
Dolap kapagini kapatmak
Siireyi belirlemek

Dolab1 dondiirmek

Aralikl olarak dolgunluk kontroliinii

yapmak (Fiziksel olarak)

retenaji
5- Retenajin kontrolu
6- Retenaj hatalari

¢Ozelti hazirlamak
stizmek

kontrollerini yapmak

e Atdlye kurallarina uymak

e Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapils Siiresi:6

Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Boyama

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak

ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, derileri boyama
yapabilecektir

Amaclar:
Ogrenci;
1. Derilerde boyama yapabilecektir
2. Boyay1 deriye fiske yapabilecektir.
3. boyama kontroliinii yapabilecektir

ICERIK:
1. Renk
1- Olusumu
2- Renk Tutturma
B. Boyar maddelerin siniflandirilmasi
1- Anyonik boyar maddeler
2- Katyonik boyar maddeler
3- Direkt boyalar
4- Reaktif boyalar
5- Metal kopleks boyalar
C- Boyama
1- Etki eden faktorler
2- Degisik deri tiplerinin boyanmasi
3- Kontroli
4- Hatalari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyenligi IS : Boyama oncesi islemler,boyama ve yaglama yapmak.
ISLEM NO : KC1 ISLEMIN ADI : Boyama yapmak
YETERLIK : Derileri boyamak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Pigment boya (anyonik) ,boya penetratorii ve formik asit, deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
A. Renk
Boya ve penetrator miktarlarini 1- Olusumu
hesaplayarak tartmak 3- Renk Tutturma e Derileri boyamak e Dikkatli ve titiz olmak
Dolap kapagin1 agmak B. Boyar Maddeler
Kimyasallar1 dolaba vermek 1. Asit Boyalar e Boyamanin kontroliinii e Kurallara uymak
Siireyi belirlemek 2. katyonik boyalar yapmak o
Dolab1 dondiirmek 3. direkt boyalar e Temizlige 6nem vermek
Belirli stire sonra dolab1 4. reaktif boyalar )
durdurmak ¢ Gozlem

Dolaptan bir deri ¢ikarmak
Deriden numune almak

Kesitte boya kontroliinii yapmak
Dolabin kapagini kapatmak

Dolab1 dondiirmek

Stirenin tamamlanmasini beklemek

Zamani iyi kullanmak

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 10

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : boyama oncesi islemler, boyama ve yaglama yapmak

ISLEM NO :KC4 ISLEMIN ADI : boyayi fikse etmek

YETERLIK : Derileri boyamak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :boya penetratorii, formik asit, ph kagidi

STANDART

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Formik asidi hesaplamak ve C- boyayi fiske etmek
tartmak o
Asiti yeteri kadar soguk su ile D- boyamaya stireyi belirlemek

seyreltmek _ ) _
Dolap donerken asidi dolaba aks 1) etki eden faktorler ¢ozelti hazirlamak

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

dansvgrem;fl;ehrlemek 2) degisik deri tiplerinin |  kontrollerini yapmak
Dolab1 durdurmak boyanmasi
Dolap kapagini agmak
pH ayarlarina bakmak
Dolap igerisinden ¢ozelti almak 4) hatalari
Suda boya kalip kalmadigini
kontrol etmek
Dolaptan deri almak
Deriden parca kesmek
Kesit kontrolii yapmak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem
3) kontrolU

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 12

NOT




MODUL BIiLGi SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Yaglama

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, derileri yaglama
yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Derilerde yaglama yapabilecektir
2. Yaglama kontroliinii yapabilecektir

ICERIK:
A- Yaglama
1- amaci ve onemi
B- deri yaglari
1- 6zellikleri
2- siniflandiriimasi
i) Anyonik Yaglar
11) Katyonik Yaglar
ii1) Cok Yikli Yaglar
iiii) Non Iyonik Yaglar

C- yaglamaya etki eden faktorler

D- yaglamanin deri Uzerine etkisi
1- tutum ve yumusaklik Uzerine etkisi
2- mukavemet Uzerine etkisi
3- su emicilik Uzerine etkisi
E- Yaglama metotlar
F- Yaglamanin
1- Kontrolu
2- Hatalan



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

IS

ISLEM ANALIZ FORMU

: boyama oncesi islemler, boyama ve yaglama yapmak

ISLEM NO : KD1

ISLEMIN ADI : yaglama yapmak

YETERLIK : Derileri yaglamak

ORTAM (Arac¢-gerec, ekipman ve kosullar) :Deri yaglar: (Sentetik yaglar,siilfone yaglar,siilfite yaglar,ham yaglar),sicak su,
coziindiirmekovasikaristiricl, terazi tartim kabi, amonyak, formik asiti pHkagid1

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
pH’1 ayarlamak ve 6l¢mek A- yaglama
Dolab1 dondiirmek 1- amaci ve onemi
Kullanilacak yaglari tespit etmek B- deri yaglari Uygun yagi segmek e Dikkatli ve titiz olmak
Yag miktarlarin1 hesaplayip 1- 6zellikleri

tartmak

Yagi sicak suda ¢6zmek
(emiilsiyon hazirlamak)

Emiilsiyonu dolaba aks dan
dokmek.

Siireyi belirlemek

Yeterli miktarda dolab1 dondiirmek

2- siniflandiriimasi
i) Anyonik Yaglar
i) Katyonik Yaglar
1i1) Cok Yikli Yaglar
iiii) Non Iyonik Yaglar
C- Yaglama metotlari
D- yaglamaya etki eden
faktorler
E- yaglamanin deri Uzerine
etkisi

1- tutum ve yumusaklik

Yaglama yapmak

e Atolye kurallarina uymak

e Temizlige 6nem vermek

Gozlem




uzerine etkisi

2- mukavemet lzerine
etkisi

3- su emicilik Gzerine
etkisi

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 16

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : boyama oncesi islemler, boyama ve yaglama yapmak

ISLEM NO : KD3 ISLEMIN ADI : yaglamanin kontroliinii yapmak
YETERLIK : Derileri yaglamak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, tas,yaglamasi yapiimis numune deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Dolab1 durdurmak F- yaglamanin
Dolap kapagin1 agmak

Yaglama banyosundan ¢6zelti
almak

Banyoda yag kalip- kalmadigin
kontrol etmek

Dolaptan deri ¢ikarmak

Deriyi diizgilin zemine sermek

Derinin alt yiizeyinde elle yag
kalip-kalmadigini kontrol etmek

Dolabi1 bosaltmak (Yaglama uygun

olarak tamamlanmis ise)
Dolap ve ¢evresinin temizligini
yapmak

1- kontroll

2- hatalar

Yaglamanin fiziksel ve
kimyasal kontroliinii yapmak

Yaglama hatalarin tespit

etmek

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 8

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj oncesi mekaniksel islemler -1
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, agki — sikma ve vakum
yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Acki- sikma yapabilecektir
2. Vakum yapabilecektir

ICERIK:
A- Acgkinin
1- Amaci
2- Onemi
B- sikmanin
1- amaci
2- Onemi
C- acki —stkma makinesinin
1- 6zellikleri
2- gesitleri ve ayarlanmasi
D- Vakum
1- Amaci ve 6nemi
E- Vakum makinesinin
1- ozellikleri
2- cesitleri
3- ayarlanmasi



ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : deri teknisyeni is : finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LA1 ISLEMIN ADI : acki - sitkma yapmak
YETERLIK : Acki- sikma ve vakum yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : acki- sikma makinesi, deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Derileri agki stkma makinesinin A- Agkinin
yanina getirmek. 1- Amaci
Acki-sikma makinesinin ayarlarini 2- Onemi Agki- sikma makinesini| e Dikkatli ve titiz olmak
yapmak B- sikmanin ayarlamak
Makineyi galigtirmak 1- amaci o * Atélye kurallarina uymak
Derileri makineye vermek 2- Onemi ~ Derileri acki sikma o
Derileri agki- sikma makinesinden | C- acki — sikma makinesinin [makinesinden gegirmek e Temizlige 6nem vermek
gecirmek 1- ozellikleri istif K )
Derileri istiflemek 2- gesitleri ve ayarlanmasi Istif yapma Gozlem
SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10
NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: finisaj oncesi mekaniksel islemler

ISLEM NO : LA2 ISLEMIN ADI : Vakum yapmak
YETERLIK : Acki- sikma ve vakum yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Vakum makinesi, deri , acki taragi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Derileri vakum makinesinin yanina| D- Vakum

getirmek.
Vakum makinesi ¢alistirmak
Sicaklik ayarin1 yapmak
Bekleme siiresini ayarlamak
Vakum ayarin1 yapmak
Deriyi almak
Derinin cilt yiizeyi plakaya
gelecek sekilde sermek

Derinin kirigikliini acki taragr ile

diizelterek agmak
Makineyi ¢alistirmak
Yeterli siire beklemek
Plaka araligin1 agmak
Deriyi almak
Derileri uygun sekilde istiflemek

1- Amaci ve 6nemi
E- Vakum makinesinin

1- 6zellikleri

2- gesitleri

3- ayarlanmasi

Vakum makinesini
vakuma hazirlamak

Derileri vakum
makinesinden gecirmek

Istif yapmak

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 6

Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj 0ncesi mekaniksel iglemler -2
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA
Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, kurutma yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Kurutma yapabilecektir
2. Tavlama yapabilecektir

ICERIK:
A. Kurutma
1. Amaci ve 6nemi
2. Teknikleri
a. Asarak havada kurutma
b. Gergide kurutma
c. Kabinde kurutma
¢. Vakum kurutma
d. Sererek kurutma
3. Kontroli
4. Hatalan
B. Tavlama
1. Amaci
2. Onemi
3. Tavlama Teknikleri
a) rutubetlendirme makinesi ile
b) pistole ile
4. Tavlamanin Kontroli



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LB1 ISLEMIN ADI : derileri kurutmak
YETERLIK : Kurutma yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : kurutma kabini, mandallar, aski cubuklari,sicak hava,gergi,vakum
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Uygun yontemi segmek A. Kurutma
Derileri kurutma ortamina tasimak | 1. Amaci ve 6nemi
Sicaklik termostatlarini ayarlamak | 2. Teknikleri Kurutma yontemini belirlemek| e  Dikkatli ve titiz olmak
Siireyi ayarlamak a.Asarak havada kurutma ' o
Derileri asmak b.Gergide kurutma Kurutma islemini yapmak e Atolye kurallarina uymak
Derilerin kurumasini beklemek c.Kabinde kurutma o
Kuruyan derileri almak d.Vakum kurutma e Temizlige 6nem vermek
Derileri istiflemek e.Sererek kurutma .
B- Kontrolii Gozlem
C- Hatalan
SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LC1 ISLEMIN ADI : Tavlama yapmak
YETERLIK : Tavlama yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : kompresor, pistole tabancasi, sicak su, naylon, tavlama makinesi,
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Tavlama teknigini se¢gmek A. Tavlama Uygun tavlama yontemini
Derileri ortama tagimak 1.Amaci belirlemek
Kullanilacak su sicakligin 2.0nemi S e Dikkatli ve titiz olmak
ayarlamak 3.Teknikleri Tavlama makinesinin
Tavlama makinesini ¢aligtirmak a) rutubetlendirme ayarlarini yapmak * Atdlye kurallarina uymak
Su piiskiirtme ayarini yapmak makinesi ile L
Nakil bandinin gegis ayarini b) pistole ile Tavlama yapmak e Temizlige 6nem vermek
yapmak 3- Kontrolii istif K }
Derilerin cilt yiizeyi banda gelecek Istif yapma Gozlem
sekilde yerlestirmek

Derileri makineden gegirmek Istifleri kapatmak

Tavlama sonras1 derileri banttan
almak
Derilerin kontroliinii yapmak
Derileri istiflemek
Istifleri naylon ile kapatmak

SURE: Yapilis Siiresi: 6 Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj oncesi mekaniksel islemler -3
KODU

SURE : 40/24

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

GENEL AMAC: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, yumusatma
yapabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;
1.Yumusatma yapabilecektir
2. Budama yapabilecektir

ICERIK:
A- Yumusatma
1- Amaci ve dnemi
B- yumusatma makineleri
1- iskefe Makinesi
a) Ozellikleri
b) Calisma Prensibi
2- Pat-pat makinesi
a) ozellikleri
b) calisma prensibi
3- kuru dolap
a) ozellikleri
b) calisma prensibi
C- Budama
1-Budamanin amaci
2-Budamanin dnemi
3-Budama yontemi ve kurallari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LD1 ISLEMIN ADI : yumusatma yapmak
YETERLIK : Yumusatma yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, pat-pat makinesi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Derileri pat-pat makinesinin A- yumusatmanin Iskefe makinesinin ayarini
yanina tagimak 1- Amaci ve 6nemi yapmak
Pat-pat makinesinin ayarini B- yumusatma makineleri o e Dikkatli ve titiz olmak
yapmak 1- iskefe Makinesi Derileri iskefe yapmak
Pat-pat makinesini ¢alistirmak a) Ozellikleri * Atdlye kurallarina uymak
Derilerin cilt yiizii iiste gelecek b) Calisma Prensibi .
sekilde makineye yerlestirmek 2- Pat-pat makinesi e Temizlige 6nem vermek
Derileri makineden gegirmek a) ozellikleri .
Yumusayan derileri almak b) calisma prensibi Gozlem
Yumusatmanin kontroliinii yapmak|  3- kuru dolap
Istiflemek a) ozellikleri
b) calisma prensibi

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 10

NOT; kuru dolapta yumusatma isleminin islem basamaklari da verilmelidir.




ISLEM ANALIiZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LD4 ISLEMIN ADI : Budama yapmak
YETERLIK : Yumugatma yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Deri,bicak,falcata,ege ve budama tezgahi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Derinin etek kismi kendimize C- Budama Budama yapmak
gelecek sekilde tezgaha yerlestirmek 1-Budamanin amaci
Derinin sol tarafindan baglayarak 2-Budamanin dnemi e Dikkatli ve titiz olmak
kenar kisimlarini keserek diizeltmek 3-Budama yontemi ve

Derinin orta kisimlarindaki ispireli |kurallar Atolye kurallarina uymak
yerleri almak
Derinin pot yapmis kisimlarini
almak )
Budamasi yapilmis derileri almak Gozlem

Istif yapmak

Temizlige 6nem vermek

SURE: Yapilis Siiresi:2 Ogrenme siiresi: 8

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj oncesi mekaniksel islemler -4
KODU

SURE : 40/24

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, gergi yapabilecektir.

Amaglar:
Ogrenci;
1. Gergi ortamin1 hazirlayabilecektir
2. Gergi yapabilecektir

ICERIK:
A. Gergi
1. Amaci ve 6nemi
2. Gerginin uygulanisi
B. Gergi Makinesinin
1. Ozellikleri
2. Calisma prensibi



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: finisaj oncesi mekaniksel islemler

ISLEM NO : LF1 ISLEMIN ADI : gergi ortamim hazirlamak
YETERLIK : Gergi yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, gergi levhasi, mandal, gergi kabini
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

Derileri gergi yerine tasimak
Gergi kabinini agmak

Gergi levhasini yatay duruma
getirmek

A. Gergi Makinesinin
1. ana pargalari

Gergi levhasini kabinden ¢ikarmak 2. Calisma prensibi

Kabin sicaklik ayarini
yapmak

Kabinden levha ¢ikarmak

Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: 6

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: finisaj oncesi mekaniksel islemler

Derinin 6nce sol 6n bacagi, sonra
sag arka bacagi mandal ile levhaya
sabitlemek

Capraz olarak derinin biitiin
kenarlarin1 mandal ile levhaya gererek
asmak

Gergi levhasini kaldirmak

Levhay1 kabine koymak

Derileri kabinde bekletmek

Kabinin diger tarafindan ¢ikan
derileri almak ve istiflemek

kurutmak

ISLEM NO : LF2 ISLEMIN ADI : gergi yapmak
YETERLIK : Gergi yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : deri, gergi levhasi, mandal, gergi kabini
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Deriyi almak A. Gergi Gergi yapmak
Deriyi levha tizerine cilt tarafi 1. Amaci ve dnemi o
yukari gelecek sekilde sermek 2. Uygulanisi Derileri germe yoluyla e Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 12

NOT




MODUL BILGI SAYFASI

ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri Isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj oncesi mekaniksel iglemler -5
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA
Genel Amag: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, polisaj yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Polisaj yapabilecektir
2. Toz almak (temizlemek) yapabilecektir

ICERIK:

A- Zimpara
1. Amaci
2. Onemi
3. Zimpara Makinesinin gesitleri ve 6zellikleri
4. Zimpara Makinesinin Calisma Prensibi
5. Zimpara kagidinin 6zellikleri

B-Toz Alma
1. Amaci
2. Onemi
3. Toz Alma Makinesinin gesitleri ve 6zellikleri
4. Toz Alma Makinesinin Calisma Prensibi



MESLEGIN ADI : Deri teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : Finisaj oncesi mekaniksel islemler

ISLEM NO : LF1 ISLEMIN ADI : Polisaj yapmak
YETERLIK : Polisaj yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Deri,polisaj makinesi,onliik,eldiven
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
A- Zimpara Polisaj makinesine zzimpara
Polisajin derecesini tespit etmek g ggz;ll kagid: takmak e Dikkatli ve titiz olmak

Polisaj makinesine zimpara
kagidini1 takmak

Polisaj makinesini ¢alistirmak

Deriyi almak

Polisaj yapilacak deriyi cilt yiizey
yukar1 gelecek sekilde makineye
yerlestirmek

Makinenin pedalina basmak

Deriyi polisajdan gecirmek

Polisaj yapilmis deriyi almak

[stif yapmak

8. Zimpara Makinesinin ¢esitleri
ve Ozellikleri

9. Zimpara Makinesinin Caligma
Prensibi

10. Zimpara kagidinin 6zellikleri

Polisaj yapmak

Atolye kurallarina uymak

Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi:8

Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Finisaj oncesi mekaniksel islemler
ISLEM NO : LF2 ISLEMIN ADI : Toz almak
YETERLIK : Polisaj yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Zimparah deri,toz alma makinesi,istif tezgahi,onliik,eldiven
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
Toz alma makinesini ¢alistirmak B-Toz Alma Toz almak
Deriyi almak 5. Amaci
Deriyi toz alma makinesine 6. Onemi e Dikkatli ve titiz olmak
yerlestirmek 7. Toz Alma Makinesinin
Makine ile derilerin tozunu almak cesitleri ve ozellikleri o Atélye kurallarina uymak
Tozu giderilmis deriyi almak 8. Toz Alma Makinesinin o
Derileri istif yapmak Calisma Prensibi e Temizlige 6nem vermek
Gozlem
SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 8

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj - 1

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, yiizey boyama
yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Yiizey boyama Oncesi islemlerini yapmak.
2. Deri ylizeyini boyayabilecektir.
3. teknigine gore yiizey boyama yapabilecektir.
4. Goriiniimiine gore yiizey boyama yapabileceklerdir.

ICERIK:
A. Finisaj

1-Amaci

2-Yapisi ve Katlari
a)Dolgu Kati
b)Renklendirme Kati
c)Apre Kati

3- Tdrleri

a)Kazein Finisaji
b)Binder Finisaji
c)Nitro Selll6z Finisaji
d)Poli Uretan Finisaiji
4- cesitleri
a- baglayici maddeye gore
i) Binder Finisaiji
i) Poli Uretan Finisaji
b- Teknigine Gore Finisaj
i) Perdah Finisaji
i) Utd Finisaji
iif) Kadife Finisaji
iiii) Otomatik pistole makinesi ile finisaj



- Ozellikleri
- cesitleri
- ana pargalar
- calisma prensibi
c- Goérinuimune Gore Finisaj
i) Lak Finisaji
i) Natlrel Finisaj
iii) Ortlict Finisaj
iiii) Anilin Finisajl



ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Finisaj

ISLEM NO : MA1 ISLEMIN ADI : yiizey boyama éncesi islemlerini yapmak

YETERLIK : Yiizey boyama yapmak

ORTAM (Arac-gereg, ekipman ve kosullar) :Boyamaya hazir deri,boya makinesi.

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Makinenin boya rulosunu Boya makinesinin rulo
hazirlamak A. Finisaj temizligini yapmak.
. 1 1-Amaci e Dikkatli ve titiz olmak
2-Boya rulosunun temizlik o
. 2-Yapisi ve Katlari Boya makinesini ¢alistirmak

kontroliinli yapmak o

a)Dolgu Kati e Atoblye kurallarina uymak
3-Boya makinesini ¢alistirmak b)Renklendirme Kat1 Rulo hiz ayarim yapmak

c)Apre Kat e Temizlige 6nem vermek
4-Hiz ayarint yapmak 3. T)iirll)eri ' Boya karisimi hazirlamak
5-Terazinin ayarini yapmak. a)Kazein Finisaji Gozlem
6-Pigment,binder ve vaks1 ayr1 ayri b)Binder Finisaji
hesaplamak c)Nitro Seliiloz Finisaj1

d)Poli Uretan Finisaj

7-Pigment,binder ve vaksi ayr1 ayri

4- cesitleri
tartmak. 6es

a- baglayict maddeye gore
8-Ilik suyu hazirlamak ve 6lgmek. 1) Binder Finisaji

9-Karistirma kabina dokmek. it) Poli Uretan Finisajt
10-lyice karigtirmak.

11-Boya ¢ozeltisini hazirlamak

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi:6

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Finisaj
ISLEM NO : MA3 ISLEMIN ADI : deri yiizeyini boyamak
YETERLIK : Yiizey boyama yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Perdah makinesi,iitii makinesi,finisaja hazir deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Boyama teknigini se¢mek. 4- ¢gesitleri Perdah teknigi ile deri
2-Makine ve aletlerinin sicaklik ve a- baglayici maddeye gore ylizeyini diizeltmek . . .\
basine avarimi vapmak i) Binder Finisaj1 e Dikkatli ve titiz olmak
cay yapmax. ii) Poli Uretan Finisajt
3-Deriyi boyama yerine getirmek. e Atdlye kurallarina uymak

4-Makineyi galigtirmak e Temizlige 6nem vermek

5-Deriyi cilt yiizey yukar1 gelecek
sekilde makineye yerlestirmek Gozlem

6-Deriyi makineden geg¢irmek
7-Deriyi makineden almak

8-Deriyi istiflemek

SURE: Yapilis Siiresi:2 Ogrenme siiresi: 6

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Finisaj

ISLEM NO : MA3 ISLEMIN ADI : teknigine gore deri yiizeyini boyamak

YETERLIK : Yiizey boyama yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Terazi,pigment,binder,vaks,ilik su,karistirma kabi ve karistirici

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1-Rolle-gotte makinesinin silindirik b- Teknigine Gore Finisaj | Kadife teknigi deri yiizeyini

rulolarini hazirlamak. i) Perdah Finisaji boyamak.

2-Makinenin ayarlarim yapmak i) Ut Finisaj| * Dikkatli ve titiz olmak
4 yap iii) Kadife Finisaji

3-Deriyi boyama yerine getirmek. iiii) Otomatik pistole e Atdlye kurallarina uymak

4-Makineyi galistirmak makinesi ile finisaj e

o iii) El tabancasi ile finisaj * Temizlige onem vermek

5-Deriyi cilt tarafi yukariya gelecek iiiii) Baski Finisajl

sekilde makineye vermek iiiiiii) Kopik Kaplama Gozlem

6-Deriyi makineden gegirmek Finisajl

7-Boyamas1 yapilmis deriyi almak | = e

8-Istiflemek. = Ozellikleri

= cegsitleri

* ana pargalari

= calisma prensibi

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 6

NOT:modiil yazilirken diger boyama tekniklerinden otomatik pistole ve kadife finisajinin islem basamaklar1 da verilmelidir




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : Finisaj

ISLEM NO : MA3

ISLEMIN ADI :Gériiniimiine gore yiizey boyama yapmak

YETERLIK : Yiizey boyama yapmak

ve karistirici

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : El pistolesi,otomatik pistole makinesi,terazi,yag cozeltisi,mum cozeltisi,karistirma kabi

3-Mum ¢ozeltisini hazirlamak
4-Derileri yag ve mum finisajina
hazir hale getirmek

5-Cozeltileri pistole makinesine
koymak

6-Pistole makinesini ¢alistirmak

getirmek

sekilde tezgaha yerlestirmek
9-Derileri pistoleden gegirmek
10-Derileri almak ve asmak
11-Derileri kurutmak
12-Derileri istiflemek

7-Derileri pistole makinesinin yanina

8-Derileri cilt yiizeyi yukari gelecek

iii) Ortlict Finisaj
iiii) Anilin Finisaji

Deri yiizeyine lak finisajini
uygulamak.

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Yag ve mumlu finisaj yapilacak c- Gorinuimune Gore Finisaj |Lak ¢ozeltisi hazirlamak
derileri ayirmak i) Lak Finisaji '
2-Yag ¢ozeltisini hazirlamak i) Natlrel Finisaj Pistole kullanmak Dikkatli ve titiz olmak

Atolye kurallarina uymak
Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: 6

NOT: modiil yazilirken diger goriiniimiine gore finisaj sekillerinden anilin finisajin islem basamaklar: da verilmelidir.




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj - 2

KODU

SURE : 40/24

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, pres yapabilecektir.

Amaglar:
Ogrenci;
1. Diiz pres yapabilecektir
2. Cilt ve baskil1 pres yapmak

ICERIK:
A. Pres
1- Amaci ve 6nemi
B. Pres makinesinin
1- Ozellikleri
2- Cesitleri
a) hidrolik pres
i) Ana Parcalari
ii) Galigma Sistemi
b ) Roto Pres
i) Ana Parcalari
ii) Calisma Sistemi
C-Cilt pres yapma
1-Amaci ve onemi
D-Baski Pres
1-Amaci ve onemi
2-Baskilik deri segimi
3-Baskili pres icin makine ayari (sicaklik,basing,zaman)



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Finisaj
ISLEM NO : MB1 ISLEMIN ADI : diiz pres yapmak
YETERLIK : pres yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Pres makinesi,ayna plaka,deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1- Pres makinesine ayna plaka
takmak

2- Presin sicaklik ayarini yapmak
3- Presin basing ayarini1 yapmak
4- Presin zaman ayarin1 yapmak
5- Derileri presin yanina tagimak
6- Presi ¢alistirmak

7- Deriyi cilt yiizeyi yukari gelecek
sekilde tablaya yerlestirmek

8- Presin kolunu indirmek

9- Preslenen deriyi almak ve
sehpalarda istiflemek

A. Pres
1- Amaci ve 6nemi
B. Pres makinesinin
1- Ozellikleri
2- Cesitleri
a) hidrolik pres
1) Ana Parcalari
i1) Caligsma Sistemi
b) Roto Pres
1) Ana Parcalar1
i1) Caligsma Sistemi

Pres ayarlarini yapmak
Derileri iitiilemek

Utiilii derileri istiflemek

Dikkatli ve titiz olmak
Atolye kurallarina uymak
Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: :8

NOT




MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: Finisaj

ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : cilt ve baskih pres yapmak
YETERLIK : pres yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Pres makinesi, deri,kalin ve ince taneli plaka
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1- Pres makinesine istenilen cilde ve

baskiya gore plaka takmak

2- Presin sicaklik ayarini yapmak
3- Presin basing ayarini1 yapmak
4- Presin zaman ayarin1 yapmak
5- Derileri presin yanina tagimak
6- Presi ¢alistirmak

7- Deriyi cilt yiizli yukar1 gelecek
sekilde tablaya yerlestirmek

8- Presin kolunu indirmek

9- Preslenen deriyi almak ve
sehpalarda istiflemek

D-Baski Pres

C-Cilt pres yapma
1-Amac1 ve 6nemi

1-Amaci ve dnemi

2-Baskilik deri se¢imi

3-Baskili pres i¢in makine ayar1
(s1caklik,basing,zaman)

Istege gore cilt plaka segmek
Pres ayarlarin yapmak

Cilt pres yapmak

Dikkatli ve titiz olmak
Atolye kurallarina uymak
Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4

Ogrenme siiresi: 10

NOT




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj - 3

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA
GENEL AMAC: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, apre yapabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;
1. Makine ayarini yapabilecektir.
2. Apre yapabilecektir.

ICERIK:

A- Otomatik pistole makinesinin
1-Ozellikleri
2-Ana pargalari
3-Calisma prensibi
B-Otomatik pistole makinesi ile apre yapmanin
1-Amaci
2-Onemi
C-Apre maddeleri
1-Yapisi
2-Ozellikleri
3-Cesitleri
4-Kullanim alanlari
5-Deri Uzerine etkileri
D-Tuse maddeleri
1-Ozellikleri
2-Cesgitleri
3-Deri Uzerine etkileri
E- Cozucu ve seyrelticiler
1-Yapisi
2-Ozellikleri
3-Cesitleri
4-Kullanim alanlari



5-Deri Uzerine etKisi
F-Penetratorler
1-Yapisi
2-Ozellikleri
3-Kullanim alanlari
G-Anilin
1-Amaci
2-Ozellikleri
H-Matlastiricilar
1-Ozellikleri
2-Kullanim alanlari
3-Deri Uzerine eftkisi
I- Apreleme teknikleri
J-Pistolede aprelemenin teknigi
K-Apreli derilerin kurutulmasinda kullanilan yontemler



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS

: Finisaj

ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : Makine ayarim yapmak
YETERLIK : Apre yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Otomatik pistole makinesi
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Otomatik pistole makinesinin bant | A-Otomatik pistole makinesinin | Otomatik pistole makinesinin
hiz1 ayarlarint yapmak 1-Ozellikleri ayarlarin1 yapmak
7-Otomatik pistole makinesini 2-Ana parcalari Dikkatli ve titiz olmak
d;.)nﬁonﬁ?zimpgs ;lzrrnn;k inesinin 3-Calisma prensibi Otomatik pistoleyi ¢alistirmak
i 4 B-Otomatik pistole makinesi ile Atolye kurallarina uymak
3-Makinenin pliskiirtme ayarini apre yapmanin
yapmak 1-Amaci Temizlige 6nem vermek
4-Makineyi caligtirmak 2-Onemi Gézlem
SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 8

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

hesaplamak ve tartmak

3-Hidro lak miktarina gore tuse
hesaplamak ve tartmak

4-Tart1lan maddeleri uygun bir
karistirma kabina dokmek

5-Homojen bir hal alincaya kadar
karistirmak

6-Apre yapilacak derileri pistole
makinesinin yanina getirmek

7-Pistole makinesinin ayarlarin1 yapmak
8-Kullanilacak apre ¢ozeltisini makineye
doldurmak

9-Makineyi ¢alistirmak

10-Apre yapilacak derileri banda vermek
11-Apresi yapilan derileri bandin diger
tarafindan almak

12-Istif yapmak

2- apre maddeleri
a) Yapisi
b) Ozellikleri
c) Cesitleri
d) Kullanim alanlari
e) Deri Uzerine etkileri

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Finisaj
ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : apre yapmak
YETERLIK : Apre yapmak
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Hidro lak,ilik su,tuse,karistirma kabi,karistirici
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Yeterli miktarda hidrolak tartmak C-Apre yapma Hidrofil apre ¢ozeltisi
2-Hidrolak miktaria gore 1lik su 1- amaci ve onemi hazirlamak

Dikkatli ve titiz olmak
Atolye kurallarina uymak
Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 8 Ogrenme siiresi: 14

NOT: Tiner bazh apre ¢ozeltisi hazirlamanin islem basamaklar1 da verilmelidir.




MODUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj sonrasi iglemleri - 1

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

Genel Amac: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, mamul derinin alan
Ol¢iimiinii yapabilecektir.

Amaclar:
Ogrenci;
1. Desi makinesinin kalibrasyonunu yapabilecektir.
2. Alan 6l¢limii yapabilecektir.

ICERIK(Konu Bashklari)
A - Desi makinesi
1-Ozellikleri
2-Cesitleri
1) Elektronik desi makinesi
i1) Bilgisayarli desi makinesi
3-Caligsma ilkesi
4- Kalibrasyonu
B- Desi makinesi ile 6l¢gme
1- Amag
2- Olgmenin teknigi
3- Etiketleme
C- Asort
1-Amaci
2-Teknigi
3-Siniflandirma yontemleri



MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni

ISLEM ANALIZ FORMU

IS : Finisaj sonrasi islemler

ISLEM NO : MB2

ISLEMIN ADI : Desi makinesinin kalibrasyonunu yapmak

YETERLIK : Alan 6lgmek

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Desi makinesi,kalibrasyon sablonu,

STANDART

ISLEM BASAMAKLARI

BILGIi

BECERI

TAVIR

1-Desi makinesini ¢alistirmak
2-Sablonu almak

3-Desi makinesinin degisik
yerlerinden sablonu gegirmek

4-Olgmenin kontroliinii yapmak

K- Desi makinesi
1-Ozellikleri
2-Cesitleri
i-Elektronik desi makinesi
ii-Bilgisayarli desi makinesi
3-Calisma ilkesi
L- Desi makinesi ile 6l¢me
1-Amag
2-Olgmenin teknigi

Desi makinesinin kalibrasyon
ayarini yapmak

Dikkatli ve titiz olmak
Atolye kurallarina uymak
Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi:2

Ogrenme siiresi: 4

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni IS : Finisaj sonrasi islemler
ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : Alan él¢iimii yapmak
YETERLIK : Alan 6lgmek
ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Desi makinesi,etiket,kalem,olciime hazir deri
STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Alan 6l¢limii yapilacak derileri A- Alan 6lgme Alan 6lgmek
desi makinesinin yanina getirmek 1. Amaci ve 6nemi
> Derileri almak 2. Y§p111§1 5 e Dikkatli ve titiz olmak
3. Etiket yapistirma teknigi
3-Derinin cilt tarafi desi makinesinin| B-Asort e Atdlye kurallarina uymak
bandina gelecek sekilde boyun 1-Amaci
kismindan desi makinesine vermek 2-Teknigi e Temizlige 6nem vermek

4-Alan 6l¢iimil yapmak 3-Smiflandirma yontemleri Gélem
5-Olgiimii yapilan derileri almak
6-Ayirma tezgahina koymak
7-Projeksiyon 15181nda incelemek

8-Ayirmak(ispire,cilt hatasi,finisaj
hatast)

9-Ayrilan derileri siiflandirmak

SURE: Yapilis Siiresi: 2 Ogrenme siiresi: 8

NOT




DUL BILGI SAYFASI
ALAN : Kimya Teknolojisi

MESLEK/DAL: Deri isleme

DERS : DERI URETIM TEKNOLOJILERI
MODUL : Finisaj sonrasi islemleri - 2

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Derse ait 6nceki modiilleri almis olmak
ACIKLAMA

GENEL AMAC: Ogrenci, bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, mamul derinin
paketlemesini ve depolamasini1 yapabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;
1. Paketleme yapabilecektir.
2. Depolama yapabilecektir.

ICERIK:

A-Paketleme
1-Amag
2-Onemi
3-Teknigi
4-Y ontemleri

B-Depolama
1-Amag
2-Onemi
3-Teknigi
4-Y ontemleri
5-Deponun 6zellikleri



ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Finisaj sonrasi islemler

ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : Paketleme yapmak

YETERLIK : Paketleme ve depolama yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) :Paket naylonu,ip,bant,paket etiketi uygun sartlarda raf sistemli depo

STANDART

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1-Taban derisini segcmek Paketleme yapmak
A-Paketleme
1-Amag e Dikkatli ve titiz olmak
2-Onemi
3-Teknigi e Atoblye kurallarina uymak
3-Her bir paket i¢in belirli sayida 4-Y éntemleri
deriyi koymak e Temizlige onem vermek

2-Derilerin cilt yiizeyi alta
gelecek,sirt ve boyun ayni yonde
olacak sekilde iist iiste koymak

4-Her bir derinin desisini okumak Gézlem
5-Desileri toplamak

6-Toplam1 paket etiketine yazmak
7-Derileri uygun sekilde katlamak

8-Katlanmig derileri paket haline
getirmek

9- Etiketi paketin iizerine
yapistirmak

SURE: Yapilis Siiresi: 8 Ogrenme siiresi: 12

NOT




ISLEM ANALIZ FORMU
MESLEGIN ADI : Deri Teknisyeni is : Finisaj sonrasi islemler

ISLEM NO : MB2 ISLEMIN ADI : Depolama yapmak

YETERLIK Paketleme ve depolama yapmak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman ve kosullar) : Uygun depo

STANDART
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Paketi almak
2-Depoya getirmek B-Depolama . D
1-Amag Depolama yapmak e Dikkatli ve titiz olmak
3-Siiflarina gore uygun raflarda 2-Onemi
depolamak 3-Teknigi e Atdlye kurallarina uymak

4-Y ontemleri

4-Raflar kapatmak o
5-Deponun 6zellikleri

e Temizlige 6nem vermek

Gozlem

SURE: Yapilis Siiresi: 4 Ogrenme siiresi: 8

NOT
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