BiRLESIK SAC-METAL KALIPLARI IMALATI

Dersin Modiilleri

Kazandirilan Yeterlikler

Birlesik Sac-Metal Kaliplari 1

Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini
cizmek

Birlesik Sac-Metal Kaliplari 2

Kalip montaj resmini ¢izmek ve kalip Ust
grubunu olusturan pargalarini iglemek

Birlesik Sac-Metal Kaliplari 3

Kalip alt grubunu olusturan parcgalari islemek ve
kalip alistirma iglemini yapmak

Birlesik Sac-Metal Kaliplari 4

Kalibi olugturan elemanlarin montajini yapmak
ve prese baglayip test etmek

DERS BiLGi FORMU




DERSIN ADI Birlesik Sag-Metal Kaliplari imalati
ALAN Makine Teknolojisi
MESLEK / DAL Endustriyel Kalipgilik

DERSIN OKUTULACAGI

USTALIK 1. Dénem

DONEM / YIL
SURE 1 DONEMDE 32 ders saati
_ Kalip malzeme Ozellikleri, is kaliplarinin tasarim, yapim ve

DERSIN TANIMI makinelere baglanip calistiriimasi ile ilgili bilgilerin verildigi bir
derstir.
Bu derste 6grenciye, is kaliplarinin tasarimi, yapimi ve monta;j

DERSIN AMACI resvlmlerlnl cizme, kall__p pgrqalarlnl isleme, kallbl.maklneye
baglayarak deneme, Uretim yapma ve hatalari giderme
yeterliklerin kazandirmak amaglanmaktadir.

DERSIN ON

KOSULLARI
Bu dersin sonunda:
1- Birlesik sag-metal kaliplari 1 modulu ile kalip tasarimini
yapmak ve yapim resimlerini gizmek,

DERS iLE 2- Birlesik sag-metal kaliplari 2 modulu ile kalip montaj resmini

KAZANDIRILACAK
YETERLIKLER

cizmek ve kalip Ust grubunu olusturan pargalarini islemek,

3- Birlesik sag-metal kaliplari 3 modulu ile kalip alt grubunu
olusturan pargalari igslemek ve kalip alistirma islemini yapmak,
4- Birlesik sag-metal kaliplari 4 modulu ile kalibi olugturan
elemanlarin montajini yapmak ve prese baglayip test edebilme
yeterlikleri kazandirilacaktir.

Bu ders;

DERSIN ICERIGI Birlesik sa¢ metal kaliplar’nin tasarim, yapim ve c¢alistiriimalari
ile ilgili konulari icermektedir. konularini igermektedir.
onen e St e, el e, sor et by s

hazirlama, uygulama vb.

EGITIM OGRETIM
ORTAMI VE DONANIM

Ortam: Sinif, laboratuar, isletme, vb.
Donanim: Projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari........... vb.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

1. Her faaliyet sonunda kazanilan bilgi ve beceriler dlgilur.

2. Her modulun sonunda kazanilan yeterlikler ol¢ulir.

3. Dersin sonunda; Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegme ve
Sinav Yonetmeligi ile Mesleki ve Teknik Egitim
Yonetmeligi'nin Mesleki Egitim Merkezleri ile ilgili
maddelerine gore 6lgme ve degerlendirme yapilacaktir.

OGRETMEN/EGITICi

1. Lisans egitimi almis, alaninda sektor deneyimi olan
ogretmenler,

2. Gerektiginde sektorde galisan ustalik ve usta ogreticilik
belgesi olan meslek elemanlari

iS BIRLIGI YAPILACAK
KURUM VE
KURULUSLAR

Ders ile ilgili arastirma-go6zlem ve uygulama konularinda;
universiteler, sosyal ortaklar, sivil toplum kuruluslari ve
isletmeler ile igbirligi yapilabilir.

MODUL BILGi SAYFASI




ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : Endustriyel Kalipgilik

DERS : Birlegik sa¢-metal kaliplari imalati

MODUL : Birlesik sa¢ metal kaliplari 1

SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Bilgisayar lab uygulama yapilmali, igletmelerde arastirma yapmalari istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modll ile gerekli bilgileri alip uygun ortam saglandiginda teknigine

uygun birlesik kalip tasarimini yaparak yapim resimlerini gizebilecektir.
AMACLAR:

Ogrenci;

1. Uretim teknigine uygun birlesik kalip tasarimini yapabilecekiir.

2. Teknigine uygun birlegik kaliplarinin yapim resimlerini resim kurallarina uygun cgizebilecektir.

ICERIK

I. KALIP DIZAYNI YAPMAK

A.
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Bant Tasarimi
1. Bilesik kalip tekniginin tanitimi
. Uretilecek is parcasi operasyonlarinin (islemlerinin) belirlenmesi
. Kaliplama iglem sirasini belirleme (kesme+gekme+delme, vs.)

. Fire miktarinin tespiti

2
3
4
5. Parca bandini olusturma ve olculerini belirleme
6. Adimin bulunmasi
7. Verimin hesaplanmasi
8. Bosluk degerlerinin hesaplanmasi
9. Bosluk degerlerine etki eden faktorler

10.Kaliplama kuvvetinin hesaplanmasi
Dayama yerinin belirlenmesi veya yan c¢aki yer/yerlerinin tespiti
Disi kesici plaka oOlgulerinin tespiti
Kilavuz (hareketli veya sabit) plakalarin dlgtlendirilmesi
Bant yolunun ol¢ulendiriimesi

Kilavuz kolon 6lgulerinin belirlenmesi

. Kilavuz kolon burglarinin dl¢tlendiriimesi

Alt ve Ust kalip plakalarinin dlgulendiriimesi (Kalip setinin olusturulmasi)
Zimbalarinin dl¢ulendirilmesi
1. Zimba boyunun hesaplanmasi

2. Zimba Olgulerinin hesaplanmasi

. Zimba tutucu plakasinin dlgtlendirilmesi
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. Cikarici, dusurucu, siyirici ve baski sistemleri
Kaliplarda kullanilan kam sistemleri

. Kaliplarda kullanilan yaylar ve ozellikleri

. Kalip Baglama sapi

1.

2,

Olglistiniin belirlenmesi

Yerinin belirlenmesi

. Kalip montajinda kullanilan elemanlar

1.
2.

Vidalar

Pimler

A. Celik malzeme oOzellikleri ve 1sil iglemleri

3.
4,

Soguk is takim celikleri
imalat gelikleri

B. Celiklerin tabi tutuldugu 1sil iglemler

1.
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6.

Sertlestirme islemleri
Menevisleme islemi
Yumusatma iglemi

Gerilim giderme islemi
Yuzey sertlestirme islemleri
a) Sementasyon islemi

b) Nitrirleme islemi

Ozel 1sil iglemler (Sifir alti islemi)

C. Sertlestirme ve menevis isleminin yapilis amaci

D. Sertligin tanimlanmasi

E. Malzeme sertlik 6lgme metotlari ve kullanim alanlari

1.

Rockwell sertlik 6lcme metodu

a) Rockwell —A sertlik 6igme metodu (HRA)
b) Rockwell —B sertlik 6lgme metodu (HRB)
c) Rockwell —C sertlik 6lgme metodu (HRC)

Yapim resimlerini cizmek

B. Yapim resmi tanimi ve yapim resimlerinde bulunmasi gereken ozellikler
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Gorunugler

Kesitler

Olgiiler ve toleranslar

Yuzey kaliteleri (isaretleri)

Ozel islemler

Yazi alanlari (Antetler) ve doldurulmasi

a) Tek parga antedi dlgu ve ozellikleri



b) Tolerans antedi ve 6zellikleri

C. Yapim resimlerinin ¢izilmesi

1. Parca konumunun belirlenmesi

2. Gorunuglerin belirlenmesi

3. Parga gizim dlgegdinin belirlenmesi

4. Resim ¢izim kurallarinin uygulanmasi
D. (3D)Ug boyut kati modelleme

1. Kalinlik atamak
Katilari birbirinden ¢ikarmak
Doéndurerek kati olusturma
Dondurerek katilar birbirinden gikarmak
Yol kullanarak kati cisim olusturmak
iki ylizey arasinda kati olugturma

Katilarda kavis ve pah olusturma
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Katilarda et kalinligi olusturma
9. Katilarda aynalama
10. Katilarda dairesel ¢ogaltma

11.Katilarda dogrusal ¢ogaltma

E. Katilarin teknik resimlerinin olusturulmasi
1. Cizim sayfasi olusturma
. Antedin duzenlenmesi
. Gorunuslerin ¢izim sayfasina aktariimasi
. Olgllendirme

. Katilarin izometrik goruntulerinin ¢izim sayfasina eklenmesi

2
3
4
5
6. Ylzey purtzlUlagu ve toleranslarin eklenmesi
7. Ozel islemler

8. Kesit alinmasi

9. Detay gorunusler

10. Olceklendirme

a) Eklemeli

b) Mutlak

11.Cizilen resimlerin ¢iktisinin alinmasi

Il. KALIP YAPIM RESIMLERINIi CiZMEK
A. Parca bantinin ¢izimi
1. Parganin bant Uzerinde gosterilmesi

2. Dayama yerinin gizilmesi(gosterilmesi)
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Disi kesici plakanin yapim resminin ¢gizilmesi

Kilavuz plakanin gizilmesi (Sabit yada hareketli)

Zimbalarinin ¢gizilmesi (Kesme, delme, cekme, form, v.b.)

Cikarici, dusurucu, siyirici ve baski sistemlerin elemanlarinin gizilmesi

Kalip Alt ve Ust Plakalarinin giziimesi

. Kilavuz kolon ve burclarin gizilmesi

Zimba tutucu plakasinin gizilmesi

Kalip baglama sapinin gizilmesi



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK | I$ Birlesik sag-metal kaliplari imalat
ISLEM NO 01 ISLEMIN ADI Birlesik kalip tasarimini yapmak
YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini ¢izmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Birlesik Kalip tasarimini yapabilecektir

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-  Uretilecek is pargasinin operasyonlarini
belirleme

2- Kalip galisma sistemini belirleme

3- Parganin bandini olusturma,ve dl¢ilendirme

4- Adimi bulma ve verim hesabini yapma

5- Dayama yerlerini belirleme

6- Disi kalip 6lcUlerini tespit etme

7- Kilavuz plaka yada kolon ve bur¢ dlgulerini
tespit etme

8- Cikarici, dusuricu ve siyirici sistemleri
belirleme

9- Bant yolu élgulerinin belirlenmesi

10- Bosluk degerlerini tespit etme hesaplama

11- Zimba olgulerini belirleme

12- Zimba tutucu plaka oélculerini belirleme

13- Ust ve alt kalip plaka dlgiilerini belirleme

14- Kalip baglama sap yerini belirleme

15- Standart kalip elemanlarini se¢gme

1-
2-

Kalip tasarim bilgisi
Zimbalari
Olclilendirme

Alt ve Ust kalip
plakalarini
Olcllendirme
Cikarici, dusurtcu ve
slyirici sistemler
Kalip baglama sap
yerini belirleme
Standart kalip
elemanlari bilgisi

Bant tasarimi ile ilgili gizelgeleri
kullanma

Kalip plakalarinin dlgulendiriimesi
ile ilgili gizelgelerin kullanma
Kilavuz ve disi plaka
Olgulendiriimesi ile ilgili cizelgeleri
kullanma

Standart kalip elemanlari
kataloglarini kullanma

2-
3-

Birlesik kalip tasariminda
islemlerin belirlenmesinde dikkatli
olma

Bosluklarin 6nemini takdir etme
Standart kalip elemanlarinin
dnem ve geregini bilme

Kalip plakalarinin dayanimlarinin
istenildigi gibi olmasi icin
Olculendiriimelerinin dnemini
takdir etme

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPGILIK IS Birlesik sag-metal kaliplari imalati

ISLEM NO 02 ISLEMIN ADI Birlesik kaliplarinin yapim resimlerini
Gizmek

YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Birlesik kaliplarinin yapim resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Pargayi bant Uzerine yerlestirme

2-  Zimbalarin yapim resimlerini
gizme

3- Disi kesici ve diger zimbalarin
resimlerinin ¢gizilmesi

4- Kalip plakalarini gizme

5- Delme kesme ve form zimbalarini
gizme

6- Cikarici, dusuricd, siyirici sistem
ve elemanlarini gizme

7- Kolon ve burglarin resmini gizme

8- Zimba tutucu plakalari ¢izme

9- Kalip sapini gizme

1- Birlesik kalip tasarim bilgisi

2- Zimba boyutlarini hesaplama

3- Yapim resmi ¢izme bilgisi

4- sl iglem bilgisi

5- Bilgisayar kullanma bilgisi

6- CAD programlarini kullanabilme
7- Kalip elemanlar bilgisi

1- Kalip pargalarini gizme

2- Bilgisayar kullanma

3- CAD Programi kullanma

4- Resim ¢izim arag ve gereclerini
kullanma

5- Standart kalip elemanlari
gizelgesini kullanma

1- Calistigi alani temiz ve duzenli
tutma

2- Yapacagi isleme uygun arag ve
gerecleri dogru kullanma

3- Kalip Resimlerini bilgisayar
kullanarak gizmenin énemini
bilme

4- Resim ¢izim arag ve gereglerini
dogru kullanma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : Endustriyel Kalipgilik

DERS : Birlesik sag-metal kaliplari imalati

MODUL : Birlesik sag-metal kaliplari 2

SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Atolyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma ve uygulamalar yapmalari
istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modul ile gerekli bilgileri alip uygun ortam, ara¢ ve gerecler
saglandiginda birlegsik kaliplarin montaj resmini gizebilir ve kalip uUst grup pargalarini yapim

resimlerine uygun isleyebilir.

AMACLAR:
Ogrenci;
3. Birlesik kalip montaj resmini resim kurallarina uygun cgizebilecektir

4. Birlesik kalip Ust gurup pargalarini imalat resimlerine uygun sekilde isleyebilecektir

ICERIK
. KOMPLE (MONTAJ) RESMI CiZMEK
A. Komple resimlerin tanimi ve cizilis amaclari
B. Komple resimleri olusturan grup resimlerin ¢izilmesi
C. Komple resim yazi alanlari (antetler) tanim ve kullanim amaclari
D. Komple ve grup resimlerinin gizilmesi
1. Genel resim kurallari

Gorunusler

Kesitler

Olgekler

Cizgiler

Numaralandirma kurallari

Resim numarasi verme
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Komple (montaj) yazi alan (antet) olguleri, ¢izimi ve doldurulma kurallar

E. Katilarin montaji (Bilgisayar ortaminda)
1. Katilarin montaj ortamina alinmasi
2. Standart birlestirme elemanlarinin montaj ortamina alinmasi

3. Montajin yapilmasi ve iligkilendiriimesi



4. Montajin analizi

F. Kalip montaj resminin gizilmesi

Kalip Ust gorunusunun gizilmesi
Kalip alt (hareketli) grup gérunuasinuin gizilmesi

Kalip Ust (sabit) grup gérunusunin gizilmesi
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Komple (montaj) ¢izimin numaralandiriimasi

5. Yazi alaninin(antet) ¢izilip doldurulmasi

Il. KALIP UST GRUP PARCALARININ iSLENMESI
A. CAM Programlari kullanarak CNC Freze de isleme

1.
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Emniyetli calisma ydntem ve kurallari

islenecek parcanin cizimi veya hazir parca dosyasinin acilmasi
CAM Programinin se¢imi ve parganin aktariimasi

Katuk (stok) sifir ve referans noktalarinin belirlenmesi

isleme yéntem ve cesidinin (kaba, finig, kontur) secilmesi
Kesici takimlarin secilmesi

islem yapilacak ylzeylerin belirlenmesi ( segilmesi)

Operasyon sirasinin olusturulmasi ve 6zelliklerinin belirlenmesi

Takim yollarinin olusturulmasi

10. Makine parametrelerinin belirlenmesi

11

.Olusturulan takim yollarina gore NC kotlarinin tretimi(Post processing)

12. Programin simulasyonu

13. Olusturulan NC kotlarinin makineye aktariimasi

14.CNC Freze (Dik isleme) makinesinde isleme

B. Kalip pargalarinin iglenmesi

1.
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Zimbalari isleme

Zimba tutucu plakasini isleme

Kalip Ust plakasini igleme

Kilavuz kolon burglarini isleme
Dusurucu sistem ve elemanlarini isleme

Kalip baglama sapini igleme



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK IS Birlesik sag-metal kaliplari imalati

ISLEM NO 03 ISLEMIN ADI Birlesik kaliplarin montaj resimlerini
Gizmek

YETERLILIK Kalip montaj resmini gizmek ve kalip Gst grubunu olusturan pargalari islemek.

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Birlesik kaliplarinin montaj resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Kalip montaj resminin gizim
Olcegini belirleme

2- Cizimin yapilacagi kagit él¢ulerini
belirleme

3- Cizilecek gorunusleri belirleme

4- Yazi alanini belirleme

5- Malzeme 6zelliklerini belirleme

6- Kalip ust gérinuasina gizme

7- Kalip ust grup gérinisunu ¢izme

8- Kalip alt grup gériinisunu ¢izme

9- Parcalari numaralandirma

10- Yazi alanini (Baslik,antet)
doldurma

1- Birlesik kalip tasarim bilgisi

2- Uretilecek parga formuna gore
disi kesici boyutlarini
hesaplayabilme

3- Zimba boyutlarini hesaplama

4- Montaj resmi ¢izme

5- Isiliglem bilgisi

6- Bilgisayar kullanma bilgisi

7- CAD programlarini kullanabilme

8- Kalip elemanlari bilgisi

1- Kalip pargalarini gizme

2- Montaj resmini gizme

3- Bilgisayar kullanma

4- CAD Programi kullanma

5- Resim ¢izim arag ve gereglerini
kullanma

6- Standart kalip elemanlari
cizelgesini kullanma

1- Calistigi alani temiz ve diizenli
tutma

2- Yapacagi isleme uygun arag ve
gerecleri dogru kullanma

3- Kalip Resimlerini bilgisayar
kullanarak ¢izmenin énemini
bilme

4- Resim ¢izim arag ve gereclerini
dogru kullanma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK IS Birlesik sag-metal kaliplari imalati
_ ) ) Birlesik Kaliplarin st gurup parcalarini
ISLEM NO 04 ISLEMIN ADI Yapim Resimlerine uygun islemek
YETERLILIK Kalip montaj resmini gizmek ve kalip Gst grubunu olusturan pargalari islemek.

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullari)

Atdlye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim arag ve geregleri, muhtelif kesiciler

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun kalip parcalarini igleyebilir

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-  Zimbalari isleme 1- Takim tezgéhlarinda is baglama 1- Baglama arag gereclerini 1- Emniyetle ¢calisma kurallarina
2- Kalip plakalarini igsleme yéntemleri kullanmak uyma
3- Delme kesme ve form zimbalarini 2- Takim tezgéhlarinda kesici segme 2- lIsleri baglama 2- Calisma ortamini temiz ve dizenli
isleme ve baglama 3- Kesicileri baglama tutma
4- Ddusguracu, siyirici sistemlerinin 3- Takim tezgahlarinda glvenli 4- Makine ayarlarini yapma 3- Takim ve malzemeleri dizenli
elemanlarini igsleme calisma kurallari 5- Makine programini yapma tutma

5- Burglari isleme
6- Zimba tutucu plakalari igleme
7- Kalip sapini igleme

4- Takim tezgahlarinda imalat
yontemleri

5- CNC tezgahlarinda kesici se¢gme
ve baglama

6- CNC tezgahlarinda givenli
calisma kurallari

7- CNC tezgahlarinda imalat
yontemleri

8- CNC tezgahlarinda programlama

9- CAM programlari kullanma

6- Makine bakim ve temizligini
yapma

4- Calisma ortamina uygun emniyet
arag gereg ve ekipmanlarini
kullanma

5- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : Endustriyel Kalipgilik

DERS : Birlesik sag-metal kaliplari imalati

MODUL : Birlesik sag-metal kaliplari 3

SURE : 40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Atdlyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma ve uygulamalar yapmalari
istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modil ile gerekli bilgileri alip uygun ortam, ara¢ ve geregler
saglandiginda kalip alt grup pargalarini yapim resimlerine uygun igleyebilir ve kalip alistirma islemini
teknigine uygun yapabilir.
AMACLAR:
Ogrenci;
1. Kalip alt grup pargalarini yapim resimlerine uygun igleyebilecektir
2. Kalip aligtirma islemlerini teknigine uygun olarak yapabilecektir
ICERIK
I. KALIP ALT GRUBUNU iSLEME
A. CNC Tel erezyon makinesi

1. CNC Tel erezyon makinesinde guvenli ¢calisma kurallari.
CNC Tel erezyon makinesi gesitleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan kontrol turleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan eksenler.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan programlama cgesitleri.

CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan tel gesitleri.
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CNC Tel erezyon makinesi igin basit programlarin yapilmasi

B. Kalip alt grup parcgalarini isleme
1. Zimbalari (disi veya erkek zimbalar, plakalar) isleme
Zimba tutucu plakasini igleme
Alt kalip plakasini isleme
Kilavuz kolonlari isleme
Kilavuz plakayi (hareketli veya sabit) isleme

Cikarici sistem elemanlarini isleme

N o o koD

Kalip baglama sapini isleme



KALIP ALISTIRMA ISLSEMLERI

A.

Kesme Zimbasinin hareketli kilavuz plakaya aligtiriimasi

B. Kesme zimbasinin digi kesici plakaya alistiriimasi

I @ mMmOoOOo
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Delme zimbasinin veya zimbalarinin hareketli kilavuz plakaya alistiriimasi
Cekme ve diger zimbalarin aligtirma islemlerinin yapiimasi

Delme zimbasinin veya zimbalarinin disi kesici plakaya alistiriimasi
Delme ve kesme zimbalarina gerekli kesme bosluklarinin verilmesi

Disi kesici plaka alt bosluklarinin teknigine uygun verilmesi

Kolonlarin alt kalip plakasina takilmasi

Kolon burclarinin Ust kalip plakasina montajinin yapiimasi

Kalip setinin olugturulmasi ve aligtiriimasi

Alstirma iglemlerinde gonyeye (diklik) dikkat edilmesi



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Birlesik sag-metal kaliplari imalati
_ ) ) Birlesik Kaliplarin alt gurup parcalarini
ISLEM NO 05 ISLEMIN ADI islemek
YETERLILIK Kalip alt grubunu olusturan pargalari islemek ve kalip aligtirma islemini yapmak
ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Atdlye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim arag ve geregleri, muhtelif kesiciler
Kosullari)
ISLEMIN STANDARDI Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun kalip parcalarini igleyebilir
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Disi kesici ve diger zimbalari 1- Takim tezgdhlarinda is baglama 1- Baglama arag gereclerini 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
isleme yéntemleri kullanmak uyma
2- Kalip plakalarini igsleme 2- Takim tezgéhlarinda kesici segme 2- lIsleri baglama 2- Calisma ortamini temiz ve dizenli
3- Cikarici sistem elemanlarini ve baglama 3- Kesicileri baglama tutma
isleme 3- Takim tezgahlarinda glvenli 4- Makine ayarlarini yapma 3- Takim ve malzemeleri dizenli
4- Kolonlari igsleme calisma kurallari 5- Makine programini yapma tutma
4- Takim tezgahlarinda imalat 6- Makine bakim ve temizligini 4- Calisma ortamina uygun emniyet
yontemleri yapma arag gereg ve ekipmanlarini
5- CNC tezgahlarinda kesici se¢gme kullanma
ve baglama 5- Calisma aninda emniyetli galisma
6- CNC tezgahlarinda guvenli kurallarina uyma
calisma kurallari
7- CNC tezgahlarinda imalat
yontemleri
8- CNC tezgahlarinda programlama
9- CAM programlari kullanma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPGILIK IS Birlesik sag-metal kaliplari imalat
ISLEM NO 06 ISLEMIN AD!I Birlesik kaliplarin alistirma islemlerini
yapmak
YETERLILIK Kalip alt grubunu olusturan pargalari islemek ve kalip alistirma islemini yapmak
ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Atdlye, el takim arag ve gerecleri, kalip pargalari, baglanti ve merkezleme elemanlari
Kosullarr)
ISLEMIN STANDARDI Uyun ortamlarda gerekli arag ve geregleri kullanarak kalip alistirma islemini yapar
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1. Alt kalip plakasina kolonlari takma 1- Kalp bilgisi 1- Montaj arag gereclerini kullanmak 1- Kalip alt grubunu olugturan parcalari
2. Ust kalip plakasina burglari takma 2- Resim okuma bilgisi 2- Kalip setini alistirma islemek ve kalip alistirma islemini
3. Kalip setini olusturma ve alistirma 3- Montaj bilgisi 3- Alistirma islemlerini yapma yapmak Calisma ortamini temiz ve
4. Zimba gruplarini alistirma 4- Baglanti ve merkezleme elemanlari | 4- Kalip Ust gurubunu alt guruba takma dizenli tutma
bilgisi 2- Takim ve malzemeleri dizenli tutma,
5-  Olgme bilgisi dikkatli kullanma
3- Calisma ortamina uygun emniyet arag
gere¢ ve ekipmanlarini kullanma
4- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma
Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati




ALAN
MESLEK/DAL
DERS
MODUL
SURE

ON KOSUL
AGIKLAMA

istenmeli

MODUL BILGi SAYFASI

: Makine Teknolojisi

: Endustriyel Kalipgilik

: Birlesik sag-metal kaliplari imalati
: Birlesik sag-metal kaliplari 4

: 40/24

: Atdlyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma ve uygulamalar yapmalari

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modil ile gerekli bilgileri alip, uygun ortam ara¢ ve geregler

saglandiginda birlesik kaliplarin montajini yapar ve prese teknigine uygun baglayarak test

edebilecektir.
AMACLAR:

3. Birlesik kalip pargalarinin montajini resmine uygun yapabilecektir

4. Ogrenci gerekli ortam, ara¢ ve geregler saglandiginda birlesik kalibi prese teknigine uygun,

emniyetli bicimde baglayarak test edebilir.

ICERIK

. KALIP MONTAJINI YAPMA
A. Alt grup montajini yapma

1.

7.

o o0~ w N

Kalip alt plakasi

Kilavuz kolonlar

Erkek zimbasi (plakalar)
Zimba tutucu plakasi
Cikarici sistem ve elemanlari
Pimler

Civatalar

B. Ust grup montajini yapma

1.

© N o g kWD

Ust kalip plakasi

Kilavuz kolon burglari

Zimba tutucu plakasi

Disi kalip plakasi (zimbalar)
Dusurlcu sistem ve elemanlari
Kalip baglama sapi

Pimler

Civatalar



C.
D.

E.

F.

G.

EKSANTRIK PRESLER
Pres cesitleri
1. C Tipi presler
2. H Tipi presler
3. Pik govdeli presler
4. Celik konstruksiyon govdeli presler
5. Sutun govdeli presler
Preslerin kisimlari
1. Govde
Motor
Volan (disli)
Hareket iletme sistemi
Kavrama ve frenler

Eksantrik mili veya krank mili

N o o kDN

Kog¢ bashgi
8. Tablav.s
Preslerde emniyet sistemleri ve bakim
1. Mekanik sigortali presler
2. Hidrolik sigortali presler
3. Preslerde gunlik, aylik, yillik bakim
Preslerde galisanin emniyeti ve Kullanilan sistemler, araclar
1. Eksantrik preslerin ¢calisma sistemlerinin aciklanmasi
Cift el kumanda sistemleri
Koruma perdeleri
Masalar (mekanik, vantuzlu, manyetik)
Fotosel gozler, uyarici 1sik ve sesler

Calisma konum segici anahtar ve sistemler

N o ok~ e

Kalip koruma sistemleri (sinirlayicilar)

Il. KALIPLARI PRESE BAGLAMAK VE TEST ETMEK

H.

Z=r x ¢«

Pres tonajini hesaplama (Basing ayarlarini yapma)
Pres kurs degerini belirleme

Pres kurs ayarini yapma

Cikarici, duslracu ayarlarini yapma

Pres baghgini alt 61U noktaya alma

. Kalip pres baglanti sistemleri ve elemanlari

Kalip Ust gurubunu pres kog basligina baglama



O. Alt kalip gurubunu pres tablasina baglama
P. Pres volanina bir tur yaptirilarak kurs kontroli yapma
Q. Presi ¢alistirma ve parga Uretme

R. Preslerde emniyetli calisma yontem ve kurallari



ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK I$ Birlesik sag-metal kaliplari imalati
ISLEM NO 07 ISLEMIN ADI Birlesik kaliplarin montajini yapmak
YETERLILIK Birlesik kaliplarin montajini yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atdlye, el takim arag ve gerecleri, kalip pargalari, baglanti ve merkezleme elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlarda gerekli arag ve geregleri kullanarak kalip montaj islemini yapar

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Alt kalip plakasina kolonlari
takma

2- Ust kalip plakasina burglari takma

3- Kalip setini olusturma

4- Digi plakayi yerine baglama

5- Zimbalari yerine baglama

6- Ddusuricd, ¢ikaricilari yerine
baglama

7- Yaylari yerine takma ve basing
ayarlarini yapma

8- Bant yolunu hazirlama ve yerine
baglama

9- Kalip sapini yerine takma

6- Kalip bilgisi

7- Resim okuma bilgisi

8- Montaj bilgisi

9- Baglanti ve merkezleme
elemanlar bilgisi

10- Olgme bilgisi

5- Montaj ara¢ gereglerini kullanmak

6- Kalip setini olusturma

7- Kalip alt gurup elemanlarinin
montajini yapma

8- Kalip ust gurup elemanlarinin
montajini yapma

9- Kalip Ust gurubunu alt guruba
takma

5- Calisma ortamini temiz ve dizenli
tutma

6- Takim ve malzemeleri dizenli
tutma, dikkatli kullanma

7- Calisma ortamina uygun emniyet
arag gereg ve ekipmanlarini
kullanma

8- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 12 Ders saati
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK I$ Birlesik sag-metal kaliplari imalati
_ ) ) Birlesik kaliplarini Prese baglama ve test
ISLEM NO 08 ISLEMIN ADI etmek.

YETERLILIK Kalibi prese baglayip test etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atdlye, Pres tezgahi, Kalip ve baglanti elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Atblyede gerekli arag ve gerecleri kullanip, kalibi prese baglayarak test eder.

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Kesme kuvvetini hesaplama 1- Pres bilgisi 1- Baglama arag gereglerini 1-  Calisma ortamini temiz ve dizenli
2- Pres kursunu kaliba uygun 2- Matematik islem bilgisi kullanmak tutma
ayarlama 3- Kalip pres montaj bilgisi 2- Pres kursunu ayarlama 2- Takim ve malzemeleri duzenli
3- Pres kog bashgini alt 610 noktaya 4- Baglama sistemleri bilgisi 3- Pres ko¢ bashgini alt 61U noktaya tutma
ayarlama 5- Preslerde emniyetli calisma ayarlama 3- Calisma ortamina uygun emniyet
4- Kalip ust gurubunu kog bashgina yontemleri 4- Baglama arag gereglerini arag, gereg ve ekipmanlarini
baglama kullanmak kullanma
5- Kalip alt gurubunu pres tablasina 5- Kalibi prese baglama 4- Calisma aninda emniyetli gcalisma
baglama 6- Elle yada motor yarim devri ile kurallarina uyma ve dikkatli olma
6- Yapilan tim baglantilari kontrol ¢alisma déncesi pres volanina bir 5- Kalip sikismasina kargi dikkatli
etme tur yaptirarak kontrol etme olma

7- Elle yada motor yarim devri ile
calisma déncesi pres volanina bir
tur yaptirarak kontrol etme

8- Presi calistirma

9- Bant yoluna serit malzemeyi
surerek parca Uretme

10- Uretilen pargalari inceleme.

7- Presicalistirma
8- Parca Uretme

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 12 Ders saati
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