MEKANIK BAKIM ONARIM DERSI

Dersin Modiilleri

Kazandirilan Yeterlikler

Periyodik Bakim Talimati 1

Periyodik Bakim Talimati 2

Makinelerin periyodik bakimini
yapmak

Sistemlerin Periyodik
Kontrolleri 1

Sistemlerin Periyodik
Kontrolleri 2

Sistemlerin  periyodik  kontrollerini
yapmak

Kaldirma ve Tagsima Aragclari

Kaldirma ve tasima araglarini
kullanmak

Ariza Tespiti

Ariza tespiti yapmak

Arizali Makine Bakimi 1

Arizali Makine Bakimi 2

Arizali makinenin onarimini yapmak
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DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI Mekanik Bakim Onarim
ALAN Makine imalat Teknolojileri
MESLEK / DAL Makine Bakim Onarim
DERSIN 5
OKUTULACAGI 2.Yll/ 3.-4.
SINIF/YIL
SURE Haftada 2 Ders saati
Her tarlG makine sistemlerinin periyodik kontrolleri,
DERSIN TANIMI tgsplt 9c_illen grl_%gll k|S|mIar|n tamir ve bakim ile ilgili
bilgilerinin verildigi derstir.
Bu derste 6grenciye, makinelerin periyodik bakimini,
sistemlerin periyodik kontrollerini yapma, kaldirma ve
DERSIN AMACI taslma .araglarlnl kullanma, ariza _tespltl ve, arizal
makinenin  bakimini  yapma yeterlikleri kazandirmak
amaglanmistir.
DERSIN ON
KOSULLARI
Bu dersin sonunda;
1-Periyodik bakim talimati 1 modulu ile makinelerin periyodik
bakimini yapma,
2- Periyodik bakim talimati 2 modulu ile makinelerin periyodik
bakimini yapma,
3-Sistemlerin periyodik kontrolleri 1 moduli ile sistemlerin
] periyodik kontrollerini yapma,
DERS ILE 4- Sistemlerin periyodik kontrolleri 2 modull ile sistemlerin

KAZANDIRILACAK
YETERLIKLER

periyodik kontrolllerini yapma,

5-Kaldirma ve tasima araclari modulu ile kaldirma ve tagsima
araclarini kullanma,

6-Ariza tespiti modulu ile makinedeki ariza tespitini yapma,
7-Arizali makine bakimi 1 modulu ile arizali makinenin
onarimini yapma,

8-Arizali makine bakimi 2 modulu ile arizali makinenin
onarimini yapma yeterlikleri

Yeterlikleri kazandirilacaktir.

DERSIN iGERIGI

Bu ders;

Bakim takvimi ve talimati

Sizdirmazlik elemanlari

Katalog okuma

Aktarma elemanlari

Makine emniyet ve yaglama sistemleri
Kaldirma ve tasima araclari

Ariza tespiti

Ariza giderilmesi

ile ilgili konulari icermektedir.
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Y('jNT!EM VE
TEKNIKLER

Bireysel ogretimi destekleyecek sekilde; goOsteri, anlatim,
tartisma, beyin firtinasi, uygulama, problem ¢dzme, proje
hazirlama, grup ¢alismasi, simulasyon, vb.

Gercek yasanti ortamlarinda gezi, goézlem, goérisme, arastirma,
inceleme, vb.

EGITiM OGRETIM

Ortam: Sinif, laboratuar, isletme, vb
Donanim: Ara¢ kesiti, bakim ara¢ ve geregleri, el, olcu, el

ORTAMI VE tesviyeciligi ve temel sekillendirme aletleri, televizyon, VCD,
DONANIM N S >
tepeg0Oz, projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari.
1. Her faaliyet sonunda kazanilan bilgi ve beceriler dlgulur.
. 2. Her modulun sonunda kazanilan yeterlikler olguldr.
OLCME VE 3. Dersin sonunda; Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegme ve

DEGERLENDIRME

Sinav Yonetmelidi ile Mesleki ve Teknik Egitim Ydnetmeligi’nin
Mesleki Egitim Merkezleri ile ilgili maddelerine gbre dlgme ve
degerlendirme yapilacaktir.

1. Lisans egitimi almis, alaninda sektdr deneyimi olan
ogretmenler,

OGRETMEN/EGITICI 2. Gerektiginde sektorde galisan ustalik ve usta
ogreticilik belgesi olan meslek elemanlari
ISBIRLIGI Ders ile ilgili arastirma-gdzlem ve uygulama konularinda;

YAPILACAK KURUM
VE KURULUSLAR

universiteler, sosyal ortaklar, sivil ve

isletmelerle isbirligi yapilabilir.

toplum kuruluglari
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim ve Onarim

DERS : Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Periyodik Bakim Talimati 1
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almis olmak
ACIKLAMA : Bu modulin is basinda uygulamali olarak islenmesi gerekir.

Gergek ornekler ile ¢alisiimahdir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda periyodik bakim takvimi
ve talimati olusturabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Bakim takvimini olusturabilecektir.
2-Bakim talimati olusturabilecektir.

ICERIK

A-Bakim Takvimi Olusturma
1-Bakim ve Onarim
2-Periyodik Bakim

a-Gunluk Bakim
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b-Haftalik Bakim
c-Aylik Bakim
d-6 aylik Bakim
e-Yillik Bakim

B-Bakim Talimati Olusturma
1-Makinelerin bakim katalog ve kullanma kilavuzlari
2-Elektrik-Elektronik sistemleri
3-Basingli hava uretimi ve tuketimi
4-Atelye planlari
5-Atelye tesisat planlari
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI :Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO : 1

ISLEMIN ADI : Bakim Takvimini Olusturmak

YETERLILIK :Periyodik bakim talimati yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Makineyi gozle kontrol
etmek

2-Makineyi elle kontrol etmek
3-Makinenin titresimini kontrol
etmek

4-Baglanti elemanlarini
kontrol etmek

5-Yag akis kontrolunu
yapmak

6-Sizdirmazlik elemanlarini
kontrol etmek gibi...

1-Bakim ve onarim
2-Periyodik bakim
a-Gunlik bakim
b-Haftalik bakim
c-Aylik bakim
d-6 aylik bakim
e-Yillik bakim
3-Faal durumda tutma isleminin
faydalari
4-Ariza tespiti

1-Periyodik bakim becerisi
kazandirma

2-Gunluk, haftalik, aylik, 6
aylik ve yillik bakim becerisi
kazandirma

1-Temiz ve duzenli olmak
2-Mesleki yeterlilik
3-Is ahlakina uymak

SURE: Yapilis Siiresi: 8

Ogrenme suresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI :Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO : 2

ISLEMIN ADI : Bakim Talimati Olusturmak

YETERLILIK : Periyodik bakim talimati yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Makinelerin bakimini 1-Makinelerin bakim katalog ve |1-Katalog okuma 1-Disiplinli olmak
yapmak kullanma kilavuzlari 2-Elektrik-Elektronik 2-Tertipli olmak
2-Elektrik sisteminin bakimini | 2-Elektrik-Elektronik sistemleri | sistemlerin planlarini okuma 3-Temiz ve duzenli olmak
yapmak 3-Basin¢li hava Uretimi ve 3-Basingli hava Uretim ve

3-Elektronik sisteminin
bakimini yapmak

4-Pnomatik sisteminin
bakimini yapmak
5-Atelyelerin bakimini yapmak
6-Atelye tesisatin bakimini
yapmak

tuketimi
4-Atelye planlarini
6-Atelye tesisat planlari

tUketim planlarini okuma
4-Atelye planlarini anlama
5-Atelye tesisat planlarini
okuyup anlama

SURE: Yapilis Suresi: 10

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi
MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim
DERS : Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Periyodik Bakim Talimati 2
KODU
SURE : 40/32
ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almis olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali iglenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginsa; periyodik bakim sizdirmazlik elemanlarini
katalogdan secebilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Sizdirmazlik elemanlarini kontrol edebilecektir.
2-Katalog okuma ve parga segimi yapabilecektir.
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i(;ERiK
A-Sizdirmazlik Elemanlari Kontroliu
1-Makine basi sizdirmazlik elemanlari

2-Karter sizdirmazlik elemanlari
3-Boyun sizdirmazlik elemanlari

B-Katalog Okuma ve Parga segimi

1-Kataloglarin izlenmesi
2-Kataloglardaki resimlerin okunmasi ve yorumlari

3-Kataloglardan parca secim teknikleri
4-Parcanin makineye montaj yerinin belirlenmesi
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Sizdirmazlik Elemanlarini Kontrol Etmek

YETERLILIK : Periyodik Bakim Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullart) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Makine basi sizdirmazlik
elemanlarini kontrol etmek
2-Karter sizdirmazlari ve
civatalari kontrol etmek
3-Boyun sizdirmazlik
elemanlarini kontrol etmek

1-Makine basi sizdirmazlik
elemanlari

2-Karter sizdirmazlik elemanlari
3-Boyun sizdirmazlik elemanlari

1-Makine basi sizdirmazlik
elemanlarini degistirme
2-Karter sizdirmazlik
elemanlarini degistirme
3-Boyun kismi sizdirmazlik
elemanlarini degistirme

1-Mesleki yeterlilik

2-Pratik zekali olmak
3-Disiplinli olmak

4-Dikkatli ve guvenli galisma
aligkanhgi

SURE: Yapilis Siiresi: 6

Ogrenme stiresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Katalog Okuma ve Parga Secimi

YETERLILIK : Periyodik Bakim Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Makine kataloglarini takip
etmek

2-Kataloglardaki makine ve
parca resimlerini okumak
3-Katalogdan parga secimi
yapmak

4-Katalogdan segcilen pargayi
makineye monte etmek

1-Kataloglarin izlenmesi
2-Kataloglardaki resimlerin
okunmasli ve yorumlanmasi
3-Kataloglardan parga segim
teknikleri

4-Parcanin makineye montaj
yerinin belirlenmesi

1-Katalog okuma
2-Katalogdan parca segceme
3-Makineye par¢ca montaji
yapma

1-Mesleki yeterlilik

2-Pratik zekali olmak
3-Disiplinli olmak

4-Dikkatli ve guvenli galisma
aligkanhgi

SURE: Yapilis Siiresi:6

Ogrenme suresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS : Mekanik Bakim Onarim

MODUL : Sistemlerin Periyodik Kontrolleri 1
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginsa; aktarma elemanlarinin
kontrolinu yapabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Aktarma diglileri, rulman ve burglarin kontrolinu yapabilecektir.
2-Kavrama ve fren sistemini kontrol edebilecektir.
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ICERIK

A-Aktarma Dislileri, Rulman ve Bur¢larin Kontroll
1-Rulman ve gesitleri
2-Gorevleri
3-Yataklar, cesitleri ve gorevleri
4-Disliler ve gorevleri
5-Miller ve gorevleri
6-Kamalar ve gorevleri
7-Ayar vidalari ve gorevleri
8-Korozyon ve sebepleri
9-Calisma surelerini tamamlamis makineler

B-Kavrama ve Fren Sisteminin Kontrolu
1-Kavrama kuvvet aktarimi
2-Balatalar
3-Baski yaylari
4-Kavrama ayari
5-Kavrama yuzeyleri
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Aktarma Dislileri, Rulman ve Burclarin Kontrolii

YETERLILIK :Aktarma Elemanlarini Kontrol Etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Rulmanlarin kontrolinu 1-Rulman ve cesitleri 1- Rulmanlarin bakimini 1-Mesleki yeterlilik

yapmak (ayarli, bilyal, konik
rulmanlar)

2-Yataklarin kontrolinu
yapmak

3-Diglilerin kontrolind yapmak
4-Millerin kontrolunU yapmak
5- Kamalarin kontrolinu
yapmak

6-Ayar vidalarinin kontroluna
yapmak
7-Korozyonlanmanin
kontrolunu yapmak

8-Zaman asimina dikkat
etmek

2-Gorevleri

3-Yatak, cesitleri ve gorevleri
4-Digliler ve gorevleri

5-Miller ve gorevleri

6-Kamalar ve gorevleri

7-Ayar vidalari ve gorevleri
8-Korozyon ve sebepleri
9-Calisma suresini tamamlamis
makineler

yapma
2- Yataklarin bakimini yapma
3- Diglilerin bakimini yapma
4- Millerin bakimini yapma

5- Kamalarin bakimini yapma
6- Ayar vidalarinin bakimini
yapma

7-Korozyona karsi tedbir alma
8-Suresi dolmus makineleri
sistemden ¢ikarma

2-is ahlakina uymak
3-Tertipli olmak

SURE: Yapilis Siiresi:10

Ogrenme suresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Kavrama ve Fren Sisteminin Kontrol Etmek

YETERLILIK : Aktarma Elemanlarini Kontrol Etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Kavramalarin kuvvet 1-Kavrama kuvvet aktarimi 1-Kavrama kuvvet aktarimi 1-Dikkatli ve guvenli calisma

aktarimini kontrol etmek
2-Balatalar kontrol etmek
3-Baski yaylarini kontrol
etmek

4-Kavrama ayarlarini kontrol
etmek

5-Kavrama yuzeylerini kontrol
etmek

2-Balatalar

3-Baski yaylari
4-Kavrama ayari
5-Kavrama yuzeyleri

ayarlarini yapma
2-Balatalarin ayarlarini yapma
ve degistirme

3-Baski yaylarinin ayarlarini
yapma

4-Camlasmayi 6nleme

aliskanhgi
2-Disiplinli olmak
3-Temiz ve duzenli olmak

SURE: Yapilis Suresi: 10

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS : Mekanik Bakim Onarim

MODUL : Sistemlerin Periyodik Kontrolleri 2
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginsa; periyodik bakim emniyet
ve yaglama sistemlerini kontrol edebilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Makinenin emniyet sistemlerini kontrol edebilecektir.
2-Makinelerin yaglama sistemlerini kontrol edebilecektir.
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ICERIK

A-Makine Emniyet Sistemlerinin Kontroll
1-Kayis-kasnak koruyuculari
2-Motor kapagi ve gorevleri
3-Elektrik baglanti uglari ve gesitleri
4-Emniyet salteri

B-Makine Yaglama Sistemlerinin Kontrol(
1-Yagdlarin tanimi ve 6nemi
2-Ozellikleri ve cesitleri
3-Yagin viskozitesi
4-Yaglama pompalari ve cgesitleri
5- Yag hortumlari
6-Yag ve yag seviyesi kontrolu
7-Yaglamadaki ozellikler
8-Yaglamanin faydalari
9-Yaglarin sembolleri
10-Yag rengi
11-Yagdanlik ve gresorlukler
12-Yaglama yapildiginda dogacak sikintilar
13-Yag kataloglarinin incelenmesi
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Makinenin Emniyet Sistemlerini Kontrol Etmek

YETERLILIK :Sistemin Periyodik Bakimini Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Kayis ve kasnak koruyucu
kontrolU yapmak

2-Motor kapagi kontrolu
yapmak

3-Elektrik baglanti uglar
kontroll yapmak

4-Emniyet salteri kontrolu
yapmak

1-Kayis ve kasnak koruyuculari | 1-Kayis kasnak sisteminin

2-Motor kapag! ve gorevleri bakimini yapma
3-Elektrik baglanti uglari ve 2- Motor pervane
cesitleri koruyucusunun bakimini

4-Emniyet salteri

yapma
3- Elektrik kablo baglanti
uclarini izole etme
4-Emniyet salterini olusturma

1-Is ahlakina uymak
2-Mesleki yeterlilik
3-Disiplinli olmak
4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Siresi:12

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Makinelerin Yaglama Sistemlerini Kontrol Etmek

YETERLILIK : Sistemin Periyodik Bakimini Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Yag pompalarini kontrol 1-Yagdlarin tanimi ve 6nemi 1-Yag pompalarinin bakimini | 1-is ahlakina uymak
etmek 2-Ozellikleri ve gesitleri yapma 2-Mesleki yeterlilik
2-Hortumlarim kontrol etmek | 3-Yagin viskozitesi 2-Sizdirmazlik elemanlarini 3-Disiplinli olmak
3-Yag gostergelerini kontrol 4-Yaglama pompalari ve degistirme 4-Temiz ve duzenli olmak

etmek
4-Yag miktarini kontrol etmek
5-Yagin kontrol etmek

cesitleri

5-Yag hortumlari

6-Yag ve yag seviyesi kontrolu
7-Yaglamadaki ozellikler
8-Yaglamanin faydalari
9-Yaglarin sembolleri
10-Yag rengi

11-Yagdanlik ve gresorlukler
12-Yaglama yapilmadiginda
dogacak sakincalar

13-Yag kataloglarinin
incelenmesi.

3-Yagim viskozitesini 6lgme
4-Yagdanlik ve gresorlukleri
kontrol etme

5-Yag kataloglarini inceleme

5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Suresi: 10

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS : Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Kaldirma ve Tagsima Araclari
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginsa; kaldirma ve tasima
araclarini kullanabilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;
1-Tel halatlar, yuk ve kaldirma zincirlerini kullanabilecektir.
2-Makaralari kullanabilecektir.
3-Krikolari kullanabilecektir.
4-Palangalari kullanabilecektir.
5-Cikriklari kullanabilecektir.
6-Vincleri kullanabilecektir.
7-Elevatorleri kullanabilecektir.
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ICERIK

A-Tel Halatlar, Yuk ve Kaldirma Zincirleri
1-Tel halatlar
2-YUk ve kaldirma zincirleri
3-Cesitleri
4-Ozellikleri
5-Hesaplamalari
6-Kullanim alanlari
7-Gerecleri

B-Makaralar
1-Makaralarin tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikler
4-Kullanim alanlari
C-Krikolar
1-Krikolarin tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikler
4-Kullanim alanlari

D-Palangalar
1-Palangalarin tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikleri
4-Kullanim alanlari

E-Cikriklar
1-Cikriklarin tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikleri
4-Kullanim alanlari

F-Vingler
1-Vinglerin tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikler
4-Kullanim alanlari

G-Elevatorler
1-Elevator tanimi
2-Cesitleri
3-Ozellikleri
4-Kullanim alanlari
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinelerin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Tel Halatlar, Yiik ve Kaldirma Zincirleri

YETERLILIK :Kaldirma ve Tasima Araclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-YUke gore tel halat ve
kaldirma zinciri segmek
2-Halat kasnagi segcmek
3-YUuku kaldirmak

1-Tel halatlar

2-YUk ve kaldirma zincirleri
3-Cesitleri

4-Ozellikleri
5-Hesaplamalari
6-Kullanim alanlari
7-Gerecleri

1-Tel halat ve yuk kaldirma
zincirleri kullanma
2-Hesaplarini yapma
3-Kullanim alanlarini bilme

1-is ahlakina uymak
2-Mesleki yeterlilik
3-Disiplinli olmak
4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Siresi:2

Ogrenme suresi: 5

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Makaralar

YETERLILIK : Kaldirma ve Tasima Araclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

secmek
3-Yuku kaldirmak

4-Kullanim alanlari

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Yuke uygun makara se¢cmek | 1-Makaralarin tanimi 1-Makara kullanma 1-is ahlakina uymak
2-Makaranin cinsinse gore 2-Cesitleri 2-Kullanim alanlarini bilme 2-Mesleki yeterlilik
halat veya halkali zincir 3-Ozellikleri 3-Hesaplamalari yapma 3-Disiplinli olmak

4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Siiresi: 2

Ogrenme siiresi: 5

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Krikolar

YETERLILIK : Kaldirma ve Tagima Araglarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullan) :

STANDART :

yerlestirmek
3-YUuku kaldirmak

4-Kullanim alanlari

4-Hesaplamalari yapma

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Yuke gore kriko segcmek 1-Krikolarin tanimi 1-Kriko kullanma 1-Is ahlakina uymak
2-Krikoyu yukun altina 2-Cesitleri 2-Kullanim alanlarini bilme 2-Mesleki yeterlilik
3-Ozellikleri 3-Ozelliklerini bilme 3-Disiplinli olmak

4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Suresi: 2

Ogrenme siiresi: 5

NOT:

1058




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Palangalar

YETERLILIK : Kaldirma ve Tasima Araclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

2-YUku palangaya baglamak |2-Cesitleri
3-Yuku kaldirmak 3-Ozellikleri

1- Yuke gore palanga secmek | 1-Palangalarin tanimi

4-Kullanim alanlari

1-Palangalari kullanma
2-Kullanim ozelliklerini bilme
3-Ozelliklerini bilme
4-Hesaplamalari yapma

1-Is ahlakina uymak
2-Mesleki yeterlilik
3-Disiplinli olmak
4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Siresi: 2 Ogrenme suiresi: 5

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Cikriklar

YETERLILIK : Kaldirma ve Tasima Aragclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

4-Kullanim alanlari

4-Hesaplamalari yapma

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- YUke gore ¢ikrik segmek 1-Cikriklarin tanimi 1-Cikriklari kullanma 1-Is ahlakina uymak
2-Yuku cikriga baglamak 2-Cesitleri 2-Ozelliklerini bilme 2-Mesleki yeterlilik
3-YUkU kaldirmak 3-Ozellikleri 3-Kullanim alanlarini bilme 3-Disiplinli olmak

4-Temiz ve duzenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Suresi: 2

Ogrenme suresi: 5

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Vingler

YETERLILIK : Kaldirma ve Tasima Araclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- YUke gore ving segcmek 1-Vinglerin tanimi 1-Vingleri kullanma 1-Is ahlakina uymak
2-Vince yuku baglamak 2-Cesitleri 2-Kullanim alanlarini bilme 2-Mesleki yeterlilik
3-Yuku kaldirmak 3-Ozellikleri 3-Ozelliklerini bilme 3-Disiplinli olmak
4-Kullanim alanlari 4-Hesaplamalari yapma 4-Temiz ve duzenli olmak

5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Siresi: 2 Ogrenme sliresi: 4

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Makinenin Periyodik Bakimini Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Elevatorler

YETERLILIK : Kaldirma ve Tasima Aragclarini Kullanmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

4-Kullanim alanlari

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Iise gore elevatdr segmek 1-Elevator tanimi 1-Elevatérleri kullanma 1-Is ahlakina uymak
2-YUku elevatore yerlestirmek | 2-Cesitleri 2-Hesaplamalari yapma 2-Mesleki yeterlilik
3-Yuku tasimak 3-Ozellikleri 3-Kullanim 6zelliklerini bilme 3-Disiplinli olmak

4-Temiz ve dizenli olmak
5-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Suresi: 2

Ogrenme siiresi: 4

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS :Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Ariza Tespiti

KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda; makinede ariza tespiti
yapabilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Arizali bolumu tespit edebilecektir.
2-Ariza nedenlerini arastirabilecektir.

1063



ICERIK

A-Arizali Bolumu Tespit Etme
1-Kullanilacak arag, gereg ve ekipman
2-Problemi tespit etme
3-Arizali bolim ve pargayi tespit etme

B-Ariza Nedenleri
1-Sistem
2-Calisma bilgisi
3-Dogru aparat kullanma
4-Calisma ortami
5-Kaliteli makine elemanlari
6-Gelisen teknoloji
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Ariza Tespiti Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Arizali Bélimu Tespit Etmek

YETERLILIK :Ariza Tespiti Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Ariza bildirim formunu
incelemek

2-Operatorden ariza hakkinda
bilgi almak

3-Makineyle ilgili gegmisg
verileri incelemek
4-Makinenin teknik
dokimanini incelemek
5-Ariza ihtimallerini
degerlendirmek

1-Kullanilacak arag, gereg ve

ekipman
2-Problemi tespit etme

3-Arizali bélim ve parcayi

tespit etme

1-Problemi ¢dzme

2-Arizali parcayi degigtirme
3-Gerekli ayarlari yapma
4-Makineyi test etme

1-Duzenli ve tertipli gcalisma
2-Disiplinli olmak
3-Is ahlakina uygun davranma

SURE: Yapilis Siresi:8

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Ariza Tespiti Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Ariza Nedenlerini Arastirmak

YETERLILIK :Ariza Tespiti Yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Sistemden kaynaklanan 1-Sistem 1-Sistemi iyi tanima 1-Dizenli ve tertipli calisma
arizalari tespit etmek 2-Calisan bilgisi 2-Calisanlar hakkinda bilgi 2-Disiplinli olma

2-Calisgandan kaynaklanan
arizalari tespit etmek
3-Makineden kaynaklanan
arizalari tespit etmek
4-Calisma ortamindan
kaynaklanan arizalari tespit
etmek

5-Yardimci makine
elemanlarindan kaynaklanan
arizalari tespit etmek
6-Teknoloji eksikliginden
kaynaklanan arizalari tespit
etmek

3-Dogru aparat kullanma
4-Calisma ortami

5-Kaliteli makine elemanlari
6-Gelisen teknoloji

sahibi olmak

3-Aparat takma

4-lyi bir calisma ortamini
tanima

5-Kaliteli makine elemanlarini
kullanma

6-Yeni teknolojileri sisteme
adapte etme

7-Materyal kullanma

3-Is ahlakina uygun davranma
4-Temiz ve duzenli olmak

SURE: Yapilis Suresi:8

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS :Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Arizali Makine Bakimi 1
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda; arizali bdlimi
temizleyecek ve sokebilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Arizali bolumu temizleyebilecektir.
2-Arizali pargayi sokebilecektir.
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ICERIK

A-Arizali Bolumu Temizleme
1-Vakumun tanimi
2-Calisma prensibi
3-Vakumla temizleme

B-Arizall Pargayl S6kme
1-Par¢a sOkmede sOkum sirasi
2-Uygun sokme takimlari
3-Montaj sirasina gore sokulen pargalarin dizilmesi
4-Montaj resmine gore parga numaralama
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Onarim Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Arizali Bélimi Temizlemek

YETERLILIK :Arizali Pargayi Sékmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Vakumla tozlari almak
2-Yagh kisimlari temizlemek

1-Vakumun tanimi

2-Calisma prensibi
3-Vakumla temizleme

4-Yagl bezleri degerlendirme

1-Vakumlu temizlik aleti
kullanma

1-Temiz ve duzenli olmak
2-Duzenli ve tertipli calismak

SURE: Yapilis Siiresi: 6

Ogrenme suresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Onarim Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Arizali Parcayi Sékmek

YETERLILIK : Arizali Parcayi Sékmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-S6kum sirasini belirlemek
2-Sokum takimlarini segmek

3-Sokulen parcalari siralamak

1-Parca sdkmede sdkum sirasi

2-Uygun sokme takimlari

3-Montaj sirasina gore sokuilen

parcalarin dizilmesi
4-Montaj resmine gore parga
numaralama

1-Cesitli birlestirme
elemanlarini sokme
(civata, somun, pim...)
2-Cesitli sokum takimlarini
kullanma (acik anahtar,
allen anahtar, cesitli
tornavidalar)

3-Montaj resminden parga
tespit etme ve sdkup takma

1-Temiz ve duzenli olmak
2-Dlzenli ve tertipli
¢alismak

3-Disiplinli olma

4-ig ahlakina uymak

SURE: Yapllis Siresi:8

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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MODUL BILGI SAYFASI (ACIKLAMALAR)
ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL: Makine Bakim Onarim

DERS :Mekanik Bakim Onarim
MODUL : Arizali Makine Bakimi 2
KODU

SURE : 40/32

ON KOSUL : Alan ortak modiillerini almig olmak
ACIKLAMA : Bu modul uygulamali igslenmelidir.

GENEL AMAC: Ogrenci, gerekli ortam saglandiginda; arizali parcay!
degistirebilecek ve test edebilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1-Arizali pargay! onarabilecek veya degistirebilecektir.
2-Makinenin g¢alismasini test edebilecektir.
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ICERIK

A-Arizali Pargayl Onarma veya Degistirme
1-Katalogdan uygun parga se¢cme
2-Montaj ve montajlama
3-Gerekli ayarlar
4-Yeniden sikma

B.Makinenin Calismasini Test Etme
1-Elle kontrol
2-Makine motor donug yonu
3-Ayar vidalarinin sikilmasi
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Onarim Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Arizali Parcayl Onarmak veya Degistirmek

YETERLILIK :Arizali Pargayi Degistirmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullar) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Tespit edilen arizali pargayi
sdokmek

2-Arizali pargayi onarmak
3-Arizall parcayi degistirmek
4-Montajini yapmak
5-Yaglamak

6-Ayar yapmak

7-Sokulen vida, civata ve
somunlari tekrar sikmak

1-Katalogdan uygun parca
segme

2-Montaj ve montajlama
3-Gerekli ayarlar
4-Yeniden sikma

1-Arizali pargayi sOkme
2-Gerekiyosa onarma
3-Yeni parga ile degistirme
4-Uygun takimlarla
montajlama

5-Gerekli ayarlari yapma
6-Sokulen birlestirme
elemanlarini uygun takimla
tekrar sikma

1-Temiz ve duzenli olmak
2-Dlzenli ve tertipli calismak
3-Disiplinli olma

5-Dikkatli ve guvenli calisma
aliskanhigi

6-Pratik zekali olmak

SURE: Yapilis Stresi:8

Ogrenme siiresi: 16

NOT:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI : Makine Bakim ve Onarimi

IS : Onarim Yapmak

ISLEM NO :

ISLEMIN ADI : Makinenin Calismasini Test Etmek

YETERLILIK : Arizali Pargayi Degistirmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Kosullari) :

STANDART :

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-Elle test etmek

2-Makineyi galistirmak
3-Motor donusg yonunu kontrol
etmek

4-Ayar vidalarini sikihgini
kontrol etmek

1-Elle kontrol
2-Motor dénuls yonu
3-Ayar vidalarinin sikilmasi

1-Elle kontrol yapma

2-Olcl aletleriyle elektrigi
kontrol etme

3-Motor dénius yonunl gozle
kontrol etme

4-Materyal secimini bilme
5-Dikis dikme

6-Uygun takimlarla ayar
vidalarini tekrar sikma

1-Mesleki yeterlilik

2-Dizenli ve tertipli calismak
3-Disiplinli olma

4-is ahlakina uymak

SURE: Yapilis Siiresi:8

Ogrenme siresi: 16

NOT:
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