TEMEL HACIM KALIPLARI iIMALATI

Dersin Modiilleri

Kazandirilan Yeterlilikler

Temel Plastik Enjeksiyon
Kaliplari 1

Kalip tasarimini yapmak ve yapim
resimlerini ¢izmek

Temel Plastik Enjeksiyon
Kaliplari 2

Kalip montaj resmini c¢izerek kalip
hareketli grubunu olusturan parcgalarini
isleme

Temel Plastik Enjeksiyon
Kaliplari 3

Kalip sabit grubunu olusturan pargalari
isleyerek kalip montaj igslemini yapmak

Temel Plastik Enjeksiyon
Kaliplari 4

Kalibi prese baglamak ve test etmek

Temel Hafif Metal
Enjeksiyon Kaliplari 1

Kalip tasarimini yapmak ve yapim
resimlerini gizmek

Temel Hafif Metal
Enjeksiyon Kaliplari 2

Kalip montaj resmini ¢izerek kalip
hareketli grubunu olusturan pargalarini
islemek

Temel Hafif Metal
Enjeksiyon Kaliplari 3

Kalip sabit grubunu olusturan pargalari
isleyerek kalip montaj islemini yapmak

Temel Hafif Metal
Enjeksiyon Kaliplari 4

Kalibi prese baglamak ve test etmek




DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI Temel hacim kaliplari imalati
ALAN Makine Teknolojisi
MESLEK / DAL Endustriyel Kalipgilik
DERSIN OKUTULACAGI ;
DONEM / YIL 2.3.YIl /3.4.5.6.Ddnem
SURE Haftada 3. ders saati
DERSIN TANIMI Te[nel hacim kallplarlnlln tlas.a.rlr.m3 yapimi .vewp_reslerg
baglanip calistiriimasi ile ilgili bilgilerin verildigi derstir.
_ Bu derste 6grenciye, temel hacim kaliplari tasarimini
DERSIN AMACI yapma, yapimi ve preslere baglayip ¢alistirma yeterliklerini

kazandirmak amaclanmaktadir.

DERSIN ON KOSULLARI

DERS iLE
KAZANDIRILACAK
YETERLIKLER

Bu dersin sonunda:

1- kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek,
2- kalip montaj resmini gizmek ve kalip yarimini olugturan
(hareketli grup) parcalari iglemek,

3-kalip yarimini olusturan (sabit grup) pargalari islemek ve
kalip montajini yapmak,

4-kalibi prese baglamak ve test etmek,

5- kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek,
6-kalip montaj resmini gizmek ve kalip yarimini olugturan
(hareketli grup) parcalari igslemek,

7-kalip yarimini olusturan (sabit grup) pargalari islemek ve
kalip montajini yapmak,

8-kalibi prese baglamak ve test etmek islemlerini yapabilme
yeterlikleri kazandirilacaktir.

DERSIN iGERIGI

Bu ders;

1-Temel plastik enjeksiyon kaliplari,

2-Temel hafif metal enjeksiyon kaliplar’'nin tasarimlarini,
yapim ve calistiriimalari ile ilgili bilgi ve beceri konularini
icermektedir.

YONTEM VE TEKNIKLER

Gosteri, anlatim, problem ¢ézme, soru cevap, beyin firtinasi,
grup ¢alismasi, uygulamali gosteri, gercek yasanti
ortamlarinda gézlem yapma, gezi, simulasyon, arastirma,
proje hazirlama, uygulama vb.

EGITIM OGRETIM
ORTAMI VE DONANIM

OLGME VE
DEGERLENDIRME

Her faaliyet sonunda kazanilan bilgi ve beceriler olgular.
Her modulin sonunda kazanilan yeterlikler olgular.
Dersin sonunda; Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegcme ve
Sinav Yonetmeligi ile Mesleki ve Teknik Egitim
Yonetmeligi'nin Mesleki Egitim Merkezleri ile ilgili
maddelerine gore 6lgme ve degerlendirme yapilacaktir.
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OGRETMEN/EGITICI

1. Lisans egitimi almig, alaninda sektor deneyimi olan
ogretmenler,

2. Gerektiginde sektorde galisan ustalik ve usta dgreticilik
belgesi olan meslek elemanlari
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iS BIRLIGI YAPILACAK
KURUM VE

Ders ile ilgili arastirma-g6zlem ve uygulama konularinda;
universiteler, sosyal ortaklar, sivil toplum kuruluslari ve

KURULUSLAR isletmeler ile igbirligi yapilabilir.
MODUL BiLGi SAYFASI
ALAN : Makine Teknolojisi
MESLEK/DAL : Endustriyel Kalipgilik
DERS : Temel hacim kaliplari imalati
MODUL : Temel plastik enjeksiyon kaliplari 1
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SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Bilgisayar Lab. Uygulama Yapilmal, isletmelerde arastirma ve uygulamalar

yapmalari istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modll ile gerekli bilgileri alip uygun ortam saglandiginda teknigine

uygun plastik enjeksiyon kalip tasarimini yaparak yapim resimlerini gizebilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Uretim teknigine uygun plastik enjeksiyon kalip tasarimini yapabilecektir.

2. Plastik enjeksiyon kalip elemanlarinin yapim resimlerini teknik resim kurallarina uygun
gizebilecektir.

ICERIK
. KALIP TASARIMI YAPMAK
A. Plastik malzemeler
1. Termo plastikler
2. Termoset plastikler
B. Plastik enjeksiyon kaliplarinin tasariminda dikkat edilmesi gereken énemli noktalar
1. Malzeme o6zelliklerine uygun kaliplama tekniginin tespiti
2. Cekme miktarinin belirlenmesi
Kalip aciima yerinin tespiti (KAC)
Birden fazla acilimli kaliplar
Kalip gukuru ve macalara verilen acilar

Yolluk, dagitici, giris tip ve oOlgulerinin belirlenmesi

N o o s~

Sicak yolluk sistemleri ve kullanim amaglari

C. Dagitici kanal (akma yolluklari) gesitleri

1. Yuvarlak kesitli dagitici kanallar
Yarim yuvarlak dagitici kanallar
Trapez kesitli dagitici kanallar

Dikdortgen kesitli dagitici kanallar
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Kare kesitli dagitici kanallar
D. Girig gesitleri

Kenar giris

Merkezden veya direk giris

Disk girig

D=

Yelpaze giris



5. Tunel girig
6. igne uclu giris
7. Bilezik girig
Yolluk burcu
Yolluk gekme pimi, geri itme pimleri ve itici pimler

. Kam sistemleri ve calisma o6zellikleri

I @ mm

Kaliplarda kullanilan hidrolik ve pondmatik sistemler

Sabit, hareketli ve doner macgalar

Kilavuz kolon (pim) ve burglar

Kalip havalandirma (hava tahliye) sistemi

Kaliplarda kullanilan dontsum muhurleri, kalip tarih markalari
. ise uygun malzeme segimi

Dogru kalip 1sitma ve sogutma tekniginin uygulanmasi

Ooz=r =«

Standart kalip elemanlarini tanima ve ise uygun segme

A. Celik malzeme Ozellikleri ve 1sil iglemleri
1. Plastik kalip ¢elikleri
2. imalat celikleri
B. Celiklerin tabi tutuldugu isil igslemler
1. Sertlestirme islemleri
Menevisleme islemi
Yumusatma islemi

Gerilim giderme islemi
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Yuzey sertlestirme islemleri
a) Sementasyon islemi
b) NitrGrleme islemi
6. Ozel isil islemler (Sifir alt islemi)
C. Sertlestirme ve menevis igleminin yapilis amaci
D. Sertligin tanimlanmasi
E. Malzeme sertlik 6lgme metotlari ve kullanim alanlari
1. Brinell sertlik 6lgme metodu
2. Vickers sertlik 6lgme metodu
3. Rockwell sertlik 6lcme metodu
a) Rockwell —A sertlik 6igme metodu (HRA)
b) Rockwell —B sertlik 6lgme metodu (HRB)
¢) Rockwell —C sertlik 6lgme metodu (HRC)

F. Plastik enjeksiyon kaliplarinin tasarlanmasi
5



Parcanin Uretilecegi malzeme o6zelliklerini belirleme
Disi kalip plaka yada tasiyici plakasini dl¢ilendirme
Kilavuz pim ve burcunun olgulendirilmesi

Parga gramajini ve gekme miktarini belirleme

Kalip aciima gizgisinin yerini belirleme

Yolluk burcu, dagitici ve girigleri dlgctlendirme

Hava tahliye kanal yer ve dlgulerini belirleme

Sogutma kanal yerlerinin belirlenmesi ve odlgulendirilmesi
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Malzeme sekline uygun kalip gukuru agilarini belirleme
10.Maca dlgulerini ve agilarini pargaya gore belirleme
11.Kalip destek plakalarinin dlgulendiriimesi
12.Yan duvar plakalarini dl¢tlendirme
13.Kalip baglama plakalarini dlgtlendirme
14. [tici sistem ve elemanlarini dlgiilendirme
15. Geri itme pimleri ve yolluk gekme pimlerini élgtlendirme
16.Kaliplarda kullanilan yaylar ve ozellikleri
17.Standart kalip elemanlarini belirleme

Il. KALIP YAPIM RESMLERINI CizME

A. Yapim resmi tanimi ve yapim resimlerinde bulunmasi gereken o6zellikler

Gorunugler

Kesitler

Olgiler ve toleranslar

Yuzey kaliteleri (isaretleri)

Ozel iglemler
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Yazi alanlari (Antetler) ve doldurulmasi
a) Tek parga antedi dlgu ve ozellikleri
b) Tolerans antedi ve 6zellikleri
B. Yapim resimlerinin gizilmesi
1. Parga konumunun belirlenmesi
2. Gorunusglerin belirlenmesi
3. Parga cizim Olgeginin belirlenmesi
4. Resim ¢izim kurallarinin uygulanmasi
C. (3D)Ug boyut kati modelleme
1. Kalinlik atamak
2. Katilar birbirinden ¢ikarmak
3. Donddirerek kati olusturma
4

. Dondurerek katilari birbirinden ¢ikarmak
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Yol kullanarak kati cisim olusturmak
iki ylizey arasinda kati olusturma

Katilarda kavis ve pah olusturma
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Katilarda et kalinhgi olusturma
9. Katilarda aynalama
10. Katilarda dairesel ¢ogaltma
11.Katilarda dogrusal ¢ogaltma
D. Katilarin teknik resimlerinin olusturulmasi
1. Cizim sayfasi olusturma
. Antedin duzenlenmesi
. Gorlunuslerin ¢izim sayfasina aktariimasi
. Olgllendirme

. Katilarin izometrik goruntulerinin ¢izim sayfasina eklenmesi

2
3
4
5
6. Ylzey purtzlUlagu ve toleranslarin eklenmesi
7. Ozel islemler

8. Kesit alinmasi

9. Detay gorunusler

10. Olceklendirme

a) Eklemeli

b) Mutlak

11.Cizilen resimlerin ¢iktisinin alinmasi

E. Kalip pargca yapim resimlerinin gizilmesi
1. Disi kalip plakasini gizme
Karsi kalip yarimini gizme
Maca resmini ¢gizme
Kalip baglama plakalarini gizme
Destek plakalarini gizme
Yan duvar plakalarini gizme
itici sistem ve elemanlarini cizme

itici plakalarini gizme
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Geri itme sistem ve elemanlarini gizme
10.Yolluk cekme pimini gizme

11.Kilavuz kolon ve burglarini gizme
12.Yolluk burcunu gizme

13.Dagitici ve girigleri ¢cizme

14.Sogutma kanallarini gizme






ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 01 ISLEMIN ADI Temel Plastik Enjeksiyon kalip tasarimini
yapmak

YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart cizelgeler

SLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Plastik Enjeksiyon kalip dizaynini yapabilmek.

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Kalip gukur olculerini belirleme

2- Parganin uUretilece@i malzeme
Ozelliklerini belirleme

3- Cekme miktarini belirleme

4- Parca gramajini belirleme

5- Kalip agiima cizgisini belirleme

6- Yolluk ve dagitici dlgllerini
belirleme

7- Giris Olcl ve tlrlnG belirleme

8- Hava tahliye kanal yer ve
Olgulerini belirleme

9- Tasma kanal dlgtlerini belirleme

10- Sogutma kanal yer ve 6lcllerini
belirleme

11- Kalip gukuru agilarini belirleme

12- Disi kalip plaka dlgulerini yada
kalip tasiyici plaka oélcilerini
belirleme

13- Maga olgllerini belirleme

14- Destek plaka Olgulerini belirleme

15- Yan duvar plaka ol¢ilerini
belirleme

16- Kalip baglama plaka dlgtlerini
belirleme

17- Itici sistem ve 6lgiilerini belirleme

1- Plastik enjeksiyon kalip tasarimi

2- Plastik malzeme bilgisi

3- Kalip plakalarini élgtlendirme ve
dayanim bilgisi

4- Yolluk, dagitici, giris kesitleri
Olculendirme

5- Kalip sogutma sistemleri

6- ltici sistem bilgisi

1-  Cekme oranlarin gésteren
tablolari kullanma

2- Enjeksiyon kaliplart ile ilgili
cizelgeleri kullanma

3- Standart enjeksiyon kalip
elemanlari katologlarini kullanma

4- Kroki gizimler yapma

1- Plastik malzemelerin insan
yagsamindaki 6nem ve geregini
bilme

2- Standart kalip elemanlari
kullanmanin énem ve geregini
bilme

3- Kalip plakalarinin dayanimlarinin
istenildigi gibi olmasi igin
Olculendiriimelerinin 6nemini
takdir etme

4- Tasarim da dikkatli olma




18- Itici plaka élcilerini belirleme

19- Geri itme sistem ve olgllerini
belirleme

20- Yolluk gekme dlgulerini belirleme

21- Kilavuz kolon ve burg élcllerini
belirleme

22- Yolluk burg dlgulerini belirleme

23- Standart enjeksiyon kalip
elemanlarini belirleme

Not:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati

) ) ) Temel Plastik enjeksiyon kaliplarinin
ISLEM NO 02 ISLEMIN ADI yapim resimlerini gizmek
YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Plastik enjeksiyon kaliplarinin yapim resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Disi kalip plakasini gizme

2- Karsi kalip yarimini gizme

3- Maga resmini gizme

4- Destek plakalarini ¢izme

5- Yan duvar plakalar gizme

6- Kalip baglama plakalarini gizme

7- ltici sistem ve elemanlarini cizme

8- ltici plakalarini gizme

9- Geri itme sistem i ve elemanlarini
gizme

10- Yolluk gekme pimini gcizme

11- Kilavuz kolon ve burglarini gizme

12- Yolluk burcu ¢izme

13- Merkezleme flansini gizme

14- Kalip kaldirma ve tagima
elemanlarini gizme

15- Kalip kilitleme sistem ve
elemanlarini gizme

16- Yolluk, dagitici, girigleri cizme

17- Sogutma kanallarini gizme

1-  Yapim resmi gizme

2- Plastik enjeksiyon kalip¢iligi

3- Isiliglem bilgisi

4- Bilgisayar kullanma

5- CAD programlarini kullanabilme
6- Kalip elemanlar bilgisi

7- Malzeme bilgisi

8- Plastik malzeme bilgisi

1- Kalip elemanlarinin yapim
resimlerini gcizme

2- Cizim arag ve gereclerini
kullanma

3- Bilgisayar kullanma

4- Kalip montaj resmini gizme

1- Calistigi alani temiz ve dizenli
tutma

2- Yapacagi isleme uygun arag ve
geregleri dogru kullanma

3- Kalip Resimlerini bilgisayar
kullanarak ¢izmenin énemini
bilme

4- Resim ¢izim arag ve gereclerini
dogru kullanma

5- Cizim yaparken dikkatli oima.

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : EndUstriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Plastik Enjeksiyon Kaliplari 2

SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Bilgisayar lab ve atblyede uygulama yapilmal, isletmelerde arastirma ve

uygulamalar yapmalari istenmeli

GENEL AMAGCLAR: Ogrenci, bu modl ile gerekli bilgileri alip, uygun ortam saglandiginda Plastik
Enjeksiyon Kalip montaj resmini teknigine uygun cizebilecek ve Hareketli grup parcalarini yapim
resimlerine gore isleyebilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Temel Plastik Enjeksiyon Kalip montaj resmini teknigine uygun gizebilecektir.

2. Temel Plastik Enjeksiyon Kaliplarinin Hareketli grup pargalarini yapim resimlerine uygun

isleyebilecektir.

ICERIK
. KOMPLE ( MONTAJ ) RESMi CIZMEK
A. Komple resimlerin tanimi ve cizilis amaclari
B. Komple resimleri olugturan grup resimlerin ¢izilmesi
C. Komple resim yazi alanlari (antetler) tanim ve kullanim amaclari
D. Komple ve grup resimlerinin gizilmesi
1. Genel resim kurallari
2. Gorunusler
3. Kesitler
4. Olgekler
5. Cizgiler
6. Numaralandirma kurallari
7. Resim numarasi verme
8. Komple (montaj) yazi alan (antet) odlguleri, gizimi ve doldurulma kurallari
E. Katilarin montaji (Bilgisayar ortaminda)
1. Katilarin montaj ortamina alinmasi
2. Standart birlestirme elemanlarinin montaj ortamina alinmasi

3. Montajin yapilmasi ve iligkilendiriimesi
12



4. Montajin analizi
F. Kalip montaj resminin gizilmesi

1. Kalip Ust gorunugunun gizilmesi
Kalip alt (hareketli) grup goérinuasinin gizilmesi
Kalip Ust (sabit) grup gorunusundn gizilmesi

Komple (montaj) ¢izimin numaralandiriimasi

a & Wb

Yazi alaninin(antet) ¢izilip doldurulmasi

Il. KALIP HAREKETLI GRUP PARCALARININ iSLENMESI
A. CAM Programlari kullanarak CNC Freze de igleme

1. Islenecek parcanin gizimi veya hazir parca dosyasinin agiimasi
CAM Programinin se¢imi ve parganin aktariimasi
Katuk (stok) sifir ve referans noktalarinin belirlenmesi
isleme yéntem ve cesidinin (kaba, finig, kontur) secilmesi
Kesici takimlarin secilmesi
islem yapilacak ylzeylerin belirlenmesi ( segilmesi)
Operasyon sirasinin olusturulmasi ve 6zelliklerinin belirlenmesi

Takim yollarinin olusturulmasi

© ® N o a0~ WD

Makine parametrelerinin belirlenmesi

10. Olusturulan takim yollarina gore NC kotlarinin Gretimi(Post processing)
11.Programin simulasyonu

12. Olusturulan NC kotlarinin makineye aktariimasi

13.CNC Freze (Dik isleme) makinesinde isleme

B. CNC Tel erezyon makinesi ile igsleme
1. CNC Tel erezyon makinesinde guvenli ¢calisma kurallari.
CNC Tel erezyon makinesi gesitleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan kontrol turleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan eksenler.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan programlama cgesitleri.

CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan tel gesitleri.

N o g ko bd

CNC Tel erezyon makinesi igin basit programlarin yapilmasi.

C. Kalip hareketli yarimini olusturan pargalarin islenmesi
1. Kalip baglama plakasini igleme
2. Kalip tasiyici plakasinin iglenmesi

3. Kalip tasiyici destek plakasini isleme
13



Yan duvar plakalarinin islenmesi
itici destek plakasinin islenmesi
Kalip itici plakasinin islenmesi
Macalarin iglenmesi

Itici pim yuvalarinin delinmesi
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Yolluk gekme pim yuvasinin agiimasi

10. Kalip sogutma kanallarin agiimasi veya delinmesi
1. Kilavuz pimlerin iglenmesi yuvalarinin agiimasi
12. Kalip geri itme pim yuvalarinin agiimasi
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati

. ) ) Temel Plastik enjeksiyon kaliplarinin montaj
ISLEM NO 03 ISLEMIN ADI resimlerini gizmek

YETERLILIK Kalip montaj resmini gizmek ve kalip hareketli grubunu olusturan pargalari islemek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Plastik enjeksiyon kaliplarinin montaj resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Kalip montaj resminin ¢izim
Olcegini belirleme

2- Cizimin yapilacagi kagit
Olglerini belirleme

3- Cizilecek gorunusgleri
belirleme

4- Yazi alanini belirleme

5- Malzeme 6zelliklerini
belirleme

6- Kalip tst gérinisina gizme

7- Kalip sabit grup gérintsinu
gizme

8- Kalip hareketli grup
gOrunusunu gizme

9- Pargalari numaralandirma

10- Yazi alanini (Baslik,antet)
doldurma

1- Plastik enjeksiyon kalip¢ihigi

2- Montaj resmi ¢cizme
3- Isiliglem bilgisi

4- Bilgisayar kullanma bilgisi

5- CAD programlarini
kullanabilme

6- Kalip elemanlar bilgisi

7- Malzeme bilgisi

8- Plastik malzeme bilgisi

3-
4-

Kalip elemanlarinin yapim
resimlerini gizme

Cizim arag ve gereglerini
kullanma

Bilgisayar kullanma

Kalip montaj resmini gizme

1-
2-

Calistigr alani temiz ve diizenli tutma
Yapacagi isleme uygun arag ve gerecleri
dogru kullanma

Kalip Resimlerini bilgisayar kullanarak
¢izmenin dnemini bilme

Resim ¢izim arag ve gereglerini dogru
kullanma

Cizim yaparken dikkatli olma.

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Temel hacim kaliplari imalati

) ) ) Temel Plastik Enjeksiyon kaliplarinin

ISLEM NO 04 ISLEMIN ADI Yapim Resimlerine uygun (Hareketli
grup) parcalarini islemek

YETERLILIK Kalip montaj resmini gizmek ve kalip hareketli grubunu olusturan parcalari islemek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atélye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim arag ve geregleri, muhtelif kesiciler

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun kalip parcalarini igleyebilir

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Magalari isleme 1- Takim tezgahlarinda is baglama 1- Kalip pargalarini makine tablasina | 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
2- Destek plakalarini igsleme yéntemleri baglama uyma
3- Yan duvar plakalari isleme 2- Takim tezgahlarinda kesici segme ve 2- Kesicileri baglama 2- Calisma ortamini temiz ve duzenli
4- Kalip baglama plakalarini igsleme baglama 3- Makine ayarlarini yapma tutma
5- ltici sistem ve elemanlarini 3- Takim tezgahlarinda guvenli calisma 4- Kalip pargalarini isleme 3- Takim ve malzemeleri dizenli
isleme kurallari tutma
6- ltici plakalarini igsleme 4- Takim tezgahlarinda imalat 4- Calisma ortamina uygun emniyet
7- Geri itme sistemi ve elemanlarini yontemleri arag gereg ve ekipmanlarini
isleme 5- CNC tezgahlarinda kesici segme ve kullanma
8- Yolluk gekme pimini isleme baglama 5- Calisma aninda emniyetli calisma
9- Kilavuz kolonlari igsleme 6- CNC tezgahlarinda guvenli ¢galisma kurallarina uyma ve dikkatli olma
10- Yolluk, dagitici, girisleri isleme kurallari
11- Sogutma kanallarini isleme 7- CNC tezgahlarinda imalat yontemleri
8- CNC tezgahlarinda programlama
9- CAM programlari kullanma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : EndUstriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Plastik Enjeksiyon Kaliplari 3

SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Atélyede Uygulama Yapilmali, isletmelerde aragtirma yapmalari istenmeli

GENEL AMACLAR: Ogrenci, bu modiil ile ilgili gerekli bilgileri alip uygun ortam saglandigin da

plastik enjeksiyon kalip sabit grup yarimi pargalarini yapim resimlerine gore isleyebilecek ve kalibin

montajini teknigine uygun sekilde yapabilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Temel Plastik enjeksiyon kalibinin Sabit grup yarimini olusturan parcalari yapim resimlerine
uygun sekilde igleyebilecektir.

2. Temel Plastik enjeksiyon kalibini olusturan pargalarin montajini komple resmine uygun

yapabilecektir

ICERIK
I. KALIP SABIT GRUP PARCALARININ ISLENMESi
A. CAM Programlari kullanarak CNC Tornada isleme

1. CNC Torna makinesinde emniyetli calisma kurallari
islenecek parcanin gizimi veya hazir parga dosyasinin agilmasi
CAM Programinin se¢imi ve parganin aktariimasi
is parcasi sifir ve referans noktalarinin belirlenmesi
isleme yéntem ve cesidinin (kaba, finis, kontur) secilmesi
Kesici takimlarin secilmesi
islem yapilacak ylizeylerin belirlenmesi ( segilmesi)

Operasyon sirasinin olusturulmasi ve 6zelliklerinin belirlenmesi

© ® N o a0~ WD

Takim yollarinin olusturulmasi

10. Olusturulan takim yollarina gore NC kotlarinin Gretimi(Postprocessing)
11.Programin simulasyonu

12. Olusturulan NC kotlarinin makineye aktariimasi

13.CNC Torna makinesinde isleme

14.CNC Torna makinesinde emniyetli calisma kurallari
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B. Kalip parcalarinin Elektro erozyon makineleri ile islenmesi

1.
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CNC Elektro erozyon makinesinin tanitiimasi

CNC Elektro erozyon makinesinde emniyetli calisma kurallari

CNC Elektro erozyon turleri ve 6zellikleri

CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan kontrol turleri

CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan eksenler

CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan programlama gesitleri
CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan elektrot turleri ve geregleri
CNC Elektro erozyon makinesi i¢in basit programlarin yapiimasi

Programin makinede caligtirilmasi ve basit kalip pargalarinin islenmesi

C. Kalip sabit yarimini olugturan pargalarin islenmesi

1.

N o o ko bd

Disi kalip plakasini igsleme (kalip gukurlarini isleme)
Kalip baglama plakasini igleme

Kilavuz pim burglarinin iglenmesi ve yuvalarinin agiimasi
Yolluk burcunun islenmesi

Dagitici kanallarin ve girislerin islenmesi

Kalip sogutma kanallarin agiimasi

Kalip merkezleme flansinin islenmesi

Il. PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLARININ MONTAJINI YAPMAK

A.

. Kilavuz pimlerini kalip plakasina takma
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Kalip baglama plakasina yan duvarlari yerlestirme

. Itici pimlerini tutucu plakaya takma

. Yolluk gekme ve geri itme pimlerini tutucu plakaya takma

itici destek plakasini baglama

itici grubunu yan duvarlar arasina yerlestirme

. Macalari kalip plakasi Uzerine baglama

. Yan duvarlar tGzerine kalip plakasini baglama

Disi kalip plakasina kilavuz pim burclarini takma

Yolluk burcunu takma

. Disi kalip plakasini, tasiyicisini kalip baglama plakasina baglama

Kalip baglama plakasina merkezleme flangini baglama

. Her iki kalip yarimina sogutma suyu giris ve ¢ikis rekorlarini baglama
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Temel hacim kaliplari imalati

_ ) ) Temel Plastik Enjeksiyon kaliplarinin Kargi kalip
ISLEM NO 05 ISLEMIN ADI (Sabit grup) yarimi pargalarini islemek
YETERLILIK Kalip sabit grubunu olusturan parcgalari islemek ve kalip montaj islemini yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atélye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim arag ve geregleri, muhtelif kesiciler

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun Karsi kalip yarimi pargalarini igleyebilir

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Kalip tasima plakasini isleme
2- Disi kalip plakasini isleme

3- (Kalip gukurunu igleme)

4- Kargi kalip yarimini igsleme

5- Kilavuz kolon burglarini igsleme
6- Yolluk burcunu igleme

7- Merkezleme flansini isleme

8- Sogutma kanallarini isleme

1- Takim tezgahlarinda is
baglama yontemleri

2- Takim tezgahlarinda kesici
segcme ve baglama

3- Takim tezgahlarinda guvenli
calisma kurallari

4- Takim tezgahlarinda imalat
yontemleri

5- CNC tezgahlarinda kesici
secme ve baglama

6- CNC tezgahlarinda givenli
calisma kurallari

7- CNC tezgahlarinda imalat
yontemleri

8- CNC tezgahlarinda
programlama

9- CAM programlari kullanma

Kalip pargalarini makine
tablasina baglama

2- Kesicileri baglama
3- Makine ayarlarini yapma
4- Kalip pargalarini isleme

1-

Emniyetle ¢calisma kurallarina uyma

2- Calisma ortamini temiz ve duzenli tutma

3- Takim ve malzemeleri dizenli tutma

4- Calisma ortamina uygun emniyet arag
gerec ve ekipmanlarini kullanma

5- Calisma aninda emniyetli calisma

kurallarina uyma ve dikkatli olma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati

19




ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK S Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 06 ISLEMIN ADI TemeI_PIasnk Enjeksiyon kaliplarinin
montajini yapmak

YETERLILIK Kalip sabit grubunu olusturan pargalari islemek ve kalip montaj islemini yapmak

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atdlye, el takim arag¢ ve gerecleri, kalip parcalari, baglanti ve merkezleme elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlarda gerekli arag ve gerecleri kullanarak kalip montaj islemini yapar

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Kalip baglama plakasina yan 1- Plastik enjeksiyon kalip bilgisi 1- Kalip elemanlarinin montajini 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
duvarlari yerlestirme 2- Resim okuma bilgisi yapma uyma
2- Destek plakasini yerine baglama 3- Montaj bilgisi 2- Kalip tagima elemanlarini yerine 2- Calisma ortamini temiz ve duzenli
3- Kolon ve burglari yerine takma 4- Baglanti ve merkezleme baglama tutma
4- Kalip setini alistirma elemanlari 3- Takim ve malzemeleri dizenli
5- Kalip disi plakasini baglama yada 5-  Olgme bilgisi tutma

cekirdekleri taglyici plakaya
takma

6- Itici, yolluk gekme ve geri itme
pimlerini yerine takma

7- Yolluk burcunu yerine takma

8- Baglama flansini yerine baglama

9- Kalip tasima ve kaldirma
elemanlarini takma

4- Calisma ortamina uygun emniyet
arag gere¢ ve ekipmanlarini
kullanma

5- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma ve dikkatli olma.

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : EndUstriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Plastik Enjeksiyon Kaliplari 4

SURE : 40/24

ON KOSUL

ACIKLAMA : Atdlyede Uygulama Yapilmali, isletmelerde aragtirma ve uygulamalar yapmalari
istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modul ile gerekli bilgileri alip uygun ortam, ara¢ ve gerecler

saglandiginda Temel plastik enjeksiyon kaliplarini prese teknigine uygun baglayarak test

edebilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Temel plastik enjeksiyon kaliplarini Enjeksiyon presine teknigine uygun ve emniyetli bigimde
baglayabilecektir.

2. Temel plastik enjeksiyon kalibini teknigine uygun test edebilecektir.

ICERIK
I. PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLARININ PRESE BAGLANMASI
A. Plastik Enjeksiyon makinelerinin kullanim alanlari
B. Plastik enjeksiyon makine turleri ve galisma sisteminin agiklanmasi
C. Plastik enjeksiyon makinelerini olusturan sistemler
1. Enjeksiyon unitesi
2. Mengene Unitesi
a) Mekanik mengene sistemi
b) Hidrolik mengene sistemi
c) Hidromekanik mengene sistemi
Makine kontrol sistemi
Hidrolik sistemi
itici sistemi
Sogutma sistemi
Ocak 1sitma sistemleri
Makine ve kalip koruma sistemleri

Mal alma ve kurutma sistemleri

2 © 0N O AW

0.Emniyetli calisma kurallar
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D. Kaliplarin prese baglanmasi

1. Kalip ebatlarina ve gramajina uygun enjeksiyon presinin belirlenmesi

2. Kaliba uygun mengene araliginin ayarlanmasi

3. Kalibin mengene (tablalar)arasina yerlegtiriimesi

4. Kalip yarimlarini tasiyici plakalarindan baglama araclari ile pres tablalarina
emniyetli sekilde baglama

5. Mengene agma-kapama ayarlarini yapiimasi

6. Kalip sogutma sistem baglantilarinin yapilmasi

Il. KALIPLARIN TEST EDILMESI

A.

T o m™mmoow

Kalip kapama, agma, basing, hiz ve zaman ayarlarini yapma

itici sistem ayarlarini yapma

Ham maddenin hazirlanmasi (Gaz ve neminin alinmasi)

Enjeksiyon Unitesi ayarlarini yapma( hiz, zaman, basing ve mal alma)
Ocak ayarlarini yapma (1s1 ayarlar)

Sogutma sistem ayarlarini yapma

. Presi calistirma ve parca Gretme

Uretilen parcanin incelenmesi ve muhtemel hatalarin gideriimesi

Preslerde emniyetli galisma yontem ve kurallari
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati
ISLEM NO 07 ISLEMIN ADI Temel Plastik Enjeksiyon kaliplarini Prese baglamak
YETERLILIK Kalibi prese baglamak ve test etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atolye, Pres tezgahi, Kalip ve baglanti elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Atoélyede gerekli arag ve geregleri kullanip, kalibi prese teknigine uygun baglayabilir.

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Kaliba uygun presi belirleme 1- Enjeksiyon Pres bilgisi 1-  Pres kursunu kaliba uygun 1- Emniyetle ¢calisma kurallarina uyma
ve mengene acikligini tespit 2- Plastik malzeme bilgisi ayarlama 2- Calisma ortamini temiz ve duzenli tutma
etme 3- Kalip pres montaj bilgisi 2- Kalibi pres tablasina baglama 3- Takim ve malzemeleri dizenli tutma
2- Kalibi pres tablasina baglama 4- Baglama sistemleri 3- Mengene ayarlarini yapma 4- Calisma ortamina uygun emniyet arag,
3- Mengene ayarini yapma 5- Preslerde emniyetli calisma gerec ve ekipmanlarini kullanma
4- Mengene agma, kapama hizi, yontemleri 5- Calisma aninda emniyetli calisma
basing¢ ve zaman ayarlarini kurallarina uyma ve dikkatli olma
yapma 6- Kalip sikismasina karsi dikkatli olma
Not:
Ogrenim siiresi: 12 Ders saati
Sdre:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Temel hacim kaliplari imalati
ISLEM NO 08 ISLEMIN ADI Temel Plastik Enjeksiyon kaliplarini test
etmek.
YETERLILIK Kalibi prese baglamak ve test etmek
ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Atédlye, Pres tezgahi, plastik hammaddeler
Kosullarr)
ISLEMIN STANDARDI Atdlyede prese baglanan kalibi uygun malzeme ile test eder.
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- ltici sistem ayarlarini yapma 1- Enjeksiyon Pres bilgisi 1- lticileri ayarlamak 1- Emniyetle calisma kurallarina
2- Ocak sicaklik ayarlarini yapma 2- Plastik malzeme bilgisi 2- Malzemeye uygun Isi ayarini uyma
3- Sogutma sistem ayarlarini yapma 3- Preslerde emniyetli calisma yapmak 2- Calisma ortamini temiz ve dizenli
4- Mal alma ve enjeksiyon ayarlarini yontemleri 3- Sogutma elemanlarini yerlerine tutma
yapma baglamak 3- Takim ve malzemeleri diizenli
5- Makineyi ¢galistirma ve parca 4- Makineyi calistirma ve parga tutma
uretme uretme 4- Calisma ortamina uygun emniyet

arag, gerec ve ekipmanlarini
kullanma
5- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma ve dikkatli olma
6- Kalip sikismasina kargi dikkatli
olma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 12 Ders saati
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : EndUstriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Hafif Metal Enjeksiyon Kaliplari 1

SURE :40/32

ON KOSUL

ACIKLAMA : Bilgisayar Lab. Uygulama Yapilmali, isletmelerde arastirma ve uygulamalar

yapmalari istenmeli
GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modiil ile gerekli bilgileri alip uygun ortam saglandiginda teknigine
uygun temel hafif metal enjeksiyon kalip tasarimini yaparak yapim resimlerini gizebilecektir.
AMACLAR:
Ogrenci;
1. Uretim teknigine uygun temel hafif metal enjeksiyon kalip tasarimini yapabilecektir.
2. Ogrenci gerekli ortam, arag ve geregler saglandiginda hafif metal enjeksiyon kaliplarinin yapim
resimlerini resim kurallarina uygun cgizebilecektir.
ICERIK
I. KALIP DIiZAYNI YAPMAK
A. Hafif Metal malzemeler
1. Dusuk sicaklikta ergiyen agir alasimlar(Cinko, Kursun, Kalay)
2. Yuksek sicaklikta ergiyen hafif metaller (Aliminyum, Magnezyum)
3. Yuksek sicaklikta ergiyen agir alasimlar (Bakir, Gimus, v.d.)
B. Hafif Metal Enjeksiyon kaliplarinin tasariminda dikkat edilmesi gereken noktalar
1. Malzeme Ozelliklerine (parca ve makine kapasitesine) uygun kalip gukur sayisinin
tespiti
Kalip acilma yerinin tespiti (KAC)
Kaliplarda kullanilan magalar ve ozellikleri
Kalip ¢ukurlarina ve magalara verilecek agilar
Kaliplarda kullanilan hidrolik, péndématik sistemler
Kaliplarda kullanilan kam sistemleri ve ¢calisma ozellikleri
Yolluk, dagitici, giris ve tagsma kanali dlgulerinin belirlenmesi

Yolluk yayici
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Yolluk gekme pimi ve iticiler
10.Kalip havalandirma (hava tahliye) sistemi
11.Kilavuz kolon (pim) ve burglar

12.ise uygun malzeme secimi
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13.Kalip elemanlari sertlikleri

14.Kalip sogutma teknikleri

15.Kaliplarda kullanilan yaylar ve ozellikleri

16.Kaliplarda kullanilan donusuim, markalama ve tarih muhurleri

17.Standart kalip elemanlarinin tespiti

C. Celik malzeme o6zellikleri ve 1sil islemleri

1. Sicak is takim celikleri
2. imalat gelikleri

D. Celiklerin tabi tutuldugu 1sil iglemler

1. Sertlestirme islemleri
Menevisleme islemi
Yumusatma iglemi

Gerilim giderme iglemi

o WD

Yuzey sertlestirme islemleri
a) Sementasyon islemi
b) Nitrirleme islemi

6. Ozel isil iglemler (Sifir alt iglemi)

E. Sertlestirme ve menevis isleminin yapilis amaci

F. Sertligin tanimlanmasi

G. Malzeme sertlik 6lgme metotlari ve kullanim alanlari

1.Rockwell sertlik 6lgme metodu (A, B,C)

H. Hafif Metal Enjeksiyon kaliplarinin tasarlanmasi
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9.

Parcanin Uretilecegi malzeme 6zelliklerini belirleme
Makine kapasitesine uygun kalip ¢cukur sayisini belirleme
Disi kalip plakasi yada tasiyici plakasini dlgtlendirme
Kilavuz pim ve burcunun oélgulendirilmesi

Parca gramajini ve gekme miktarini belirleme

Kalip agilma gizgisinin yerini belirleme

Yolluk burcu, dagitici ve girigleri dlgtlendirme

Hava tahliye kanal yer ve olgulerini belirleme

Tasma kanallari yer ve odlgulerinin tespit edilmesi

10. Sogutma kanal yerlerinin belirlenmesi ve dlgulendirilmesi

11.Malzeme sekline uygun kalip gukuru acilarini belirleme

12.Magca olgulerini ve agilarini pargaya gore belirleme

13.Kalip destek plakalarinin dlgulendiriimesi

14.Yan duvar plakalarini dlgtlendirme

15.Kalip baglama plakalarini dl¢tlendirme

26



16. itici sistem ve elemanlarini élciilendirme
17.Geri itme pimleri ve yolluk gekme pimlerini dlgtlendirme
18. Standart kalip elemanlarini belirleme
Il. KALIP YAPIM RESMINi CiZME
A. Yapim resmi tanimi ve yapim resimlerinde bulunmasi gereken 6zellikler
1. Gorunusler
Kesitler
Olgtiler ve toleranslar
Yuzey kaliteleri (isaretleri)

Ozel islemler
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Yazi alanlar (Antetler) ve doldurulmasi
a) Tek parga antedi 6lgu ve ozellikleri
b) Tolerans antedi ve 6zellikleri
B. Yapim resimlerinin ¢izilmesi
1.  Parga konumunun belirlenmesi
2. Gorunuslerin belirlenmesi
3. Parga cizim oOlgeginin belirlenmesi
4. Resim gizim kurallarinin uygulanmasi
C. (3D)Ug boyut kati modelleme
1. Kalinlik atamak
Katilari birbirinden ¢ikarmak
Doéndurerek kati olusturma
Dondurerek katilar birbirinden ¢ikarmak
Yol kullanarak kati cisim olusturmak
iki ylizey arasinda kati olugturma
Katilarda kavis ve pah olusturma

Katilarda et kalinligi olusturma
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Katilarda aynalama
10.Katilarda dairesel gogaltma
11.Katilarda dogrusal ¢ogaltma
D. Katilarin teknik resimlerinin olusturulmasi
1. Cizim sayfasi olusturma
Antedin dizenlenmesi
GorunuUslerin ¢izim sayfasina aktariimasi
Olglilendirme

Katilarin izometrik gorintilerinin gizim sayfasina eklenmesi
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Yuzey puruzlGlugu ve toleranslarin eklenmesi
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7. Ozelislemler
8. Kesit alinmasi
9. Detay gorunusler
10. Olgeklendirme
a) Eklemeli
b) Mutlak
11.Cizilen resimlerin ¢iktisinin alinmasi
E. Kalip par¢a yapim resimlerinin gizilmesi
1. Disi kalip plakasini ¢izme
Kargi kalip yarimini gizme
Maca resmini ¢cizme
Kalip baglama plakalarini ¢gizme
Destek plakalarini gizme
Yan duvar plakalarini ¢izme

itici sistem ve elemanlarini cizme
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itici plakalarini gizme

9. Geri itme sistem ve elemanlarini gizme

10.Yolluk gekme pimini gizme

11.Kilavuz kolon ve burglarini gizme

12.Yolluk burcunu ¢izme

13.Dagiticl, giris ve soguk malzeme gukurlarini gizme

14.Sogutma kanallarini gizme
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK IS Temel hacim kaliplari imalat

ISLEM NO 01 ISLEMIN ADI Temel Hafif metal Enjeksiyon kalip
tasarimini yapmak

YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullari)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Hafif metal Enjeksiyon kalip dizaynini yapabilmek.

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

10

11

12

Parca kaliplama teknigini
belirleme

Parcanin uretilecegi malzeme
Ozelliklerini belirleme
Cekme miktarini belirleme
Parca gramajini belirleme
Kalip agilma gizgisini
belirleme

Yolluk ve dagitici élgllerini
belirleme

Girig 6lcu ve tarinu belirleme
Hava tahliye kanal yer ve
Olculerini belirleme
Sogutma kanal yer ve
Olculerini belirleme

Kalip gukuru acilarini
belirleme

Soguk malzeme veya tasma
kanali dl¢llendirme

Disi kalip plaka &lculerini
yada kalip tasiyici plaka
Olcilerini belirleme

Hafif metal enjeksiyon kalip
tasarimi

Hafif metal malzeme bilgisi
Kalip plakalarini élgtlendirme
ve dayanim bilgisi

Yolluk, dagitici, giris kesitleri
Olculendirme

Kalip sogutma sistemleri

itici sistem bilgisi
Matematiksel islem bilgisi

1- Cekme oranlarin gosteren
tablolari kullanma

2- Enjeksiyon kaliplari ile ilgili
cizelgeleri kullanma

3- Standart enjeksiyon kalip
elemanlari katologlarini
kullanma

4- Kroki gizimler yapma

Hafif metal malzemelerin
insan yasamindaki 6nem ve
geregini bilme

Standart kalip elemanlari
kullanmanin énem ve geregini
bilme

Kalip plakalarinin
dayanimlarinin istenildigi gibi
olmasi igin
Olcllendiriimelerinin 6nemini
takdir etme

Tasarim da dikkatli olma
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13- Maga olgulerini belirleme

14- Destek plaka olgulerini
belirleme

15- Yan duvar plaka olglerini
belirleme

16- Kalip baglama plaka oél¢llerini
belirleme

17- ltici sistem ve 6lgilerini
belirleme

18- lItici plaka 6lgllerini belirleme

19- Geri itme sistem ve Olcllerini
belirleme

20- Yolluk gekme olgulerini
belirleme

21- Kilavuz kolon ve burg
Olgulerini belirleme

22- Yolluk burcu ve yayici
Olculerini belirleme

23- Standart enjeksiyon kalip
elemanlarini belirleme

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati

Not:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 02 ISLEMIN ADI Temel Ha1_°|f me_tgl I_Enjek3|yon kaliplarinin
yapim resimlerini gizmek

YETERLILIK Kalip tasarimini yapmak ve yapim resimlerini gizmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Hafif metal Enjeksiyon kaliplarinin yapim resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1- Disi kalip plakasini gizme

2- Kargl kalip yarimini gizme

3- Maga resmini gizme

4- Destek plakalarini gizme

5- Yan duvar plakalari gizme

6- Kalip baglama plakalarini gizme

7- ltici sistem ve elemanlarini cizme

8- ltici plakalarini gizme

9- Geri itme sistemi ve elemanlarini
cizme

10- Yolluk gekme pimini ¢cizme

11- Kilavuz kolon ve burglarini gizme

12- Yolluk burcunu gizme

13- Yolluk yayici, dagitici, girigleri
Gizme

14- Sogutma kanallarini gizme

1- Hafif metal enjeksiyon kalipgiligi
bilgisi

2- Yapim resmi gizme bilgisi

3- Isiliglem bilgisi

4- Bilgisayar kullanma bilgisi

5- CAD programlarini kullanabilme

6- Kalip elemanlar bilgisi

7- Malzeme bilgisi

8- Hafif metal malzeme bilgisi

2-
3-

Cizim arag ve gereglerini
kullanma

Yapim resimlerini ¢gizme
Bilgisayar kullanma

1- Calistigi alani temiz ve dizenli
tutma

2- Yapacagi isleme uygun arag ve
geregleri dogru kullanma

3- Kalip Resimlerini bilgisayar
kullanarak gizmenin énemini
bilme

4- Resim gizim arag ve gereglerini
dogru kullanma

5- Cizim yaparken dikkatli olma

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati

Not
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ALAN
MESLEK/DAL
DERS
MODUL
SURE

ON KOSUL
AGIKLAMA

yapmalari istenmeli

MODUL BILGi SAYFASI

: Makine Teknolojisi

: Endustriyel Kalipgilik

: Temel hacim kaliplari imalati

: Temel Hafif Metal Enjeksiyon Kaliplari 2
: 40/32

: Bilgisayar Lab ve atélyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modiuil ile ilgili gerekli bilgileri alip, uygun ortam saglandiginda,

Temel hafif metal enjeksiyon kalip montaj resmini teknigine uygun gizebilecek ve kalip hareketli grup

parcalarini yapim resimlerine gore isleyebilecektir.

AMACLAR:
Ogrenci;

1. Temel hafif metal enjeksiyon kalibinin montaj resmini teknigine uygun gizebilecektir.

2. Temel hafif metal enjeksiyon kalip hareketli grup parcalarini standartlara uygun isleyebilecektir.

ICERIK

I. KOMPLE (MONTAJ) RESMINI CIZMEK

a. Komple resimlerin tanimi ve ¢izilis amaclari

. Komple resimleri olusturan grup resimlerin gizilmesi

b
c. Komple resim yazi alanlari (antetler) tanim ve kullanim amaclari
d

. Komple ve grup resimlerinin gizilmesi

1.

8.

N o ok~ e

Genel resim kurallari
Gorunusler

Kesitler

Olgekler

Cizgiler

Numaralandirma kurallari
Resim numarasi verme

Komple (montaj) yazi alan (antet) olguleri, ¢izimi ve doldurulma kurallar

e. Katilarin montaji (Bilgisayar ortaminda)

1.
2.
3.

Katilarin montaj ortamina alinmasi
Standart birlestirme elemanlarinin montaj ortamina alinmasi

Montajin yapilmasi ve iligkilendirilmesi
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4. Montajin analizi
f. Kalip montaj resminin gizilmesi
i.  Kalp Ust gorunasunun gizilmesi
ii. Kahp alt (hareketli) grup gérunuasunun gizilmesi
ii.  Kalip Ust (sabit) grup gérinugunun gizilmesi
iv. Komple (montaj) ¢izimin numaralandiriimasi

v. Yazi alaninin(antet) cizilip doldurulmasi

Il. KALIP HAREKETLI GRUP PARCALARINI ISLEMEK
A. CAM Programlari kullanarak CNC Freze de isleme

1. CNC Freze makinesinde guvenli ¢galisma kurallari.
islenecek parcanin gizimi veya hazir parga dosyasinin agilmasi
CAM Programinin sec¢imi ve parganin aktariimasi
Katuk (stok) sifir ve referans noktalarinin belirlenmesi
isleme yéntem ve cesidinin (kaba, finis, kontur) secilmesi
Kesici takimlarin secilmesi
islem yapilacak ylizeylerin belirlenmesi ( segilmesi)

Operasyon sirasinin olusturulmasi ve 6zelliklerinin belirlenmesi

© ©® N o a0~ WD

Takim yollarinin olusturulmasi

10.Makine parametrelerinin belirlenmesi

11. Olusturulan takim yollarina gére NC kotlarinin tretimi(Post processing)
12.Programin simulasyonu

13. Olusturulan NC kotlarinin makineye aktariimasi

14.CNC Freze (Dik isleme) makinesinde igleme

B. CNC Tel erezyon makinesi ile igsleme
1. CNC Tel erezyon makinesinde glvenli calisma kurallari.
CNC Tel erezyon makinesi gesitleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan kontrol turleri.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan eksenler.
CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan programlama cesitleri.

CNC Tel erezyon makinelerinde kullanilan tel gesitleri.

N o o ks~ oD

CNC Tel erezyon makinesi igin basit programlarin yapilmasi.

C. Kalip hareketli yarimini olusturan pargalarin islenmesi
1. Kalip baglama plakasini igleme
2. Kalip tastyici plakasinin islenmesi
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Kalip tasiyici destek plakasini isleme
Yan duvar plakalarinin islenmesi

itici destek plakasinin islenmesi
Kalip itici plakasinin islenmesi
Macalarin iglenmesi

itici pim yuvalarinin delinmesi

© ® N o a0 kW

Yolluk yayicinin iglenmesi

10.Yolluk gekme pim yuvasinin agilmasi

11.Kalip sogutma kanallarin agiimasi / delinmesi
12.Kilavuz pimlerin islenmesi yuvalarinin agiimasi

13.Kalip geri itme pim yuvalarinin agiimasi
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : EndUstriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Hafif Metal Enjeksiyon Kaliplari 3

SURE :40/32

ON KOSUL : Alan ortak modullerini almig olmak

ACIKLAMA : Atdlyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma yapmalari istenmeli

GENEL AMACLAR: Ogrenci, bu modiil ile gerekli bilgileri alip uygun ortam saglandiginda temel hafif
metal enjeksiyon kaliplarinin sabit kalip yarimi pargalarini yapim resimlerine uygun igleyebilecek ve

kalibin montajini teknigine uygun sekilde yapabilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Temel hafif metal enjeksiyon kalibi Sabit yarimini olusturan pargalarini yapim resimlerine uygun
sekilde isleyebilecektir.

2. Temel hafif metal enjeksiyon kalibini olusturan parcalarin montajini komple resmine uygun

yapabilecektir

ICERIK
I. KALIP PARCALARINI ISLEME
A. CAM Programlari kullanarak CNC Tornada isleme

1. Islenecek parganin gizimi veya hazir parca dosyasinin agiimasi
CAM Programinin segimi ve pargcanin aktariimasi
is parcasi sifir ve referans noktalarinin belirlenmesi
isleme yontem ve gesidinin (kaba, finis, kontur) segilmesi
Kesici takimlarin secilmesi
islem yapilacak yiizeylerin belirlenmesi ( secilmesi)
Operasyon sirasinin olusturulmasi ve 6zelliklerinin belirlenmesi

Takim yollarinin olusturulmasi

© ©® N o 0~ DN

Olusturulan takim yollarina gore NC kotlarinin Gretimi(Postprocessing)
10. Programin simulasyonu
11. Olusturulan NC kotlarinin makineye aktariimasi

12.CNC Torna makinesinde igleme
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B. Kalip parcalarinin Elektro erozyon makineleri ile islenmesi
1. CNC Elektro erozyon makinesinin tanitiimasi
CNC Elektro erozyon makinesinde emniyetli calisma kurallari
CNC Elektro erozyon turleri ve ozellikleri
CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan kontrol turleri
CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan eksenler
CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan programlama cesitleri
CNC Elektro erozyon makinelerinde kullanilan elektrot turleri ve geregleri

CNC Elektro erozyon makinesi i¢in basit programlarin yapiimasi

© 0 NSO g DN

Programin makinede ¢aligtiriimasi ve basit kalip pargalarinin islenmesi

I. Kalip sabit yarimini olusturan pargalarin islenmesi

1. Disi kalip plakasini igsleme (kalip ¢gukurlarini igsleme)
Kalip baglama plakasini igleme
Kilavuz pim burglarinin iglenmesi ve yuvalarinin agiimasi
Yolluk burcunun islenmesi
Dagitici kanallarin ve giriglerin igslenmesi

Kalip sogutma kanallarin agiimasi

N o o koD

Kalip merkezleme flansinin islenmesi

Il. PLASTIK ENJEKSIYON KALIPLARININ MONTAJINI YAPMAK
A. Kalip baglama plakasina yan duvarlari yerlestirme
B. Kilavuz pimlerini kalip plakasina takma
itici pimlerini tutucu plakaya takma
Yolluk gekme ve geri itme pimlerini tutucu plakaya takma
itici destek plakasini baglama
itici grubunu yan duvarlar arasina yerlestirme

Macalari kalip plakasi Uzerine baglama

I @ mMmOoOOo

Yan duvarlar Gzerine kalip plakasini baglama

Disi kalip plakasina kilavuz pim burglarini takma
Yolluk burcunu ve yayiclyi takma
Disi kalip plakasini, / tasiyicisini kalip baglama plakasina baglama

Kalip baglama plakasina merkezleme flansini baglama

=Erxe

. Her iki kalip yarimina sogutma suyu giris ve ¢ikis rekorlarini baglama
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 03 ISLEMIN ADI Temel I—!a_ﬂf metal Enjeksiyon kaliplarinin montaj
resimlerini gizmek

YETERLILIK Kalip montaj resmini ¢izmek ve kalip hareketli grubu olusturan pargalarini islemek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Bilgisayar, Cizim Takimlari, Hesap Makinesi, Tablolar, Standart gizelgeler

ISLEMIN STANDARDI

Gerekli bilgileri aldiktan sonra Hafif metal Enjeksiyon kaliplarinin montaj resimlerini gizer

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1. Kalip montaj resminin ¢izim

Olgegini belirleme

Cizimin yapilacagi kagit dlgulerini

belirleme

Cizilecek gorunugleri belirleme

Yazi alanini belirleme

Malzeme 6zelliklerini belirleme

Kalip Gst géranusunu gizme

Kalip sabit grup goérinisini

Gizme

Kalip hareketli grup gorantsini

gizme

9. Parcgalari numaralandirma
Yazi alanini (Baslik,antet)

doldurma

Nouokrw N

®

Montaj resmi gizme bilgisi

Hafif metal enjeksiyon kalipgiligi
Isil iglem bilgisi

Bilgisayar kullanma

CAD programlarini kullanabilme
Kalip elemanlari bilgisi
Malzeme bilgisi

Dayanim bilgisi

N~ LN =

1- Cizim arag ve gereclerini
kullanma

2- Montaj resmini ¢izme

3- Bilgisayar kullanma

1-
2-

Calistig alani temiz ve dlzenli tutma
Yapacagi isleme uygun arag ve geregleri
dogru kullanma

Kalip Resimlerini bilgisayar kullanarak
¢izmenin dnemini bilme

Resim ¢izim arag ve gereclerini dogru
kullanma

Cizim yaparken dikkatli olma

Sire:

Ogrenim siresi: 16 Ders saati

Not
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK iS Temel hacim kaliplari imalati

) ) ) Temel Hafif metal Enjeksiyon kaliplarinin
ISLEM NO 04 ISLEMIN ADI (Hareketli grup) parcalarini igslemek
YETERLILIK Kalip montaj resmini gizmek ve kalip hareketli grubu olusturan parcalarini islemek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atolye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim ara¢ ve gerecleri, muhtelif kesiciler

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun kalip parcalarini igleyebilir

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1. Magalari isleme 1- Takim tezgahlarinda is baglama 1- Kalip pargalarini makine tablasina 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
2. Destek plakalarini igsleme yéntemleri baglama uyma
3. Yan duvar plakalari igsleme 2- Takim tezgahlarinda kesici secme 2- Kesicileri baglama 2- Calisma ortamini temiz ve dizenli
4. Kalip baglama plakalarini igsleme ve baglama 3- Makine ayarlarini yapma tutma
5. ltici sistem ve elemanlarini isleme 3- Takim tezgahlarinda glvenli 4- Kalip pargalarini isleme 3- Takim ve malzemeleri duzenli
6. ltici plakalarini isleme ¢alisma kurallari tutma
7.

Geri itme sistemi ve elemanlarini
isleme

8. Yolluk cekme pimini igsleme

9. Kilavuz kolonlari igsleme

10. Yolluk yayiciyi isleme

11. Yolluk, dagitici, girigleri isleme
12. Sodutma kanallarini isleme

4- Takim tezgahlarinda imalat
yontemleri

5- CNC tezgahlarinda kesici se¢gme
ve baglama

6- CNC tezgahlarinda givenli
calisma kurallari

7- CNC tezgahlarinda imalat
yontemleri

8- CNC tezgahlarinda programlama

9- CAM programlari kullanma bilgisi

4- Calisma ortamina uygun emniyet
arag gereg ve ekipmanlarini
kullanma

5- Calisma aninda emniyetli calisma
kurallarina uyma ve dikkatli olma.

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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MODUL BILGi SAYFASI

ALAN : Makine Teknolojisi

MESLEK/DAL : Endustriyel Kalipgilik

DERS : Temel hacim kaliplari imalati

MODUL : Temel Hafif Metal Enjeksiyon Kaliplari 4

SURE : 40/24

ON KOSUL

ACIKLAMA : Atdlyede uygulama yapilmali, isletmelerde arastirma ve uygulamalar yapmalari
istenmeli

GENEL AMAGLAR: Ogrenci, bu modiil ile gerekli bilgileri alip uygun ortam, ara¢ ve geregler

saglandiginda, temel hafif metal enjeksiyon kaliplarinin montajini yapar ve prese baglayarak

teknigine uygun test edebilecektir.

AMACLAR:

Ogrenci;

1. Temel hafif metal enjeksiyon kaliplarini Enjeksiyon presine teknigine uygun ve emniyetli bicimde
baglayabilecektir.

2. Temel hafif metal enjeksiyon kalibini teknigine uygun test edebilecektir.

ICERIK
I. KALIP PRES BAGLANTISININ YAPILMASI
A. Hafif metal enjeksiyon makineleri
B. Hafif metal enjeksiyon sisteminin agiklanmasi
C. Hafif metal enjeksiyon makine turleri
1. Soguk odali(kamaral)hafif metal enjeksiyon presileri
2. Sicak odali (kamaral) hafif metal enjeksiyon presleri
D. Hafif metal enjeksiyon makinelerini olugturan sistemler
1. Enjeksiyon sistemi
2. Mengene Unitesi
a) Mekanik mengene sistemi
b) Hidrolik mengene sistemi
c) Hidromekanik mengene sistemi
Makine kontrol sistemi
Hidrolik sistemi

itici sistemi

o o ko

Sogutma sistemi
39



7. Makine ve kalip koruma sistemleri

E. Kaliplarin prese baglanmasi

1. Kalip ebatlarina ve gramajina uygun enjeksiyon presinin belirlenmesi

2. Kaliba uygun mengene araliginin ayarlanmasi

3. Kalibin mengene (tablalar)arasina yerlestiriimesi

4. Kalip yarimlarini tagiyici plakalarindan baglama araclari ile pres tablalarina
emniyetli sekilde baglama

5. Mengene agcma-kapama ayarlarini yapiimasi

6. Kalip sogutma sistem baglantilarinin yapilmasi

Il. KALIPLARIN TEST EDILMESI

A.

T O ™M mOoOom

Kalip kapama, agma, basing, hiz ve zaman ayarlarini yapma
itici sistem ayarlarini yapma

Ham maddenin hazirlanmasi

Enjeksiyon unitesi ayarlarini yapma( hiz, zaman, basing)
Ocak ayarlarini yapma (1s1 ayarlari)

Sogutma sistem ayarlarini yapma

. Presi calistirma ve parga Uretme

Uretilen parganin incelenmesi ve muhtemel hatalarin giderilmesi

Preslerde emniyetli galisma yontem ve kurallari
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK is Temel hacim kaliplari imalati
. ) ) Temel Hafif metal Enjeksiyon karsi
ISLEM NO 05 ISLEMIN ADI kalip(sabit yarimi) parcalarini igslemek
YETERLILIK Kalip sabit grubunu olusturan pargalari islemek ve kalip montaj islemini yapmak.
ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve Atolye, Takim tezgahlari, CNC tezgahlari, el takim arag ve geregleri, muhtelif kesiciler
Kosullarr)
ISLEMIN STANDARDI Uyun ortamlar saglandiginda yapim resimlerine uygun kalip parcalarini isleyebilir
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Disi kalip plakasini isleme 1- Takim tezgahlarinda is 1- Kalip pargalarini makine 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
2- Kargl kalip yarimini igsleme baglama yontemleri tablasina baglama uyma
3- Kalip baglama plakalarini 2- Takim tezgahlarinda kesici 2- Kesicileri baglama 2- Calisma ortamini temiz ve
isleme seg¢me ve baglama 3- Makine ayarlarini yapma dizenli tutma
4- Kilavuz kolon burglarini isleme 3- Takim tezgahlarinda guvenli 4- Kalip parcalarini igsleme 3- Takim ve malzemeleri dizenli
5- Yolluk burcunu igleme calisma kurallari tutma
6- Merkezleme flansgini igsleme 4- Takim tezgahlarinda imalat 4- Calisma ortamina uygun
7- Sogutma kanallarini igsleme ydntemleri emniyet arag gereg ve
5- CNC tezgahlarinda kesici ekipmanlarini kullanma
segcme ve baglama bilgisi 5- Calisma aninda emniyetli
6- CNC tezgahlarinda giivenli c¢alisma kurallarina uyma ve
¢alisma kurallari dikkatli olma.
7- CNC tezgahlarinda imalat
yontemleri
8- CNC tezgahlarinda
programlama
9- CAM programlari kullanma
Not:
Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
Sire:
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPGILIK IS Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 06 ISLEMIN ADI Hafif n_1eta| Enjeksiyon kaliplarinin
montajini yapmak

YETERLILIK Kalip sabit grubunu olusturan pargalari islemek ve kalip montaj islemini yapmak.

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atdlye, el takim arag¢ ve gerecleri, kalip parcalari, baglanti ve merkezleme elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Uyun ortamlarda gerekli arag ve geregleri kullanarak kalip montaj islemini yapar

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Kalip badlama plakasina yan 1- Hafif metal enjeksiyon kalip bilgisi 1- Kalip elemanlarinin montajini 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
duvarlari yerlestirme 2- Resim okuma bilgisi yapma uyma
2- Destek plakasini yerine baglama 3- Montaj bilgisi 2- Kalip tagima elemanlarini yerine 2- Calisma ortamini temiz ve duzenli
3- Kolon ve burglari yerine takma 4- Baglanti ve merkezleme baglama tutma
4- Kalip setini alistirma elemanlari bilgisi 3- Takim ve malzemeleri dizenli
5- Kalip disi plakasini baglama yada 5- Olgme bilgisi tutma

cekirdekleri tagtyici plakaya
takma

6- ltici, yolluk gekme ve geri itme
pimlerini yerine takma

7- Yolluk burcunu yerine takma

8- Yayiclyi yerine takma

9- Baglama flansini yerine baglama

10- Kalip tagsima ve kaldirma
elemanlarini takma

4- Calisma ortamina uygun emniyet
arag gerec ve ekipmanlarini
kullanma

5- Kalip montaj islemlerinde dikkatli
olma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 16 Ders saati
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK IS Temel hacim kaliplari imalat

] _ _ Temel Hafif metal Enjeksiyon kaliplarini Prese
ISLEM NO 07 ISLEMIN ADI baglamak

YETERLILIK Kaliplari prese baglamak ve test etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atolye, Pres tezgahi, Kalip ve baglanti elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Atdlyede gerekli ara¢ ve geregleri kullanip, kalibi prese teknigine uygun baglayabilir

ISLEM BASAMAKLARI

BILGI

BECERI

TAVIR

1-

2.
3-
4-

Kaliba uygun presi belirleme
ve mengene acikligini tespit
etme

Kalibi pres tablasina baglama
Mengene ayarini yapma
Mengene agma, kapama hizi,
basing ve zaman ayarlarini
yapma

1- Enjeksiyon Pres bilgisi

2- Hafif metal malzeme bilgisi

3- Kalip pres montaj bilgisi

4- Baglama sistemleri bilgisi

5- Preslerde emniyetli calisma
yontemleri

1- Pres kursunu ayarlama

2- Kalibi pres baglantisini
yapma

3- Mengene agma, kapama hizi,
basing ve zaman ayarlarini
yapma

1-
2-
3-
4-

Emniyetle calisma kurallarina uyma
Calisma ortamini temiz ve diizenli tutma
Takim ve malzemeleri diizenli tutma
Calisma ortamina uygun emniyet arag,
gerec¢ ve ekipmanlarini kullanma
Calisma aninda emniyetli galisma
kurallarina uyma ve dikkatli olma.

Kalip sikismasina karsi dikkatli olma

Not:

Sire:

Ogrenim siiresi: 12 Ders saati
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ISLEM ANALIZ FORMU

MESLEGIN ADI ENDUSTRIYEL KALIPCILIK S Temel hacim kaliplari imalati

ISLEM NO 08 iSLEMIN ADI Hafif metal Enjeksiyon kaliplarini test
etmek.

YETERLILIK Kaliplari prese baglamak ve test etmek

ORTAM (Arag-Gereg, Ekipman ve
Kosullarr)

Atdlye, Pres tezgahi, Kalip ve baglanti elemanlari

ISLEMIN STANDARDI

Atblyede gerekli arag ve geregleri kullanip, kalibi teknigine uygun test eder.

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- ltici sistem ayarlarini yapma 1- Enjeksiyon Pres bilgisi 1- ltici sistem calisma ayarlarini 1- Emniyetle ¢alisma kurallarina
2- Ocak sicaklik ayarlarini yapma 2- Hafif metal malzeme bilgisi yapma uyma
3- Sogutma sistem ayarlarini yapma 3- Preslerde emniyetli galisma 2- Ocak sicakliklarini ayarlama 2- Calisma ortamini temiz ve dizenli
4- Enjeksiyon ayarlarini yapma yontemleri bilgisi 3- Sogutma sistemini ayarlama tutma
5- Makineyi ¢alistirma ve parca 4- Makineyi ¢alistirma 3- Takim ve malzemeleri diizenli
Uretme tutma

4- Calisma ortamina uygun emniyet
arag, gerec ve ekipmanlarini
kullanma

5- Calisma aninda emniyetli galisma
kurallarina uyma ve dikkatli olma.

6- Kalip sikismasina karsi dikkatli
olma

Not:

Sire:

Ogrenim siresi: 12 Ders saati
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