TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR DERSI
(BOYA)

Dersin Modiilleri Kazandirilan Yeterlikler

Elyaf Tops ve iplik Boyama Elyaf tops ve iplik boyama

Kumas Boyama (Cektirme Yontemi) 1

Kumas Boyama (Cektirme Yontemi) 2 Cektirme yéntemine gére

Kumas Boyama (Cektirme Yontemi) 4

Kumas Boyama (Emdirme Yontemi) 1| £rdirme ydéntemine gére

(
(
Kumas Boyama (Gektirme Yontemi) 3 | kumas boyama
(
(
(

Kumas Boyama (Emdirme Yéntemi) 2| kumas boyama

Parca Boyama Bitmis giyim egyasi boyama




DERS BiLGi FORMU

DERSIN ADI

TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

ALAN

TEKSTIL TEKNOLOJiSI

MESLEK / DAL

TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERSIN OKUTULACAGI

DONEM / YIL USTALIK
SURE 64 SAAT
DERSIN TANIMI _Makinelerde baski yapma ve ile ilgili bilgilerin verildigi
derstir.
] Bu ders ile 6grenciye; baski makineleri ile tekstil mamullerine
DERSIN AMACI baski yapma, flok ve transfer baski yapma ile ilgili yeterlikler

kazandirmak amaglanmaktadir..

DERSIN ON KOSULLARI

DERS ILE
KAZANDIRILACAK
YETERLIKLER

Bu dersin sonunda;
1. Elyaf tops ve iplik boyama
2. Cektirme yontemine gore kumas boyama
3. Emdirme yontemine gore kumas boyama
4. Bitmis giyim esyasi boyama

yeterlikleri kazandirilacaktir.

DERSIN iCERIGI

Bu ders,

Elyaf Tops ve iplik Boyama

Kumas Boyama (Cektirme Yontemi) 1
Kumas Boyama (Cektirme Ydntemi) 2
Kumas Boyama (Cektirme Yontemi) 3
Kumag Boyama (Cektirme Yontemi) 4
Kumas Boyama (Emdirme Yontemi) 1
Kumag Boyama (Emdirme Yontemi) 2
. Parga Boyama

konularini icermektedir.

ONOORWNE

YONTEM VE TEKNIKLER

Gosteri, anlatim, problem ¢ézme, soru cevap, beyin firtinasi,
grup ¢alismasi, tartisma, uygulamali gosteri, sdylesi, sohbet,
konferans, panel, gergek yasanti ortamlarinda gézlem yapma,
gezi, arastirma, goérisme, proje hazirlama, deney, uygulama

vb.

EGITIM OGRETIM
ORTAMI VE DONANIM

Ortam: Sinif, laboratuar, isletme, vb.
Donanim: Projeksiyon, bilgisayar ve donanimlari........... vb.

OLGME VE
DEGERLENDIRME

1. Her faaliyet sonunda kazanilan bilgi ve beceriler élgulir.

2. Her modulun sonunda kazanilan yeterlikler olgulir.

3. Dersin sonunda; Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegme ve
Sinav Yonetmeligi ile Mesleki ve Teknik Egitim
Yoénetmeligi'nin Mesleki Egitim Merkezleri ile ilgili
maddelerine gore dlgme ve degerlendirme yapilacakitir.

OGRETMEN/EGITICI

1. Lisans egitimi almig, alaninda sektér deneyimi olan
Oogretmenler,

2. Gerektiginde sektorde calisan ustalik ve usta 6greticilik
belgesi olan meslek elemanlari

IS BIRLIGI YAPILACAK
KURUM VE
KURULUSLAR

Ders ile ilgili aragtirma-gozlem ve uygulama konularinda;
universiteler, sosyal ortaklar, sivil toplum kuruluslari ve
isletmeler ile igbirligi yapilabilir.




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : ELYAF, TOPS VE iPLIK BOYAMA

KODU :

SURE : 40/32

ON KOSUL ;

ACIKLAMA : Tekstil materyalleri, tekstil yardimc1 maddeleri, boyama ile ilgili arag-gereclerin
bulundugu laboratuar ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun elyaf, tops ve
iplik boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Teknigine uygun elyaf boyama yapabilecektir.
2- Teknigine uygun tops ve tow boyama yapabilecektir.
3- Teknigine uygun iplik boyama yapabilecektir.
ICERIK :
A- Elyaf boyama
1. Elyaf Boyamayla flgili Genel Bilgi
2. Elyaf Boyama Makineleri
3. Elyaf Boyama Islemi
4. Ard Islemler
5. Makinenin Temizligi ve Bakimi
6. Elyaf Boyamanin Kullanildig1 Yerler

B- Tops ve tow boyama
1. Tops ve Tow Boyamayla Ilgili Genel Bilgi
2. Tops ve Tow Boyama Makineleri
3. Tops ve Tow Boyama Islemi
4. Ard Islemler
5. Makinenin Temizligi ve Bakim1
6. Tops ve Tow Boyamanin Kullanildig1 Yerler

C- iplik boyama
1. Bobin Boyama
a. Bobin Boyamayla ilgili Genel Bilgi
b. Bobin Boyama Makineleri
c. Bobin Boyama Islemi
d. Ard Islemler
e. Makinenin Temizligi ve Bakimi
f. Bobin Boyamanin Kullanildig1 Yerler
2. Cile Boyama
a. Cile Boyamayla Ilgili Genel Bilgi
b. Cile Boyama Makineleri
c. Cile Boyama Islemi
d. Ard Islemler
e. Makinenin Temizligi ve Bakimi
f. Cile Boyamanin Kullanildig1 Yerler



MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

iISLEM NO : 1

ISLEMIN ADI :

Elyaf boyamak

YETERLIK

Elyaf, tops ve iplik boyamak

ORTAM (Arac-gereg, ekipman
ive kosullar ) :

[sletme ortamu, aparat, materyal(elyaf), bm., yrd. kim.

aparata yerlestirmek.

4- Aparatin kapagini kapatmak

5- Aparatin programini yapmak

7- Makineye yeterli miktarda su almak

8- Rezerv kazaninda bm. ve yrd. maddeleri
cOzmek

O- Hazirlanan ¢6zeltiyi makine kazanina
stizerek almak

10- Boyamaya baslamak

11- Calisma siiresince gerekli tiim ilaveleri
lyapmak

12- Boyama bitince kontrol edip materyal
tastyictyr makineden ving yardimi ile
cikartmak

13- Boyama sonrasi tastyiciyla birlikte
santrifiije koymak 14- Materyali
kurutmak

15- Makinenin elle temizlenmesi gereken
kisimlarini temizlemek

16-Kimyasal maddelerle temizlenmesi
gereken kisimlarini temizlemek
17-Makinenin filtresini temizlemek
Makineyi usuliine uygun kapatmak

18-

4. Ard Islemler

5. Makinenin Temizligi ve Bakimi

6. Elyaf Boyamanm Kullanildigy
Yerler

3- Aparatin programini yapma

4- Aparati caligtirma

5- Rezerv kazaninda bm. ve yrd. maddeleri
cOzme

6- Calisma siiresince ilaveleri yapma

7- Tastyiciy1 makineden ¢ikartma

8- Boyama sonrasi tasiyiciy1 santrifiije
koyma

9- Makine temizligini yapma.

STANDART Teknigine uygun elyaf boyama yapmak

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1-Boyanacak materyali tastyiciya malzeme |A- Elyaf boyama ' 1- Boyanacak elyafi tastyictya malzeme 1 -Dikkatli olma

sikligina dikkat ederek doldurmak ve 1. Elyaf Boyamayla Ilgili Genellsikligina dikkat ederek doldurma ve 2. -Is giivenligi kurallarina uygun ¢aligma
preslemek Bilgi presleme 3. Zamani iyi kullanma

2- Tastyicinin kapagini kapatmak 2. Elyaf Boyama Makineleri 2- Materyali tasiyici igerisinde iken vingle 4. Temiz ve diizenli caligma

3- Materyali tasiyici igerisinde iken vingle 3. Elyaf Boyama Islemi aparat i¢ine yerlestirme. 5. - Is yerine ait ara¢ gereg ve

ekipmanlarin kullanimina 6zen
gosterme

NOT :

SURE |isin Yapilma Siiresi :

6 saat

isi Ogrenme Siiresi :

10 saat




MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

iISLEM NO : 2

ISLEMIN ADI :

[Tops ve tow boyamak

YETERLIK

Elyaf, tops ve iplik boyamak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman
ve kosullar ) :

[sletme ortamu, kontinii elyaf boyama parki, materyal (tops,tow), bm., yrd. kim.

4-Hazirlanan ¢6zeltiyi siizerek fularda
beslemek
5- Makineyi ¢alistirmak.

6-Boyama siiresince gerekli kontrolleri
yapmak

7-Materyali boya ¢ozeltisi ile
emdirmek

8-Kurutucudan gegirmek
9-Yikama yapmak
10-Materyali kurutmak

6. Tops ve Tow

Kullanildig1 Yerler

Boyamanin|

5- Hazirlanan ¢ozeltiyi siizerek fularda
besleme

6-Boyama islemini yapma.
7-Boyama sonrasi ard iglemleri yapma.

8- Makine temizligini yapma

STANDART Teknigine uygun tops ve tow boyama yapmak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1-Materyali makine girisindeki 1-Materyali makine girigsindeki konveydre [1. -Dikkatli olma
konveyore yerlestirmek (beslemek).  |B- Tops ve tow boyama _ besleme.
2-Tops veya tow giris hiz1, fularlama, el |§13-'| T_ops ve Tow Boyamayla Ilgili . 2. -Is giivenligi kurallarina uygun
fiksaj veya termofiksaj (direkt buhar enet biigi 2-Makine ayarlanni yapma
L ' 2. Tops ve Tow Boyama 3. Zamani iyi kullanma
indirekt 1s1tma) , yikama ve kurutma : : L
h Makineleri 3- Makineyi ¢aligtirma.
1zin1 ayarlamak. ; . . . .
3. Tops ve Tow Boyama Islemi 4.  Temiz ve diizenli calisma
3-Boyar madde ve yardimet 4. Ard Islemler 4- Boyar madde ve yardimci kimyasallarla
kimyasallarla ¢dzelti hazirlamak 5. Makinenin Temizligi ve Bakimi  |c6zelti hazirlama 5. - Is yerine ait ara¢ gereg ve

ekipmanlarin kullanimina 6zen
gosterme.

NOT :

SURE |isin Yapilma Siiresi :

6 saat

isi Ogrenme Siiresi :

10 saat




MESLEGIN ADI:  |[TERBIYE BOYACI I Boyama yapmak
iISLEM NO 3 [ISLEMIN ADI : iplik boyamak
YETERLIK Elyaf, tops ve iplik boyamak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman
ve kosullar ) :

[sletme ortamu, gile boyama mak., bm., yrd. kim.,

STANDART Teknigine uygun iplik boyama yapmak
iSLEM BASAMAKLARI BIiLGI BECERI TAVIR
1- Cile haline getirilmis iplikleri 1- Cile haline getirilmis iplikleri 1. -Dikkatli olma

cubuklara gerginligine dikkat ederek |C- Iplik boyama cubuklara gerginligine dikkat ederek

takmak 1. Bobin Boyama ) takma 2. -Is giivenligi kurallarina uygun calisma
2- Cubuklart makineye yerlestirmek ve . a. Bobin Boyamayla figili Genel 2-  Cubuklart makineye yerlestirme ve .

Kapas Bilgi - Zaman iyi kullanma

apagini kapatmak b. Bobin Boyama Makineleri kapagini kapatma
3- Makine programini yapmak c. Bobin Boyama Islemi 3- Makine programini yapma 4. Temiz ve diizenli calisma
4-  Makineyi galistirmak d. Ard Islf:mle'r . 4- Makineyi ¢alistirma . . .
c. Makinenin Tem]Z]lg] Ve 5. _IS yerine ait arag gereg ve
5-  Makineye yeterli miktarda su almak  [Bakim 5- Makineye yeterli miktarda su alma ekipmanlarin kullanimina 6zen
f. Bobin B Kullanildig 5

6- Rezerv kazaninda bm. ve yrd. Yerler bt Boyamanii Autlaniidier 6- Rezerv kazaninda bm. ve yrd. gosterme.

maddeleri ¢6zmek 2. Cile Boyama . maddeleri ¢6zme
7- Hazirlanan ¢dzeltiyi makine igerisine o a. Cile Boyamayla llgili Genell 7- Hazirlanan ¢ozeltiyi makine igerisine

stizerek almak Bilgi stizerek alma

o . . b. Cile Boyama Makineleri o L

8- Caligsma siiresince gerekli tiim ilaveleri c. Cile Boyama Islemi 8- Caligsma siiresince gerekli tim

yapmak d Ard islemler ilaveleri yapma
O- Islemin takibini yapmak e. Makinenin Temizligi vel 9- islemin takibini yapma

Bakimi

10- Gerekli kontrolleri yaptiktan sonra f. Cile Boyamanin 10- Gerekli kontrolleri yaptiktan sonra

ipligi makineden ¢ikartmak Kullanildig1 Yerler ipligi makineden ¢ikartma
11- Ipligi santrifiij yapmak 11- Ipligi santrifiij yapma
12- Ipligi kurutmak 12- Ipligi kurutma
13- Makinenin temizligini yapmak 13- Makinenin temizligini yapma
NOT :
SURE |[isin Yapilma Siiresi : 6 saat isi Ogrenme Siiresi : 12 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL :KUMAS BOYAMA ( CEKTIRME YONTEMI ) 1

KODU :

SURE 1 40/32

ON KOSUL : Elyaf Tops ve Iplik Boyama modiiliinii basarmig olmak

ACIKLAMA : Jet boyama makinesi, over-flow boyama makinesi, boyar madde ¢esitleri,
kimyasal maddeler, boyanacak materyalin bulundugu igletme ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun gektirme
yontemine gore kumas boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Jet boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.
2- Over-flow boyama makinesinde; ¢aligma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.

ICERIK

A- Jet Makinesinde Boyama
1. Calisma prensibi
2. Makinenin kisimlari
3. Makinenin programlanmasi
4. Makinenin ¢aligtirilmasi
5. Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligi
B- Over-Flow Makinesinde Boyama
Caligma prensibi
Makinenin kisimlari
Makinenin programlanmasi
Makinenin ¢aligtirilmasi
Makinenin islem sonrast bakim ve temizligi

agrwbdE



MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

iSLEM NO : 1

ISLEMIN ADI :

Jet Makinasinda Boyama Yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec, ekipman
ve kosullar ) :

[sletme ortamu, jet boyama mak., sentetik ve sentetik karisimli mamiiller,bm.(dispers), kim.mad.

STANDART Jet boyama makinesinde; ¢aligma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1) Dikkatli ¢aligma
1. Kumas: makineye yerlestirmek 1. Calisma prensibi . . . 2) Is giivenligi kurallarina uygun
2. Makineyi boyaria Zraﬁgine gore 2. Makinen[i)n kisimlart 1. Materyali makineye yerlestirme : g:al%sma y 7
programlamak 3. Makinenin programlanmasi 2. Makine programlarini yapma 3) Makinenin donen aksamlarina temas
3. Receteye gore hesaplamalari 4. Makinenin ¢aligtirtlmasi 3 Makinevi cal etmeme
yapmak 5. Makinenin islem sonrasi bakim ve ) akiney: calistirma 4) Makine gevresindeki buhar tasiyict
4. Makineyi ¢alistirmak temizligi 4, Islemin takibini yapma borularina temas etmeme
5. Prosesin akigina gore ilaveleri . o 5) Makine ¢aligirken kapagini agmama
yapmak 5. makinenin bakim ve temizligini 6) Ariza aninda yetkililere haber verme
6. Islemi siiresince gerekli kontrolleri yapma 7) Makine temizligini yapma
yapmak 8) Is yerine ait arac gerec ve
7. Boyama ve ard igslemler bitince ekipmanlarin kullanimina 6zen
kumas1 makineden ¢ikarmak gosterme.
8. Makinenin temizlik ve bakimini
yapmak
NOT :

SURE |[isin Yapilma Siiresi :

12 saat

isi Ogrenme Siiresi :

16 saat




MESLEGIN ADI : [TERBIYE BOYACI is : Boyama yapmak
ISLEM NO 2 ISLEMIN ADI : Over-Flow Makinasinda Boyama Yapmak
VETERLIK Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortami, over-flow boyama mak. boyanacak materyal, bm. ve yardime1 madde

STANDART Over-flow boyama makinesinde; ¢aligma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak.

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1. Kumast makineye yerlestirmek 1. Caligma prensibi 1. Materyali makineye yerlestirme| 1) Dikkatli caligma

2. Makineyi boyama grafigine gore |[2. Mak;nemn kisimlari 2. Makine programlarimi yapma 2) Is giivenligi kurallarina uygun
programlamak 3. Makinenin programlanmasi ¢alisma

3. Receteye gore hesaplamalari 4. Makinenin ¢alistirilmast 3. Makineyi ¢alistirma 3) Makinenin donen aksamlarina
yapmak Makinenin islem sonrasi bakim ve 4. islemin takibini vabma temas etmeme

4. Makineyi calistirmak temizligi - lylemin takibint yap 4) Makine ¢evresindeki buhar

5. Prosesin akigina gore ilaveleri 5. Makinenin bakim ve tastyici borularina temas etmeme
yapmak temizligini yapma 5) Makine galigirken kapagini

6. Islemi siiresince gerekli kontrolleri acmama
yapmak 6) Ariza aninda yetkililere haber

7. Boyama ve ard islemler bitince verme
kumas1 makineden ¢ikarmak 7) Makine temizligini yapma

8. Makinenin temizlik ve bakimini [s yerine ait ara¢ gereg ve
yapmak ekipmanlarin kullanimina 6zen

gosterme
NOT :

SURE |isin Yapilma Siiresi :

12 saat

isi Ogrenme Siiresi :

16 saat




MODUL BiLGi SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : KUMAS BOYAMA ( CEKTIRME YONTEMI ) 2

KODU :

SURE - 40/32

ON KOSUL : Kumas Boyama ( Cektirme Yo6ntemi ) 1 modiiliinii basarmis olmak
ACIKLAMA : HT Jigger boyama makinesi., HT haspel boyama makinesi,boyar madde ¢esitleri,
kimyasal maddeler, boyanacak materyalin bulundugu isletme ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun cektirme yontemine
gore kumas boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- HT Haspel boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.
2- HT Jigger boyama makinesinde; calisma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.

ICERIK :
A- HT Haspel makinesinde boyama
1.HT- Haspel boyama makinest
a) Caligsma prensibi
b) Makinenin kisimlari
€) Makinenin programlanmasi
d) Makinenin galistirilmasi
2. Makinenin iglem sonrasi bakim ve temizligi

B- HT Jigger makinesinde boyama
1.HT- Jigger boyama makinesi
a) Calisma prensibi
b) Makinenin kisimlari
C) Makinenin programlanmasi
d) Makinenin galistirilmasi
2. Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligi



MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : 3

ISLEMIN ADI :

HT Haspel makinesinde boyama yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortam1,HT Haspel boyama mak.,Boyanacak materyal,bm.,yardimc1 kimyasallar

STANDART HT Haspel boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak

ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR

1. Kumas1 makineye yerlestirmek 1.HT- Haspel boyama makinesi 1. Materyali makineye 1) Dikkatli calisma

2. Makineyi boyama grafigine a) Calisma prensibi yerlestirme 2) Is giivenligi kurallarina uygun
gbre programlamak b) Makinenin kisimlari . calisma

3. Regeteye gore hesaplamalari ¢) Makinenin 2 Mak?ne ?rogramlarlnl yapma 3) Makine gevresindeki buhar
yapmak programlanmast 3. Makineyi ¢aligtirma tastyici borularina temas

4. Makingyi calistirmak . ‘ d) Makir}eqin calistirilmasti 4. islemin takibini yapma etme.me

5. Prosesin akigina gore ilaveleri 2. Makinenin islem sonrasi o 4) Makine ¢alisirken kapagini
yapmak bakim ve temizligi 5 Malfmﬁmr? bakim ve agmama

6. Islemi siiresince gerekli temizligini yapma 5) Ariza aninda yetkililere haber
kontrolleri yapmak verme

7. Boyama ve ard islemler bitince 6) Makine temizligini yapma

kumast makineden ¢ikarmak

8. Makinenin temizlik ve bakimini

yapmak

Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme

7)

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

12 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

|16 saat




MESLEGIN ADI :

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : |4

ISLEMIN ADI :

HT Jigger makinesinde boyama yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gére Kumas Boyamak

ORTAM (Arac¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortam1, HT jigger boyama mak.boyanacak materyal,bm ve yardime1 kimyasallar

STANDART HT Jigger boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak

ISLEM BASAMAKLARI BIiLGI BECERI TAVIR

1. Kumasi makineye yerlestirmek 1.HT- Jigger boyama makines1 1. Materyali makineye 1) Dikkatli calisma

2. Makineyi boyama grafigine a) Calisma prensibi yerlestirme 2) Is giivenligi kurallarina uygun
gore programlamak b) Makinenin kisimlari 2 Maki ! apmal caligma

3. Regeteye gore hesaplamalari ¢) Makinenin v ?ne ?rogram annt yap 3) Makine gevresindeki buhar
yapmak programlanmast 3. Makineyi ¢aligtirma tastyici borularina temas

4. Makingyi calistirmak . ‘ d) Makir}eqin calistirilmasti 4. islemin takibini yapma etme_me

5. Prosesin akisina gore ilaveleri 2. Makinenin islem sonrasi o 4) Makine ¢alisirken kapagini
yapmak bakim ve temizligi 5 Malfmﬁmr} bakim ve agmama

6. Islemi siiresince gerekli temizligini yapma 5) Ariza aninda yetkililere haber
kontrolleri yapmak verme

7. Boyama ve ard islemler bitince 6) Makine temizligini yapma

kumast makineden ¢ikarmak

8. Makinenin temizlik ve bakimini

yapmak

Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme

7)

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

6 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

|16 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : KUMAS BOYAMA ( CEKTiRME YONTEMI ) 3

KODU

SURE 1 40/24

ON KOSUL : Kumas Boyama ( Cektirme Yo6ntemi ) 2 modiiliinii basarmis olmak
ACIKLAMA : Levent boyama aparati, yildiz boyama makinesi, boyar madde gesitleri,
kimyasal maddeler, boyanacak materyalin bulundugu isletme ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun cektirme yéntemine
gore kumasg boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Levent boyama aparatinda; ¢aligma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.
2- Y1ldiz boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.

ICERIK :
A-Levent boyama aparatinda boyama
1.Levent boyama makines1
a) Kumasi leventlere sarma
b) Makinenin ¢alisma prensibi
€) Makinenin kisimlari
d) Makinenin programlanmasi
e) Makinenin ¢alistirilmast
2. Makinenin iglem sonras1 bakim ve temizligi

B-Yildiz boyama makinesinde boyama

1. Yildiz boyama makines1
a) Kumasi gercevelere takma
b) Makinenin ¢alisma prensibi
€) Makinenin kisimlari
d) Makinenin programlanmasi
e) Makinenin ¢alistirilmast

2. Makinenin iglem sonras1 bakim ve temizligi



MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI I

Boyama yapmak

ISLEM NO : 5

ISLEMIN ADI :

Levent boyama aparatinda boyama yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyama yapmak

ORTAM (Arag¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortam1 , Levent boyama aparati,boyanacak materyal,bm ve yardime1 kimyasallar

STANDART Levent boyama aparatinda; ¢aligma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak
ISLEM BASAMAKLARI BIiLGI BECERI TAVIR
1. Kumasi leventlere sarmak 1.Levent boyama makinesi 1. Kumasi leventlere sarma 1) Dikkatli ¢alisma
2. Leve'ndi 'makineye yerlev§tirmek a) Kumasl lgventlere sarma 2. Levendi makineye 2) Is giivenligi kurallarma uygun
3. Makineyi boyama grafigine b) Makinenin ¢aligma . calisma
. e yerlestirme . . .
gbre programlamak prensibi 3) Makine ¢evresindeki buhar
4. Receteye gore hesaplamalari ¢) Makinenin kisimlari 3. Makine programlarini yapma tastyict borularma temas
yapmak ' d) Makinenin 4. Makineyi ¢alistirma etme.me
5. Makineyi ¢alistirmak programlanmasi , ) o 4) Makine ¢alisirken kapagini
6. Prosesin akisina gore ilaveleri e) Makinenin ¢alistirilmasi 5. Islemin takibini yapma agmama
yapmak 2. Makinenin islem sonrast 6. Makinenin bakim ve 5) Ariza aninda yetkililere haber
7. lIslemi siiresince gerekli bakim ve temizligi temizligini yapma verme
kontrolleri yapmak 6) Makine temizligini yapma
8. Boyama ve ard islemler bitince 7) 1s yerine ait arag gerec ve
kumas1 makineden ¢ikarmak ekipmanlarin kullanimina 6zen
9. Makinenin temizlik ve bakimini gosterme
yapmak
NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

[12 saat




MESLEGIN ADI ;

TERBIYE BOYACI I

Boyama yapmak

ISLEM NO : 6

ISLEMIN ADI :

Y1ldiz boyama makinesinde boyama yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyama yapmak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortami,y1ldiz boyama mak.,boyanacak materyal,bm.,yardimc1 kimyasallar

STANDART Y1ldiz boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak

ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR

1. Kumasi ¢ergevelere takmak 1.Y1ldiz boyama makines1 1. Kumasi ¢ergevelere takma 1) Dikkatli ¢alisma

2. Cerqe\{eyi makineye a) Kumasl gergevelere takma 2. Cergeveyi makineye 2) Is giivenligi kurallarina uygun
yerlestirmek b) Makinenin galisma erlestirme calisma

3. Makineyi boyama grafigine prensibi yerles 3) Makine ¢evresindeki buhar
gdre programlamak ¢) Makinenin kisimlar 3. Makine programlarini yapma| tasiyict borularma temas

4. Regeteye gore hesaplamalari d) Makinenin 4. Makineyi calistirma etme.me
yapmak programlanmast , ) o 4) Makine ¢alisirken kapagini

5. Makineyi ¢alistirmak e) Makinenin ¢alistirilmasi 5. Islemin takibini yapma agmama

6. Prosesin akigina gore ilaveleri 2. Makinenin islem sonrast 6. Makinenin bakim ve 5) Ariza aninda yetkililere haber
yapmak bakim ve temizligi temizligini yapma verme

7. Islemi siiresince gerekli 6) Makine temizligini yapma
kontrolleri yapmak 7) Is yerine ait arag gerec ve

8. Boyama ve ard islemler bitince ekipmanlarin kullanimina 6zen
kumas1 makineden ¢ikarmak gosterme

9. Makinenin temizlik ve bakimini
yapmak

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

[12 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : KUMAS BOYAMA ( CEKTIRME YONTEMI ) 4

KODU :

SURE : 40/32

ON KOSUL : Kumag Boyama ( Cektirme Yo6ntemi ) 3 modiiliinii bagarmis olmak
ACIKLAMA : Air- flow boyama makinesi,Blow- dye boyama makinesi, boyar madde ¢esitleri,
kimyasal maddeler, boyanacak materyalin bulundugu igletme ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun gektirme yéntemine
gore kumas boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Air-Flow boyama makinesinde ¢alisma prensibine ve metoda uygun boyama yapabilecektir.
2- Blow-dye boyama makinesinde ¢aligma prensibine ve metoda uygun tiip kumas boyama yapabilecektir.

ICERIK :
A- Air-flow makinesinde boyam
1. Air- flow boyama makinesi
a) Calisma prensibi
b) Makinenin kisimlari
€) Makinenin programlanmasi
d) Makinenin ¢alistirilmasi
2. Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligi
B- Blow — dye boyama makinesinde tiip kumas boyama
1. Blow- dye boyama makines1
a) Calisma prensibi
b) Makinenin kisimlari
€) Makinenin programlanmasi
d) Makinenin galistirilmasi
2. Makinenin islem sonras1 bakim ve temizligi



MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO |7

ISLEMIN ADI :

Air-flow makinesinde boyama yapmak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortamu, airflow boyama makinesi, kumas, bm., yrd. kim.,

STANDART Air-flow boyama makinesinde; ¢caligma prensibine ve metoda uygun boyama yapmak
ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR
1) Dikkatli ¢alisma
1. Kumasl makineye yerle?irmek 1. Air- flow boyama.m.akineﬁ 1. Materyali makineye 2) Is giivenligi kurallarina uygun
2. Makineyi boyama grafigine a) Calisma prensibi yerlestirme calisma
gbre programlamak b) Makinenin kisimlari 3) Makine ¢evresindeki buhar
3. Receteye gore hesaplamalari c) Makinenin programlanmasi 2. Makine programlarini yapma tasiyict borularina temas
yapmak d) Makinenin ¢alistirilmasi 3. Makineyi ¢alistirma etmeme
4. Makineyi ¢alistirmak 2. Makinenin iglem sonrasi , ) o 4) Makine ¢alisirken kapagini
5. Prosesin akisina gore ilaveleri  [bakim ve temizligi 4. Islemin takibini yapma agmama
yapmak 5. makinenin bakim ve 5) Ariza aninda yetkililere haber
6. Islemi siiresince gerekli temizligini yapma verme
kontrolleri yapmak 6) Makine temizligini yapma
7. Boyama ve ard islemler bitince 7) s yerine ait arac gereg ve
kumas1 makineden ¢ikarmak ekipmanlarin kullanimina 6zen
8. Makinenin temizlik ve bakimini gosterme.
yapmak
NOT :
SUREI[isin Yapilma Siiresi : 6 saat lisi Orenme Siiresi : |16 saat




MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : 8

ISLEMIN ADI :

Blow — dye boyama makinesinde tiip kumas boyamak

YETERLIK

Cektirme Yontemine Gore Kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortami, blow-dye boyama makinesi, kumas, bm., yrd. kim.,

STANDART

Blow- dye boyama makinesinde; ¢alisma prensibine ve metoda uygun tiip kumas boyamak

ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR
1) Dikkatli ¢alisma
1. Kumasi makineye yerlestirmek [1. Blow- dye boyama makinesi 1. Materyali makineye 2) Is giivenligi kurallarina uygun

2. Makineyi boyama grafigine
gbre programlamak

3. Receteye gore hesaplamalari

yapmak

Makineyi ¢alistirmak

Prosesin akisina gore ilaveleri

yapmak

6. Islemi siiresince gerekli
kontrolleri yapmak

ok

7. Boyama ve ard islemler bitince

kumast makineden ¢ikarmak

a) Calisma prensibi

b) Makinenin kisimlari

C) Makinenin programlanmasi

d) Makinenin ¢alistirilmasi

2. Makinenin iglem sonrasi
bakim ve temizligi

o A~ W

yerlestirme

Makine programlarini yapma
Makineyi ¢alistirma

Islemin takibini yapma

makinenin bakim ve
temizligini yapma

caligma

Makine ¢evresindeki buhar
tasiyici borularina temas
etmeme

Makine calisirken kapagini
acmama

Ariza aninda yetkililere haber
verme

Makine temizligini yapma

Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen

3)

4)
5)

6)
7)

8. Makinenin temizlik ve bakimini gosterme.
yapmak
NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

6 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

|16 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : KUMAS BOYAMA (EMDIRME YONTEMI ) 1

KODU :

SURE : 40/32

ON KOSUL : Kumas Boyama ( Cektirme Yo6ntemi ) 4 modiiliinii bagarmis olmak
ACIKLAMA : Tekstil materyalleri, tekstil yardimc1 maddeleri, boyama ile ilgili arag-gereclerin
bulundugu laboratuar ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun emdirme yontemine
gore kumasg boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Pad-batch yontemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir
2- Pad-roll yontemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir
3- Pad-jig yontemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir

ICERIK :
A- Pad-batch yontemi ile boyama
1. Pad- batch yontemi
a. Pad- batch yonteminin tercih edilme sebepleri
b. Pad- batch yontemine uygun boyar madde se¢imi
Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri
d. Fulard sicakligi ve 6nemi
e. Fulard hiz1
1. Pad- batch yontemine gére boyama
a. Sikma %si hesab1
b. Sikma silindirlerinin basing ayar1
c. Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayar1 )
d. Fulard makinesindeki ¢alisma ayari
e. Kumasin rolige sarilmasi
2. Bekletme ve son islemler
a. Folyoya sarma ve dondiirme
b. Son islemler
B- Pad-roll yontemi ile boyama
1. Pad- roll yontemi
Pad- roll yonteminin tercih edilme sebepleri
Pad- roll yontemine uygun boyar madde se¢imi
Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri
Fulard sicaklig1 ve 6nemi
. Fulard hiz1
ad- roll yontemine gére boyama
Sikma %si hesabi
Sikma silindirlerinin basing ayar1
Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayar1 )
Fulard makinesindeki ¢alisma ayar1
e. Kumasin rolige sarilmasi
3.Bekletme ve son islemler
a. Termo bekletme odalar1
b. Son islemler
C- Pad-jig yontemi ile boyama
1. Pad- jig yontemi
a. Pad- jig yonteminin tercih edilme sebepleri
b. Pad- jig yontemine uygun boyar madde se¢imi ve boyama yontemleri
c. Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri

o
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d. Fulard sicakligi ve 6nemi
e. Fulard hiz1
2.Pad- jig yontemine gore boyama
a. Sikma %si hesab1
b. Sikma silindirlerinin basing ayari
c. Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayar1 )
d. Fulard makinesindeki ¢aligma ayari
3. Jiggerde yapilan islemler
a. Boyar maddenin fiksaj1
b. Son islemler



MESLEGIN ADI : [TERBIYE BOYACI I

Boyama yapmak

ISLEM NO 1 1

ISLEMIN ADI :

Pad-batch yontemi ile boyama yapmak

YETERLIK : [Emdirme yontemine gore kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gereg,
ekipman ve kosullar ) :

Isletme ortam, pad-batch tesisi, direkt ve reaktif bm.,yrd. kim., pamuklu kumas, polyetilen folye .,

7- Mamule bm. flottesini

10- Bekletme sonrasi ard
islemleri yapmak

miktarlarini hesaplamak ve | a. Pad- batch yonteminin tercih

tartmak edilme sebepleri

2- Boyama ¢6zeltisini b. Pad- batch yontemine uygun
hazirlamak boyar madde se¢imi

3- Tlaveler i¢in debi ayari c. Boya banyosunda kullanilan
yapmak kimyasal maddeler ve

4- Fulard silindir basincinin gorevleri
kontroliinii ve ayarini d. Fulard sicaklig1 ve onemi
yapmak e. Fulard hiz1

5- Kumast makineye 2.Pad- batch yontemine gore
yerlestirmek boyama

6- Makine ayarlarin1 yapmak a. Sikma %si hesabi

b. Sikma silindirlerinin basing

emdirmek ayart
8- Kumasi rolige diizgiin bir c. Dakikadaki ilave miktarinin
sekilde sarmak ayari ( debi ayar1 )

9- Uzerini hava gecirmeyecek | d. Fulard makinesindeki calisma
sekilde polyetilen folye ile ayari
sarip dondiirerek bekletmek | e. Kumasin rolige sarilmasi

3. Bekletme ve son islemler
a. Folyoya sarma ve dondiirme
b. Son islemler

hesaplama ve tartma

2- Boyama ¢ozeltisini hazirlama

3- Kumasi makineye yerlestirme

4- Makine ayarlarini1 yapma

5- Mamule bm. flottesini emdirme

6- Kumasi rolige diizgiin bir
sekilde sarma

7- Uzerini hava gegirmeyecek
sekilde polyetilen folye ile
sarma ve bekletme

8- Boyama sonrasi ard islemleri
yapma

STANDART Pad-batch yontemine gore kumas boyama islemini teknigine uygun olarak uygulamak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Recgetedeki madde 1. Pad- batch yontemi 1- Recetedeki madde miktarlarin1  [1-Dikkatli olma

2- Is giivenligi kurallarina uyma.

3- Zaman iyi kullanma

4- Temiz ve diizenli calisma

5- Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme.

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

|6 saat |i$i Ogrenme Siiresi : |12 saat




MESLEGIN ADI ;

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : 2

ISLEMIN ADI :

Pad-roll yontemi ile boyama yapmak

YETERLIK

Emdirme yontemine gére kumas Boyamak

ORTAM (Arag¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortam1, pad-roll tesisi, kurutma(IR), reaktif ve direkt bm., yrd. kim. agir viskon ve astarlik kumas

miktarlarini hesaplamak ve tartmak
2- Boyama ¢ozeltisini
hazirlamak

3- [laveler i¢in debi ayar
yapmak

4-Fulard silindir basincinin
kontroliinii ve ayarini yapmak
5-Kumas1 makineyeyerlestirmek
6- Makine ayarlarini yapmak
7- Mamule bm. flottesini
emdirmek

8- Kumasi rolige diizgiin bir
sekilde sarmak

9- Termo bekletme odasinda doner
rolikte bekletmek

10- Sabunlama ve ard islemleri
yapmak

11- Kurutma yapmak.

12- Kumasi makineden ¢ikartmak.

a. Pad- roll yonteminin tercih
edilme sebepleri

b. Pad- roll yontemine uygun
boyar madde se¢imi

c. Boya banyosunda kullanilan
kimyasal maddeler ve
gorevleri

d. Fulard sicakligi ve 6nemi

e. Fulard hiz

2.Pad- roll yontemine gére boyama
a. Sikma %si hesab1
b. Sikma silindirlerinin basing

ayart
c. Dakikadaki ilave miktarinin
ayar1 ( debi ayar1 )
d. Fulard makinesindeki ¢alisma
ayart

e. Kumagin rolige sarilmasi
3.Bekletme ve son iglemler

a. Termo bekletme odalari

b. Son islemler

miktarlarin1 hesaplama ve tartma

2- Boyama ¢ozeltisini
hazirlama

3- Kumas1 makineye
yerlestirme

A- Makine ayarlarini yapma
5- Mamule bm. flottesini

emdirme

6- Kumasi rolige diizgiin bir
sekilde sarma

7- Termo bekletme odasinda doner
rolikte bekletme

8- Sabunlama ve ard islemleri
yapma

O- Kurutma yapma.

10- Kumasi makineden ¢ikartma.

STANDART Pad-roll yontemine gore teknigine uygun kumas boyamak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Regetedeki madde 1. Pad- roll yontemi 1- Recetedeki madde 1-Dikkatli ¢alisma

2- Is giivenligi kurallarina uyma.
3- Zamani iyi kullanma

4- Temiz ve diizenli ¢calisma

5- Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme.

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat




MESLEGIN ADI ;

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : 3

ISLEMIN ADI :

Pad-jig yontemi ile boyama yapmak

YETERLIK

Emdirme yontemine gére kumas Boyamak

ORTAM (Arag¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

isletme ortamn, pad-jig tesisi, bm.(kiip, kiikiirt, reaktif), yrd. kim., pamuklu kumas

STANDART Pad-jig yontemine gore teknigine uygun kumas boyamak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Regetedeki madde miktarlarini |1. Pad- jig yontemi 1- Regetedeki madde miktarlarini |1-Dikkatli

hesaplamak ve tartmak
Boyama ¢6zeltisini hazirlamak

[laveler icin debi ayar1 yapmak
Fulard silindir basincinin
kontroliinii ve ayarin1 yapmak
Kumas1 makineye yerlestirmek

Makine ayarlarini yapmak

Mamulii nétr bm. ¢ozeltisi ile
emdirmek.

Ara kurutma yapmak

Jiggerde sud kostik + tuz ile
fiksaj yapmak

10- Sabunlama ve yikama yapmak
11- Kurutma yapmak

12- Kumas1 makineden ¢ikartmak.

a. Pad- jig yonteminin tercih
edilme sebepleri

b. Pad- jig yontemine uygun
boyar madde se¢imi ve
boyama yontemleri

c. Boya banyosunda kullanilan
kimyasal maddeler ve
gorevleri

d. Fulard sicaklig1 ve 6nemi

e. Fulard hiz1

2.Pad- jig yontemine gore boyama
a. Sikma %si hesabi
b. Sikma silindirlerinin basing

ayari

c. Dakikadaki ilave miktarinin
ayar1 ( debi ayar1 )

d. Fulard makinesindeki ¢alisma
ayari

3. Jiggerde yapilan islemler
a. Boyar maddenin fiksaj1
b. Son islemler

hesaplama ve tartma

Boyama ¢ozeltisini hazirlama
Kumas1 makineye yerlestirme
Makine ayarlarini yapma

Mamulii nétr bm. ¢ozeltisi ile
emdirme.

Ara kurutma yapma

Jiggerde sud kostik + tuz ile
fiksaj yapma

Sabunlama ve yikama yapma

Kurutma yapma

10- Kumasi makineden ¢ikartma.

2- Is giivenligi kurallarina uyma.

3 - Zamani 1yi kullanma

4 - Temiz ve diizenli ¢calisma
5- Is yerine ait ara¢ gerec ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme.

NOT :

SURE/isin Yapilma Siiresi :

6 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

|12 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : KUMAS BOYAMA ( EMDIRME YONTEMI ) 2

KODU :

SURE 1 40/24

ON KOSUL : Kumag Boyama ( Emdirme Yo6ntemi ) 1 modiiliinii bagarmis olmak
ACIKLAMA : Karigim tekstil materyalleri, tekstil yardimer maddeleri, boyama ile ilgili arag-
gereclerin bulundugu laboratuar ortaminda yapilmalidir.

GENEL AMAC :Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun emdirme yontemine
gore kumas boyama yapabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Pad-steam y6ntemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir
2- Pad-dry yontemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir
3- Pad-thermosol yontemine gore teknigine uygun kumas boyayabilecektir

ICERIK

A- Pad- steam yontemi ile boyama
1. Pad- steam yontemi
a. Pad- steam yonteminin tercih edilme sebepleri
b. Pad- steam yontemine uygun boyar madde se¢imi
c. Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri
d. Fulard sicakligi ve onemi
e. Fulard hiz
2.Pad- steam yontemine gore boyama
a. Sikma %si hesab1
b. Sikma silindirlerinin basing ayar1
c. Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayar1 )
d. Fulard makinesindeki ¢aligma ayari
e. Buhar kamarasinin sicaklig1 ve buharlama
3.Son islemler
a. Kullanilan boyar maddeye gore son islemler
b. Yikamalar
B- Pad- dry yontemiyle boyama
1. Pad- dry yontemi
Pad- dry yonteminin tercih edilme sebepleri
Pad- dry yontemine uygun boyar madde se¢imi
Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri
Fulard sicaklig1 ve 6nemi
. Fulard hiz1
ad- dry yontemine gére boyama
Sikma %s1 hesabi
Sikma silindirlerinin basing ayari
Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayart )
Fulard makinesindeki ¢alisma ayari
. Kurutma ve fiksaj
3.Son islemler
C- Pad-thermosol yontemi ile boyama
1. Pad- thermosol yontemi
Pad- thermosol yonteminin tercih edilme sebepleri
Pad- thermosol yontemine uygun boyar madde se¢imi
Boya banyosunda kullanilan kimyasal maddeler ve gorevleri
Fulard sicakligi ve 6nemi

2.

Po0TPTOOO T

oo o



e. Fulard hiz1
2.Pad- thermosol yontemine gore boyama
a. Sikma %si hesabi
b. Sikma silindirlerinin basing ayari
c. Dakikadaki ilave miktarinin ayar1 ( debi ayar1 )
d. Fulard makinesindeki ¢alisma ayari
e. On kurutma
f. Thermosolleme
S

3.Son islemler



MESLEGIN ADI :

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO 4

ISLEMIN ADI :

Pad- steam yontemi ile boyama yapmak

YETERLIK

Emdirme yontemine gére kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortami, pad-steam tesisi (fulard, kurutma, buharlama) , bm.(kiip,kiikiirt,reaktif), yrd. kim. pes veya co/pes
karigimi kumas

tartmak

Boyama ¢ozeltisini
hazirlamak

[laveler i¢in debi ayari
yapmak

Fulard silindir basincinin
kontroliinii ve ayarint
yapmak

Kumasi makineye
yerlestirmek

Makine ayarlarin1 yapmak
Mamule bm. flottesini
emdirmek

Fulardan gegen kumasi
buharlamak

Buharlama sonrasi son
islemleri yapmak

b.

€.

edilme sebepleri

b. Pad- steam yontemine uygun
boyar madde se¢imi
c. Boya banyosunda kullanilan
kimyasal maddeler ve
gorevleri
d. Fulard sicaklig1 ve onemi
e. Fulard hiz1
2.Pad- steam yontemine gore
boyama
a. Sikma %si hesabi

Sikma silindirlerinin basing
ayart

Dakikadaki ilave miktarinin
ayar1 ( debi ayar1 )

Fulard makinesindeki ¢alisma
ayart

Buhar kamarasinin sicakligi ve
buharlama

3.Son islemler

tartma

2- Boyama ¢ozeltisini
hazirlama

3- Kumas1 makineye
yerlestirme

4- Makine ayarlarii yapma

5- Mamule bm. flottesini
emdirme

6- Kumas1 diizgiin buharlama

7- Boyama sonrasi ard islemleri
yapma

STANDART Pad- steam yontemine gore teknigine uygun kumas boyamak
ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR
1- Recetedeki madde 1. Pad- steam yontemi 1- Regetedeki madde 1-Dikkatli olma
miktarlarini hesaplamak ve | a. Pad- steam yonteminin tercih miktarlarin1 hesaplama ve

2- Is giivenligi kurallarina uyma.

3- Zamanu iyi kullanma

4- Temiz ve diizenli galisma

5- Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme.

a. Kullanilan boyar maddeye
gore son iglemler
b. Yikamalar
NOT
SUREI[isin Yapilma Siiresi : 4 saat lisi Orenme Siiresi : |8 saat




MESLEGIN ADI : [TERBIiYE BOYACI iS . Boyama yapmak
ISLEM NO : 5 ISLEMIN ADI : |Pad- dry yontemiyle boyama yapmak
YETERLIK Emdirme yontemine gére kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

[sletme ortami, pad-dry boyama tesisi (fulard, kurutma (IR veya hot-flue)) , reaktif bm. pes veya co/pes karisimi

kumas

10- Son iglemleri yapmak

J-

Kurutma ve fiksaj

3.Son islemler

STANDART Pad- dry yontemine gore teknigine uygun kumas boyamak
ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR

1- Regetedeki madde 1. Pad- dry yontemi 1- Regetedeki madde 1-Dikkatli olma
miktarlarini hesaplamak ve | f. Pad- dry yonteminin tercih miktarlarin1 hesaplama ve )
tartmak edilme sebepleri tartma 2- Is giivenligi kurallarina uyma.

2- Boyama ¢ozeltisini g. Pad- dry yontemine uygun 2- Boyama ¢ozeltisini o
hazirlamak boyar madde se¢imi hazirlama 3- Zaman iyi kullanma

3- TIlaveler i¢in debi ayar h. Boya banyosunda kullanilan 3- Kumasi makineye 4- ffermz. ve c}iizenh galigma
yapmak kimyasal maddeler ve yerlestirme o- Iy yerine ait arag gereg ve

4- Fulard silindir basincinin gorevleri 4- Makine ayarlarini yapma el'<.|pmanlar1n kullanimina 6zen
kontroliinii ve ayarini i. Fulard sicakligi ve 6nemi 5- Mamule bm. flottesini gosterme.
yapmak j.  Fulard hizx emdirme

5- Kumasgt makineye 2.Pad- dry yontemine gore boyama 6- Kumasa 6n kurutma fiksaj
yerlestirmek f. Sikma %si hesab1 yapmak

6- Makine ayarlarin1 yapmak 0. Sikma silindirlerinin basing 7- Boyama sonrasi ard islemleri

7- Mamule bm. flottesini ayarl yapma
emdirmek h. Dakikadaki ilave miktarinin

8- Fulardan gecen kumasa 6n ayari ( debi ayart )
kurutma yapmak I. Fulard makinesindeki ¢alisma

9- Is1ile fikse yapmak ayari

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat




MESLEGIN ADI :

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : |6

ISLEMIN ADI :

Pad-thermosol yontemi ile boyama yapmak

YETERLIK

Emdirme yontemine gére kumas Boyamak

ORTAM (Arac-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

Isletme ortami, pad-thermosol tesisi , reaktif ve dispers bm., yrd. kim., pes veya co/pes karisimi kumas

3.Son islemler

STANDART Pad-thermosol yontemine gore teknigine uygun kumas boyamak
ISLEM BASAMAKLARI BiLGI BECERI TAVIR
1- Recetedeki madde 1. Pad- thermosol yontemi 1- Regetedeki madde 1-Dikkatli olma
miktarlarini hesaplamak ve | a. Pad- thermosol yonteminin miktarlarin1 hesaplama ve )
tartmak tercih edilme sebepleri tartma 2- Is giivenligi kurallarina uyma.
2- Boyama ¢ozeltisini b. Pad- thermosol yontemine 2- Boyama ¢ozeltisini o
hazirlamak uygun boyar madde segimi hazirlama 3- Zamant iyi kullanma
3- TIlaveler i¢in debi ayar c. Boya banyosunda kullanilan 3- Kumasi makineye 4- ffermz. ve c}iizenh galigma
yapmak kimyasal maddeler ve yerlestirme o- Is yerine ait arag gereg ve
4- Fulard silindir basincinin gorevleri 4- Makine ayarlarin1 yapma elflpmanlarln kullamimina 6zen
kontroliinii ve ayarini d. Fulard sicakligi ve dnemi 5- Mamule bm. flottesini gosterme.
yapmak e. Fulard hiz1 emdirme
5- Kumasgt makineye 2.Pad- thermosol yontemine gore 6- Kumasa 6n kurutma ve
yerlestirmek boyama thermosolleme yapmak
6- Makine ayarlarin1 yapmak a. Sikma %si hesabi 7- Boyama sonrasi ard islemleri
7- Mamule bm. flottesini b. Sikma silindirlerinin basing yapma
emdirmek ayari
8- Fulardan gecen kumasa 6n c. Dakikadaki ilave miktarinin
kurutma yapmak ayar1 ( debi ayari1 )
9- Thermosolleme yapmak d. Fulard makinesindeki ¢alisma
10- Son iglemleri yapmak ayari
e. On kurutma
f.  Thermosolleme

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

2 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat




MODUL BIiLGI SAYFASI

ALAN : TEKSTIL TEKNOLOJISI

MESLEK/DAL : TERBIYE TEKNOLOJILERI

DERS : TERBIYEDE ENDUSTRIYEL UYGULAMALAR

MODUL : PARCA BOYAMA

KODU :

SURE 1 40/24

ON KOSUL :

ACIKLAMA : Cekmeceli tip corap boyama aparati, boyanacak materyal (¢corap), bm., yrd. kim.
, paket boyama aparati, kalipli ¢orap boyama aparatibm., yrd. kim..

GENEL AMAC - Ogrenci, bu modiil ile uygun ortam saglandiginda teknigine uygun bitmis giyim
esyasi boyayabilecektir.

AMACLAR

Ogrenci

1- Paket boyama makinesinin ¢aligma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak ¢alisabilecektir
2- Cekmeceli tip ¢orap boyama aparatinin ¢aligma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak calisabilecektir
3- Kalipli gorap boyama aparatinin ¢alisma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak ¢aligabilecektir

ICERIK

A Paket boyama

A- Paket boyama

1- Paket boyama aparati

a)Kisimlari

b) Calisma prensibi

¢) Makinenin islem sonras1 bakim ve temizligi

2- Delikli tamburlu boyama makinesi

a) Kisimlar1

b) Calisma prensibi

¢) Makinenin islem sonras1 bakim ve temizligi

3- Pedall1 boyayici
a) Kisimlar1
b) Calisma prensibi
¢) Makinenin islem sonrasi bakim ve temizligi
B- Cekmeceli tip corap boyama aparatinda boyama
1. Cekmeceli tip ¢corap boyama aparati
a- Kisimlar
b- Caligma prensibi
Cc- Avantajlari
d- Makine semasi
C- Kaliph ¢orap boyama aparati ile boyama
1. Kalipli gorap boyama aparati
a- Kisimlari
b- Caligma prensibi
Cc- Avantajlari
d- Makine semasi



MESLEGIN ADI :

TERBIiYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO 1

ISLEMIN ADI :

Paket boyama yapmak

YETERLIK

Bitmis giyim esyas1 boyamak

ORTAM (Arag¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

Isletme ortami, paket boyama aparati,kimyasal maddeler, boyar maddeler

STANDART Paket boyama makinesinin ¢alisma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak ¢alismak
ISLEM BASAMAKLARI BIiLGI BECERI TAVIR
1. Boyanacak hazir giysi A- Paket boyama 1-Boyanacak hazir giysi parcalarint [1-Dikkatli olma

pargalarin1 uygun sayida naylon
filelere doldurmak

2. Naylon fileleri materyal
tasiyiciya yerlestirmek

3. Materyal tagiyiciy1 boyama
kazanina yerlestirmek

1- Paket boyama aparati
a)Kisimlar1 b) Calisma prensibi
c) Makinenin islem sonrasi bakim
ve temizligi

2- Delikli tamburlu boyama

uygun sayida naylon filelere
doldurma

2-Naylon fileleri materyal tasiyiciya
yerlestirme

3-Materyal tastyiciy1 boyama
kazanina yerlestirme

2-1s giivenligi kurallara uyma
3- Zaman iyi kullanma

4- Temiz ve diizenli ¢calisma

5- Is yerine ait arag gereg ve
ekipmanlarin kullanimina 6zen
gOsterme.

4. Makinenin kapagini kapatmak [makinesi 4-Makinenin kapagini kapatma

5. Regetedeki madde miktarlarin1 Ja) Kisimlar1 b) Calisma prensibi  [5-Regetedeki madde miktarlarini
hesaplamak ve tartmak C) Makinenin islem sonrasi bakim |hesaplama ve tartma

6. Boyama cozeltisini hazirlamak [ve temizligi 6-Boyama ¢ozeltisini hazirlama

7. Makine ayarlarin1 yapmak 7-Makine ayarlarini yapma

8. Makineyi calistirmak 3- Pedall1 boyayici 8-Makineyi ¢aligtirma

0. Boyama siiresince gerekli takibi ja) Kisimlar1 b) Caligsma prensibi  |9-Boyama siiresince gerekli takibi
yapmak C) Makinenin islem sonrast bakim [yapma

10. Boyama bitince gerekli ve temizligi 10-Boyama bitince gerekli
kontrolleri yaptiktan sonra kontrolleri yaptiktan sonra materyali
materyali disar1 ¢ikartmak disar1 ¢ikartma

11. Makinenin islem sonras1 bakim 11- Makinenin islem sonrasi bakim
ve temizligini yapmak ve temizligini yapma

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat
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MESLEGIN ADI : [TERBIYE BOYACI is Boyama yapmak
iSLEM NO b iSLEMIN ADI : )(}:;Fl)(:nn;;eh tip corap boyama aparatinda boyama

YETERLIK

Bitmis giyim esyas1 boyamak

ORTAM (Arag¢-gerec,
ekipman ve kosullar ) :

(Cekmeceli tip ¢corap boyama aparati, materyal, bm., yrd. kim. ,isletme ortami

kontrolleri yaptiktan sonra
materyali disar1 ¢ikartmak

10- Makinenin igslem sonrasi bakim
ve temizligini yapmak

kontrolleri yaptiktan sonra
materyali disar1 ¢ikartma

10- Makinenin iglem sonrasi bakim
ve temizligini yapma

STANDART |Cekmeceli tip ¢corap boyama aparatinin calisma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak calismak
ISLEM BASAMAKLARI BIiLGI BECERI TAVIR
1- Boyanacak coraplar1 uygun 1.Cekmeceli tip gorap boyama 1- Boyanacak ¢oraplar1 uygun 1-Dikkatli olma
sayida cekmecelere doldurmak |aparati sayida gekmecelere doldurma  [2-Is giivenligi kurallarina uygun
2- Cekmeceleri makineye a) Kisimlari 2- Cekmeceleri makineye calisma
yerlestirmek b) Caligma prensibi yerlestirme 3- Zaman iyi kullanma
3- Makinenin kapagini kapatmak |c) Makinenin islem sonrast bakim |3- Makinenin kapagini kapatma  }4- Temiz ve diizenli ¢alisma
4- Recetedeki madde miktarlarini [ve temizligi 4- Recetedeki madde miktarlarini [5- Is yerine ait arac gereg ve
hesaplamak ve tartmak hesaplama ve tartma ekipmanlarin kullanimina 6zen
5- Boyama ¢o6zeltisini hazirlamak 5- Boyama ¢ozeltisini hazirlama  |g&sterme.
6- Makine ayarlarin1 yapmak 6- Makine ayarlarini yapma
7- Makineyi calistirmak 7- Makineyi calistirma
8- Boyama siiresince gerekli takibi 8- Boyama siiresince gerekli takibi
yapmak yapma
0- Boyama bitince gerekli 9- Boyama bitince gerekli

NOT :

SUREl/isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat
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MESLEGIN ADI :

TERBIYE BOYACI

is

Boyama yapmak

ISLEM NO : 3

ISLEMIN ADI :

Kaliph corap boyama aparati ile boyama yapmak

YETERLIK

Bitmis giyim esyas1 boyamak

ORTAM (Arac-gereg,
ekipman ve kosullar ) :

Kaliph ¢orap boyama aparati, corap, bm., yrd. Kim,isletme ortami

Son kurutma yapmak

Boyama bitince gerekli
kontrolleri yaptiktan sonra
materyali disar1 ¢ikartmak
Makinenin islem sonrasi1 bakim
ve temizligini yapmak

ve temizligini yapma

STANDART Kaliph corap boyama aparatimin calisma prensibi ve boyama metoduna uygun olarak ¢alismak
ISLEM BASAMAKLARI BILGI BECERI TAVIR
1- Coraplar1 kaliplara takara 6n 1- Kalipli corap boyama aparatt  |1- Coraplar1 kaliplara takara 6n  |1-Dikkatli olma
kaliplama yapmak a) Kisimlari kaliplama yapma 2-Is giivenligi kurallarina uyma
2- Recetedeki madde miktarlarin1 | b) Calisma prensibi 2- Recetedeki madde miktarlarin1 |3- Zamani iyi kullanma
hesaplamak ve tartmak C) Makinenin islem sonrasi bakim hesaplama ve tartma 4- Temiz ve diizenli ¢alisma
3- Boyama ¢ozeltisini hazirlamak |ve temizligi 3- Boyama ¢dzeltisini hazirlama  [5- Is yerine ait arag gereg ve
4- Makine ayarlarin1 yapmak 4- Makine ayarlarin1 yapma ekipmanlarin kullanimina 6zen
5- Basingli ortamda 125 C deki 5- Makineyi calistirma gosterme.
boyar madde flottesi ile hem 6- Boyama bitince gerekli
boyama hem fiksaj yapmak kontrolleri yaptiktan sonra
6- Boyama siiresince gerekli takibi materyali kaliplardan ¢ikartma
yapmak 7- Makinenin islem sonrasi bakim

NOT :

SURE[isin Yapilma Siiresi :

4 saat

lisi Ogrenme Siiresi :

I8 saat
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